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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 351BT/BTG Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanlei-
tung immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.

Bezeichnung der Hauptteile Kl

@ Bolzenfihrung

@ Gewindehiilse

© Kolbenriickfiihrfeder

O Kartuschenauswurf

@ Beliiftungsschlitze

O Anzeige der Leistungsregulierung
@ Einstellrad der Leistungsregulierung
© Gehduse, schwarz

© Abzug

@ Handgriff

@ Kartuschenzufiihrung

@ Griffverkleidung

Bestandteile des Gerits A

@® Bolzenfiihrung*

@ Kolbenbremse

® Kolben*

@ Kolbenriickfiihrfeder

@ Kolbenfiihrung

® Gehduse, schwarz

@® Kobenanschlag, rechts

@ Kobenanschlag, links

* Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden.

1. Sicherheitshinweise m

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind folgende
Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.2 Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder
Kartuschen mit vergleichharer Qualitat
Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kbnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwe-
re Verletzungen des Anwenders und Personen in des-
sen Umgebung verursachen konnen. Kartuschen miis-
sen eine der folgenden Mindestanforderungen erfiillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen kén-
nen

HINWEIS:

@ Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgeréte sind erfol-
greich nach EN 16264 getestet.

@ Bei den in Norm EN 16264 definierten Priifungen han-
delt es sich um Systemtests spezifischer Kombina-
tionen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zer-
tifizierungsstellen durchgefiihrt werden.

Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizie-
rungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bestimmungsgemésse Verwendung

Das DX351BT und DX 351BTG dient dem professionel-
len Anwender im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum
Setzen von X-BT Gewindebolzen in Stahl.

1.4 Sachwiedrige Verwendung

@ Setzen Sie das Gerdt nur in gut belifteten Arbeitshe-
@ Manipulationen oder Verdnderungen am Gerat sind

@ Das Gerat darf nicht in einer explosiven oder ent-
flammbaren Atmosphére eingesetzt werden, ausser es
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@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen,
Zubehdr und Ersatzteile oder solches von gleicher Qua-
litét.

@ Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

@ Richten Sie das Gerét nicht gegen sich oder eine ande-
re Person.

@ Pressen Sie das Gerdt nicht gegen Ihre Hand oder
einen anderen Korperteil.

@ Setzen Sie keine Ndgel in zu harte oder sprode Unter-
griinde, wie z.B. Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Mes-
sing, Kupfer, Fels, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Kera-
mikziegel, diinne Bleche (< 4 mm) , Gusseisen und Gas-
beton.

1.5 Stand der Technik

@ Das Gerdt ist nach dem neuesten Stand der Technik
gebaut.

@ Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgeméss behandelt oder nicht bestimmungs-
gemdss verwendet werden.

1.6 Sachgemisse Einrichtung

A

@ Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.

@ Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeitsbe-
reichen ein.

@ Das Gerdt darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.
@ Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen
Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

@ Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbe-
sondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

@ Vergewissern Sie sich, bevor Sie Elemente setzen,
dass sich niemand hinter oder unter dem Arbeitsplatz
aufhélt.

@ Halten Sie den Handgriff trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

1.7 Generelle Gefahrdung durch das Gerat

A

@ Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand bestim-

mungsgemass betrieben werden.

@ Wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt
vorgehen:

1. Das Gerat wéhrend 30 Sekunden angepresst gegen
die Arbeitsfldche halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das
Gerdat von der Arbeitsflache nehmen und dabei dar-
auf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine ande-
re Person gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine
Kartusche nach; brauchen Sie die restlichen Kartu-
schen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den
aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsorgen
Sie diesen so, dass eine nochmalige oder missbrauch-
liche Verwendung ausgeschlossen ist.

@ Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazin-

streifen oder aus dem Gerdt mit Gewalt zu entfernen.

@ Halten Sie bei der Betétigung des Gerdéts die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

@ Lassen Sie ein geladenes Gerdt nie unbeaufsichtigt.

@ Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-, Ser-

vice- und Unterhaltsarbeiten sowie fiir die Lagerung.

@ Ungebrauchte Kartuschen und nicht in Gebrauch ste-

hende Gerate sind vor Feuchtigkeit und ibermassiger

Hitze geschitzt zu lagern. Das Gerat ist in einem Koffer

zu transportieren und zu lagern, der gegen unbefugte

Inbetriebnahme gesichert werden kann.

1.8 Thermisch

@ Zerlegen Sie das Gerét nicht, wenn es heiss ist.

@ Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale
Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde). Das Gerat
kdnnte sonst (iberhitzt werden.

@ Wenn immer es zu Verschmelzungen am Plastik-Kar-
tuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat abkiihlen
lassen.

1.9 Anforderung an den Benutzer
@ Das Gerat ist fiir den professionellen Benutzer bestimmt.
@ Das Gerdt darf nur von autorisiertem, eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instand gehalten wer-
den. Dieses Personal muss speziell iber die auftreten-
den Gefahren unterrichtet sein.
@ Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie iiberlegt vor
und verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie unkonzen-
triert sind. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Unwohlsein.
1.10 Persinliche Schutzausriistung

@ Der Benutzer und die sich in der Nahe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung des Geréts
eine geeignete Schutzbrille, einen Schutzhelm und einen
geeigneten Gehdrschutz benutzen.



2. Allgemeine Hinweise

2.1 Signalworte und ihre Bedeutung

-WARNUNG-

Fiir eine moglicherweise gefdhrliche Situation, die zu
schweren Kérperverletzungen oder zum Tod fiihren
konnte.

-VORSICHT-

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kdrperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
konnte.

-HINWEIS-
Fiir Anwendungshinweise und andere niitzliche Infor-
mationen.

2.2 Piktogramme
Warnzeichen Symbole
AN\ A @ &y
Warnung Warnung Vor Benutzung Abfélle der
vor allgemeiner vor heisser Bedienungsan- Wiederver-
Gefahr Oberfléache leitung lesen wertung

. zufiihren
Gebotszeichen

Schutzbrille Schutzhelm
benutzen benutzen

Gehdrschutz
benutzen

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappbaren
Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der Anlei-
tung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet «das
Gerét» immer das Bolzensetzgerdt DX 351 BT/BTG.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind
auf dem Typenschild Ihres Gerats angebracht. Ubertra-
gen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsanleitung und
beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Vertretung oder
Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ: DX351BT/BTG

Serien Nr.:

3. Technische Beschreibung

Die Hilti DX351BT und DX 351 BTG sind Bolzensetzgerate
zum Setzen von X-BT Gewindebolzen in Stahl.

Das Gerdt funktioniert nach dem Kolbenprinzip und wird
daher nicht den Schussgeraten zugeordnet. Das Kol-
benprinzip gewahrleistet eine optimale Arbeits- und Befe-
stigungssicherheit. Als Treibmittel werden Kartuschen
Kaliber 6.8/11 eingesetzt.

Der Kolben- und Kartuschentransport erfolgt automa-
tisch. Dadurch sind Sie in der Lage, Ndgel und Bolzen
sehr wirtschaftlich zu setzen.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bil-
den das Gerdt, die Kartuschen und die Befestigungselemente
eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein pro-
blemloses Befestigen mit diesem System nur dann
gewahrleistet werden kann, wenn die speziell fiir das
Gerat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kar-
tuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat ver-
wendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und
Anwendungsempfehlungen.

Das Gerdt bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des
Geratebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

Das Kolbenprinzip
;

N
o

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben {iber-
tragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund eintreibt. Da rund 95 Prozent der kinetischen
Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungs-
element mit einer stark verminderten Geschwindigkeit
von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Unter-
grund ein. Das Abstoppen des Kolbens im Gerét been-
det zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrek-
ter Anwendung gefahrliche Durchschiisse praktisch
unméglich.

Durch die Koppelung von Ziindungsmechanismus und
Anpressweg ist eine Fallsicherung [2] gegeben. Beim
Aufprall des Gerdts auf einen harten Untergrund kann
deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Win-
kel es auftrifft.



Die Abzugsicherung [3] gewahrleistet, dass bei alleini-

ger Betatigung des Abzugs die Treibladung nicht ziin-
det. Das Gerét lasst sich deshalb nur auslsen, wenn es
zusétzlich auf den Untergrund angepresst wird.

Die Anpressicherung [4] macht wiederum eine An- 14
presskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass }

nur mit vollstdndig angepresstem Gerét ein Setzvorgang
durchgefiihrt werden kann.

-

Das Gerdt verfiigt zudem (iber eine Ausldsesicherung

(5]. Dies bedeutet, dass bei betitigtem Abzug und an-
schliessendem Anpressen des Gerdts keine Auslosung
erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das
Gerat vorher korrekt angepresst @ und erst danach der
Abzug betétigt wird @.

4. Werkzeuge und Zubehor

Bestell-Bezeichnug Artikel-Nr. Stiick Farbe Starke
6.8/11 M braun ,High Precision” 377204/3 100 braun Extra schwach

Diese Kartusche wurde extra fiir das X-BT System hergestellt. Sie hat ein spezielles Energieniveau und gewahr-
leistet ein enges Energiestreuband.

Elementeprogramm

Rostfreie Gewindeholzen

Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/ 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
Gitterrost Halteflansche

Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-FCM-R 25/30 2471811 100
X-FCM-R 1'/+"/> 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 247171/2 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
Bolzenfiihrung

Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BT FG G 378675/3 1
Kolben

Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BTP G 378677/9 1

4



Verhinderung von Misshrauch:

—Wenn die Kolbenspitze abgenutzt oder beschadigt ist, auf keinen Fall versuchen, die Spitze abzuschleifen, um
den Kolben wieder verwenden zu kénnen. Auf diese Weise kann das Gerat ernsthaften Schaden nehmen. Zudem

wird die Befestigungsqualitat beeintrachtigt.

—Zur Auswahl der richtigen Bolzenfithrungs-, Kolben- und Teilekombination beachte man die nachstehende

Tabelle. Wenn nicht die richtige Kombination benutzt wird, kann das Gerét beschadigt werden.

Zuordnung Bolzenfiihrung/Kolbentyp/Befestigungselemente

Bolzenfiihrung

Kolbentyp

Befestigungselemente

X-351-BT FG W1024

X-351-BT P 1024

X-BT W10-24-6 SN12-R
X-BT W10-24-6-R

X-351-BT FG M1024

i
maffl]: i

X-351-BT P 1024

X-BT M10-24-6 SN12-R
X-BT M10-24-6-R

(

X-351-BTFG G X-351-BTPG X-BT M8-15-6 SN12-R
ﬁf 7D X-BT M8-15-6-R
|| P O
m=l: i
Zubehir
Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Anwendung Stiick
X-351-BT CP Schutzabdeckung 331343/9 Aufsatz auf die Bolzenfiihrung zum Schutz des
lackierten Untergrunds. 10
X-BT PRG 8/15 Leistungs- 377088/0 Zur Uberpriifung der korrekten Bolzen-
regulierungslehre Eintreibtiefe fiir X-BT M8 Gewindebolzen 1
X-BT PRG 10/24 Leistungs- 377089/8 Zur Uberpriifung der korrekten Bolzen-
regulierungslehre Eintreibtiefe fiir X-BT M10, X-BT W10
Gewindebolzen 1
TX-BT 4/7-80 Stufenbohrer 377079/9 Zum Bohren fiir X-BT M10, X-BT W10
bzw. fiir X-BT M8 Gewindebolzen.
Ideal flir enge Zugange 10
TX-BT 4/7-110 Stufenbohrer 377080/7 Zum Bohren fiir X-BT M10, X-BT W10
bzw. fiir X-BT M8 Gewindebolzen.
Ideal fiir Gitterrostbefestigungen 10
TX-BT 4/7-150 Stufenbohrer 377081/5 Zum Bohren fiir X-BT M10, X-BT W10
bzw. fiir X-BT M8 Gewindebolzen.
Ideal fiir Gitterrostbefestigungen mit grosser
Befestigungshohe. 10
XBT4000-A Bohrmaschine Zum Erstellen der Bohrldcher mit den
Stufenbohrern TX-BT4/7-...
X-BT CD 18/24 Zentrierhilfe 378885/8 Positionierhilfe zum Erstellen der Bohrldcher

(besonders bei engen Zugangen)




Reinigungsset

Hilti Spray, Flachbiirste, Rundbiirste 19/31 mm, Rundbiirste 4,5 mm, Rundbiirste 9 mm, Reinigungstuch,

Schaber

5. Technische Daten

Gerat DX 351 BT DX 351 BTG

Gewicht 2,28 kg (5 1bs) 2,36 kg (5.2 Ibs)

Gerdteldnge 403 mm (15.9”) 431 mm (16.9”)

Kartuschen 6.8/11 M (27 cal.kurz) 6.8/11 M (27 cal.kurz)
braun braun

Empfohlene maximale Befestigungssetzrate: 700/h 700/h

Anpressweg 59 mm (2.3") 59 mm (2.3")

Anpresskraft 100N 100N

Technische Anderungen vorbehalten

6. Inbetriebnahme

o

6.1 Gerat priifen

o Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Geréat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben
aus dem Gerat.

o Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Geréts auf
Beschédigungen und alle Bedienelemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét nicht, wenn
Teile beschédigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom auto-
risierten Hilti Service reparieren.

o Priifen Sie den Kolben auf Verschleiss (siehe 8.4 Pfle-
ge und Instandhaltung).

1. Bedienung

©

-WARNUNG-

e Wihrend dem Setzvorgang kann Mate-
rial abgesplittert oder Kartuschenmaga-
zinteile herausgeschleudert werden.

o Abgesplittertes Material kann Korper und
Augen verletzen.

e Benutzen Sie (Anwender und Personen
im Umfeld) eine Schutzbrille und einen
Schutzhelm.

-VORSICHT-

e Das Setzen von Gewindebolzen wird
durch das Ziinden einer Kartusche aus-
gelost.

e Zu starker Schall kann das Gehor scha-
digen.

e Benutzen Sie (Anwender und Personen
im Umfeld) einen Gehdrschutz.

-WARNUNG-

e Durch Anpressen auf einen Korperteil
(z.B. Hand) kann das Gerdt unter Umstén-
den einsatzbereit gemacht werden.

e Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine
Setzung des Befestigungselements oder
des Kolbens auch in Korperteile.

e Pressen Sie das Gerat nie gegen Kor-
perteile.

-WARNUNG-

mit der Hand kann das Gerdt unter Um-
stdnden einsatzbereit gemacht werden.
e Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine
Setzung des Befestigungselements oder
des Kolbens auch in Kérperteile.
e Ziehen Sie die Bolzenfiihrung nie mit der
Hand zurtick.

ﬁ e Durch Zurlickziehen der Bolzenfiihrung

7.1 Richtlinien fiir die Befestigung
-HINWEIS-
Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.



Fir detaillierte Informationen fordern Sie bitte das ,,Hand-
buch der Befestigungstechnik® von der regionalen Hilti
Niederlassung an.

7.1.1 Gewindebolzen setzen

1. Markieren Sie den Befestigungspunkt.

2. Bohren Sie ein Loch, bis der Bohrer einen hellen Ring
in den Untergrund schneidet. E3

3. Halten Sie das Loch von Bohrspénen, Schmutz, Was-
ser und anderen Fliissigkeiten sauber. H

4. Positionieren Sie den Gewindebolzen direkt in das
gebohrte Loch und pressen Sie das Gerét rechtwink-
lig auf die Arbeitsflache.

5. Losen Sie die Setzung aus. @

-HINWEIS-

Schleifen Sie nie einen Stufenbohrer nach. Die System-

funktion kann sonst nicht mehr erbracht werden.

7.2 Technische Vorgaben

7.2.1 Empfohlenes Drehmoment
Trec =8 Nm (5.9 ft-1b)
Hilti Schrauber

Drehmomenteinstellung

SF121-A 11
SF 150-A 9
SF 180-A 8

7.2.2 Flanschstérke E1
Minimale Flanschstérke bei Befestigungen in den Flansch
=12mm (0.48 in)

7.2.3 Setzabstand Bl
Gewindebolzen zu Gewindebolzen
Rand zu Gewindebolzen

=15mm (0.59n)
= 6mm (0.24in)
7.3 Leistungsregulierung

Regulieren Sie die Energieeinstellung auf dem Gerét so,
dass ein gutes Abdichten der Dichtungsrondelle erreicht
wird und der Gewindebolzen die richtige Setztiefe erreicht.
Starten Sie mit der niedrigsten Leistungsstufe und erhhen
Sie diese wenn notwendig.

7.4 Gitterrostbefestigung
X-FCM-R Auswahlhilfe

Bezeichnung Lénge mm

Befestigungshdhe mm

(inch) (inch)
X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0.91M (0.98-1.26")
X-FCM-R 1/4-1"/2 30 mm 32-39 mm
(1.18") (1.26-1.54")
X-FCM-R 35/40 33mm 3542 mm
(1.30") (1.38-1.65")
X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1.69") (1.77-2.05")

7.5 Bolzensetzgerat laden
1. Schieben Sie den Gewindebolzen (mit dem Gewinde

zuerst) von vorne auf Anschlag in das Gerat, bis erim
Gerdat gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollsténdig im Griff versenkt ist. Wenn
Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen méchten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet. iE

7.6 Leistung einstellen

1. Benutzen Sie zur Ermittlung der richtigen Geratelei-
stung die Leistungsregulierungslehre (Sie ist in der
Gewindebolzenverpackung beigelegt). Filhren Sie eine
Testbefestigung durch, um die Leistungsregulierung
zu Giberpriifen.

2. Ist der Gewindebolzen nicht in der richtigen Position
gesetzt, passen Sie die Gerateleistung durch Drehen
des Einstellrads entsprechend an.

7.7 Gewindebolzen setzen

1. Positionieren Sie den Gewindebolzen direkt in das vor-
gebohrte Loch und pressen Sie das Gerét rechtwink-
lig auf die Arbeitsflache. @

2. Losen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung aus.
-WARNUNG-
Versuchen Sie nicht einen Gewindebolzen durch eine
zweite Setzung nachzusetzen.
Setzen Sie keine Gewindebolzen in beschédigte bzw.
bereits verwendete Bohrldcher.

7.8 Bolzensetzgerat entladen

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand noch
oben aus dem Gerét.



8. Pflege und Instandhaltung

Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrele-
vanter Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren
Betrieb des Gerits sind deshalb regelméssige Inspek-
tionen und Wartungen eine unumgéngliche Voraus-
setzung. Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und
die Priifung von Kolben und Puffer mindestens wéchent-
lich bei intensiver Nutzung, spétestens aber nach 2.000
Setzungen!

8.1 Pflege des Gerats
Gerdtereinigung durchfiihren:
e Nach 2'000 Setzungen
o Bei Kartuschenfehlziindungen
o Bei Auftreten von Leistungsschwankungen
o Bei Nachlassen des Bedienerkomforts

Die dussere Gehduseschale des Gerats ist aus schlag-
festem Kunststoff gefertigt. Die Griffpartie ist aus Ela-
stomer- Werkstoff. Betreiben Sie das Gerét nie mit ver-
stopften Liftungsschlitzen! Verhindern Sie das Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Innere des Gerats.
Reinigen Sie die Gerdteaussenseite regelmdssig mit
einem leicht angefeuchteten Putzlappen. Verwenden Sie
kein Spriihgerdt oder Dampfstrahlgerét zur Reinigung!

8.2 Instandhaltung

Priifen Sie regelmdssig alle aussenliegenden Teile des
Geréts auf Beschadigungen und alle Bedienungselemente
auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht,
wenn Teile beschédigt sind, oder Bedienelemente nicht
einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom
autorisierten Hilti-Service reparieren.

-VORSICHT- beim Reinigen:

@ Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung / Schmie-
rung von Geratekomponenten. Dies kann zu Funkti-
onsstérungen des Geréts fiihren. Benutzen Sie aus-
schliesslich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer
Qualitét.

o Schmutz in DX Geréten enthdlt Substanzen die lhre
Gesundheit gefahrden kdnnen:

— Atmen Sie keinen Staub / Schmutz vom Reinigen ein.

— Halten Sie Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

— Waschen Sie Ihre Hiande nach dem Reinigen des
Geréts.

A

-VORSICHT-

e Das Gerdt kann durch den Einsatz
heiss werden.

o Sie konnen sich die Hande verbren-
nen.

o Demontieren Sie das Gerat nicht wenn
es heiss ist. Lassen Sie das Gerat
abkiihlen.

8.3 Gerat demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben
aus dem Gerét.

2. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

3. Drehen Sie das schwarze Gehduse um eine ganze
Umdrehung (360°) im Gegenuhrzeigersinn. Dadurch
wird der Kolbenanschlag freigegeben. B

4. Nehmen Sie den Kolben aus dem Gerét. {8

-HINWEIS-

Wenn der Kolben in der Kolbenfiihrung festsitzt, miis-

sen Sie die gesamte Kolbenfiihrung ausbauen.

5. Schrauben Sie das schwarze Gehduse vollstandig im
Gegenuhrzeigersinn ab. E1

6. Driicken Sie mit der Handfldche die Kolbenfiihrung
gegen das Gerdt.

7. Ziehen Sie die ganze Einheit vom Gerét ab. El

8. Ziehen sie das schwarze Gehduse von der Kolben-
fihrung. E4

9. Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung.

8.4 Kolben auf Verschleiss priifen
Der Kolben muss ersetzt werden wenn
—er zu stark abgenutzt ist
—er gebrochen ist
—er verkriimmt ist (Prtifen durch Rollen auf einer ebe-
nen Flache).

-WARNUNG-

Wenn die Kolbenspitze abgenutzt oder beschéadigt ist,
diirfen Sie nicht die Spitze abschleifen, um den Kolben
wieder verwenden zu konnen. Auf diese Weise wird die
Befestigungsqualitét beeintrachtigt und das Gerat kann
zudem ernsthaften Schaden nehmen.

8.5 Kolben reinigen
1. Reinigen Sie den Kolben mit einer flachen Biirste. E&]
2. Spriihen Sie den Kolben leicht mit Hilti Spray ein.

8.6 Bolzenfiihrung reinigen

1. Reinigen Sie die Bolzenfiihrung mit einer kleinen Rund-
birste.

2. Spriihen Sie die Bolzenfiihrung leicht mit Hilti Spray
ein.

8.7 Kartuschenstreifenkanal reinigen 5
1. Reinigen Sie den rechten und linken Kartuschenstrei-
fenkanal mit dem beigelegten Schaber.

8.8 Kolbenfiihrung reinigen

1. Reinigen Sie die Kolbenflihrung innen mit einer Rund-
biirste und aussen mit einer flachen Biirste. &

2. Reinigen Sie das Kartuschenlager und die Bohrung
zur Leistungsregulierung an der Endflache der Kol-
benflihrung. B8



3. Spriihen Sie die Kolbenfiihrung innen und aussen
leicht mit Hilti Spray ein.

8.9 Gehduse innen reinigen
1. Reinigen Sie das Gehduse innen mit der Flachbiirste.
2. Spriihen Sie das Gehduse leicht mit Hilti Spray ein.

8.10 Gerdt zusammenbauen

1. Setzen Sie das schwarze Gehause auf die Kolben-
filhrung. F8

2. Ziehen Sie das schwarze Gehduse gegen die Feder-
kraft nach oben und halten Sie es mit der Hand fest.

3. Setzen Sie die ganze Einheit so ein, dass die Markie-
rungen an der Kolbenflihrung auf die Markierungen
am Metallgehéduse ausgerichtet sind. €l

4. Stossen Sie die Anschlédge hinein, wenn die Kolben-
fuhrung so weit eingefiihrt ist, dass die Anschlége auf
d.er Seite der Kolbenfiihrung in die Offnung passen.
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5. Lassen Sie das schwarze Gehéuse los und schrauben
Sie es um eine bis zwei Umdrehungen auf.

6. Setzen Sie den Kolben bis zum Anschlag ein. Der Kol-
ben kann jederzeit vor der letzten Vollumdrehung ein-
gesetzt werden. Das schwarze Gehéuse anschliessend
voll aufschrauben, bis es einrastet. E8

7. Driicken Sie die Bolzenfiihrung fest auf die Kolben-
flihrung und schrauben Sie sie anschliessend auf, bis
sie einrastet. B

8.11 Kontrolle nach Pflege- und Instandhaltungs-
arbeiten

Priifen Sie nach Pflege- und Instandhalteungsarbeiten,
ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und feh-
lerfrei funktionieren.

-VORSICHT-

Die Verwendung von anderen Schmiermitteln als Hilti
Spray kann Gummiteile, insbesondere Puffer, beschédi-
gen.




9. Fehlersuche

| Fehler

| | Mdgliche Ursache

| | Behebung

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

mBeschédigter Kartuschenstreifen
mAufbau von Verbrennungsriick-
sténden

m Gerdt ist beschadigt

mKartuschenstreifenkanal reinigen
(siehe 24)

Falls das Problem bestehen bleibt:
m Hilti Center kontaktieren

Kartuschenstreifen ldsst sich
nicht entferne

m Gerdt (iberhitzt infolge hoher
Setzfrequenz

m Gerdt ist beschadigt
-WARNUNG-

Versuchen Sie nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder aus
dem Gerat mit Gewalt zu entfernen

m Gerat auskiihlen lassen, ansch-
liessend den Kartuschenstreifen
vorsichtig aus dem Gerat entfer-
nen (Falls das Problem weiter
besteht: Hilti Center kontaktieren)

mHilti Center kontaktieren

Kartusche ziindet nicht

m Schlechte Kartusche
m Gerdt verschmutzt

-WARNUNG-

Versuchen Sie nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder aus
dem Gerat mit Gewalt zu entfernen

mKartuschenstreifen um eine
Kartusche weiterziehen

mFalls das Problem vermehrt auf-
tritt, das Gerét reinigen
(Falls das Problem weiter
besteht: Hilti Center kontaktieren)

Kartuschenstreifen schmilzt

m Gerdt wird beim Setzen zulange
angepresst
mZu hohe Setzfrequenz

m Weniger lange anpressen bevor
das Gerat ausgelost wird

mKartuschen entfernen

m Gerat demontieren zur schnellen
Abkiihlung und Vermeidung von
mdglichen Beschédigungen
(Falls das Gerat unzerlegbar ist:
Hilti Center kontaktieren)

Kartusche lost sich aus dem
Kartuschenstreifen

mZu hohe Setzfrequenz

-WARNUNG-

Versuchen Sie nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder aus
dem Gerat mit Gewalt zu entfernen

mArbeit sofort einstellen

m Kartuschenstreifen entfernen

m Gerdt abkiihlen lassen

m Gerdt reinigen und lose Kartu-
sche entfernen
(Falls sich das Gerdt nicht zerle-
gen ldsst: Hilti Center kontaktie-
ren)

10




Fehler

| | Mdgliche Ursache

| | Behebung

Verlust an Bedienungskomfort:

mNotwendiger Anpressdruck
nimmt zu

mAbzugswiderstand nimmt zu

mLeistungsregulierung ldsst sich
nur schwer verstellen

mKartuschenstreifen Idsst sich
nur schwer entfernen

mAufbau von Verbrennungsriick-
stédnden

m Gerdt reinigen (siehe 24-28)

m Sicherstellen, dass die korrekten
Kartuschen verwendet werden
(Siehe 1.2) und in einwandfreiem
Zustand sind.

Unterschiedliche Bolzeneintreib-
tiefen bzw. unterschiedliche An-

mZu geringe Bohrtiefe

m Gebrochener oder beschadigter
Kolben

m Beschédigte Bolzenflihrung

mBeschadigte Schutzkappe

mFehlziindung

mFalsche Leistungseinstellung

mAuf richtige Bohrtiefe achten
=> sichtbarer Ring E1
mKolben ersetzen

mBolzenfiihrung ersetzen

m Schutzkappe ersetzen

mKartuschenstreifen wechseln
(wenn notwendig eine neue,
trockene Verpackung verwenden)
Kartuschensstreifenkanal bzw.
-lager reinigen

m Uberpriifen der Leistungseinstel-
lung mit der Leistungsregulie-
rungslehre

m Gerét verschmutzt m Gerdt reinigen
Beschédigte mElement zu tief gesetzt mLeistung verringern (Leistungs-
Lackschicht regulierung)
auf der Riickseite mBohrloch verschmutzt mFliissigkeiten, Bohrspane oder
des Untergrund- andere Verschmutzungen aus
materials dem Bohrloch entfernen, bevor

mZu diinner Stahluntergrund

der Bolzen gesetzt wird.

(<8 mm) mNur auf Stahluntergrund > 8 mm
; ; setzen
m Zu geringe Bohrtiefe wAuf richtige Bohrtiefe achten
=> sichtbarer Ring E1
Drehmoment kann nicht ange- mBohrloch verschmutzt mFliissigkeiten, Bohrspane oder
bracht werden, Gewindebolzen andere Verschmutzungen aus
hélt nicht im Untergrund dem Bohrloch entfernen
[ mZu geringe Bohrtiefe mAuf richtige Bohrtiefe achten

m Beschddigtes bzw. bereits ver-
wendetes Bohrloch

mFalscher Bohrer verwendet

mDrehmoment ist zu stark

=> sichtbarer Ring E1
m Neues Bohrloch erstellen
mRichtigen Bohrer verwenden
mAngemessenes Drehmoment ver-
wenden (wie in 7.2.1 hingewie-
sen)

11




| Fehler

| | Mdgliche Ursache

| | Behebung

Gewinde des Bolzens
ist beschédigt

mBeschddigte Bolzenflihrung

mBolzenfiihrung ersetzen

Bolzen hélt nicht im Untergrund

_/UUUUUUUUU\(\

g RO
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mZu diinner Stahluntergrund
(<8 mm)

mBeschadigtes bzw. bereits ver-
wendetes Bohrloch

mLeistung zu gering

mZu geringe Bohrtiefe

mFalscher Bohrer verwendet
m Schmutz/Bohrspane im Bohrloch

m Nur auf Stahluntergrund
> 8 mm setzen
mNeues Bohrloch erstellen

m Leistungseinstellung erhéhen

mAuf richtige Bohrtiefe achten
=> sichtbarer Ring E1

mRichtigen Bohrer verwenden

mFlissigkeiten, Bohrspane oder
andere Verschmutzungen aus
dem Bohrloch entfernen, bevor
der Bolzen gesetzt wird.

Kolben kiemmt in der
Kolbenfiihrung

mBeschédigter Kolben

m Verschmutzung durch Verbren-
nungsriicksténde

m Kartuschenstreifen entfernen

mKolbenfiihrung

mKolben priifen, falls notwendig
wechseln

m Gerdt reinigen

Gerat lasst sich nicht auslosen

m Gerdt wurde nicht vollsténdig
angepresst

mKolben falsch montiert

m Gerat defekt

m Gerdt vollstdndig anpressen

mKolben richtig montieren
mHilti Center kontaktieren

12




10. Entsorgung

&y
Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wieder ver-

wendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir
eine Wiederverwendung ist eine sachgemasse Stoff-

trennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet,
Ihr Altgerat zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie
den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.
Falls Sie das Gerét selbst einer Stofftrennung zufiihren
wollen: Zerlegen Sie das Gerét, soweit dies ohne Spe-
zialwerkzeug maglich ist.

11. Herstellergewahrleistung DX-Gerate

Hilti gewdhrleistet, dass das gelieferte Gerat frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewdhrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerét in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ger-
einigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehdr und Ersatzteile oder andere, qualitativ gleich-
wertige Produkte mit dem Gerat verwendet werden.

Diese Gewdhrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wahrend
der gesamten Lebensdauer des Gerdtes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter
diese Gewdhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-

gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Mangel-
folgeschéden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unméglichkeit
der Verwendung des Gerdtes fiir irgendeinen Zweck.
Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung
oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden
ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zusténdige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewdhrleistung umfasst sémtliche
Gewahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friiheren oder gleichzeitigen Erkldrungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 351 BT/BTG
Konstruktionsjahr: 2003

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen tbe-
reinstimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

f 05T g A

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13. CIP-Priifbestatigung

Das Hilti DX351BT und DX 351 BTG ist bauartzugelas- | Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung festgestellt
sen und systemgepriift. Aufgrund dessen ist das Gerdt | werden, sind dem verantwortlichen Leiter der Zulas-
mit dem Zulassungszeichen der PTB in quadratischer | sungsbehorde (PTB) sowie dem Biiro der Standigen
Form mit der eingetragenen Zulassungsnummer S 807 | Internationalen Kommission (C.I.P.) zu melden.
versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung

mit der zugelassenen Bauart.

14. Anwendergesundheit und Sicherheit

Larminformation

Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ: DX 351-BT /DX 351 BTG

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 braun

Leistungseinstellung; 3

Anwendung: Befestigung von X-BT M10-24-6 auf Stahlplatte,

8 mm dick, vorgebohrt

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméss Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel: Lwa 1s' 109 dB(A)
Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz: Lpa. 15° 105 dB(A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel: Lpc. pea® 136 dB(C)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen:

Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1 im reflexionsarmen Priifraum der Firma
Miiller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen DIN EN 1SO 3745.

Priifverfahren:

Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf reflektieren-
der Grundflache.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmemissionen und die zugehdrige Messunsicherheit représentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen

Abweichende Arbeitshedingungen kénnen zu anderen Emissionswerten flihren.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibration
Der gemdss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsgesamtwert liberschreitet nicht 2,5 m/s2

Weitere Information hinsichtlich Anwendergesundheit und Sicherheit kdnnen aus der Internetseite von Hilti
entnommen werden www.hilti.com/hse



ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX351BT/BTG powder-actuated tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions
together with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other per-
sons.

Description of main parts
@ Fastener guide

@ Threaded sleeve

@ Piston return spring

@ Cartridge strip ejector

@ Ventilation slots

@ Power regulation indicator
@ Power regulation wheel
@ Housing, black

© Trigger

@ Grip

@ Cartridge guideway

@ Grip pad

Tool components A

@ Fastener guide*

@ Piston brake

@® Piston*

@ Piston return spring

@ Piston guide

@® Casing, black

@ Piston stop, right

€D Piston stop, left

* These parts may be replaced by the user.
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1. Safety precautions

1.1 Basic safety instructions

In addition to the safety precautions listed in the indi-
vidual sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

1.2 Only use Hilti cartridges or cartridges of
equivalent quality

The use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may

lead to build-up of unburned powder, which may explo-

de and cause severe injuries to operators and bystan-

ders. At a minimum, cartridges must either:

a) Be confirmed by their supplier to have been suc-
cessfully tested in accordance with EU standard EN
16264

NOTE:

@ All Hilti cartridges for powder-actuated tools have
been tested successfully in accordance with EN 16264.

@ The tests defined in the EN 16264 standard are system
tests carried out by the certification authority using
specific combinations of cartridges and tools.
The tool designation, the name of the certification aut-
hority and the system test number are printed on the
cartridge packaging.

or

b) Carry the CE conformity mark (mandatory in the EU
as of July 2013).

See packaging sample at:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Use as intended

The DX351BT and DX 351BTG are designed for pro-
fessional use in fastening applications in construction
where X-BT threaded studs are driven into steel.

1.4 Improper use

@ Operate the tool only in well-ventilated working areas.
@ Manipulation or modification of the tool is not per-
missible.
@ Do not operate the tool in an explosive or flamma-
ble atmosphere, unless the tool is specially approved
for such use.
@ Use only original Hilti fasteners, cartridges, acces-
sories and spare parts or those of equivalent quality.
@ Observe the information printed in the operating
instructions concerning operation, care and mainte-
nance.
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@ Never point the tool at yourself or any bystander.
@ Never press the muzzle of the tool against your hand
or other part of your body.

@ Do not drive nails into excessively hard or brittle
materials such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, natural rock, insulation material, hollow brick,
glazed tile, thin-gauge sheet metal (< 4 mm), grey cast
iron, spheroidal cast iron and gas concrete.

1.5 Technology

@ This tool is designed with the latest available tech-
nology.

@ The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained person-
nel or not as directed.

1.6 Making the workplace safe

A\

@ Ensure that the workplace is well lit.

@ Objects which could cause injury should be removed
from the working area.

@ Operate the tool only in well-ventilated working areas.
@ The tool is for hand-held use only.

@ Avoid unfavorable body positions. Work from a
secure stance and stay in balance at all times

@ Keep other persons, children in particular, outside
the working area.

@ Before using the tool, make sure that no one
is standing behind or below the point where fasteners
are to be driven.

@ Keep the grip dry, clean and free from oil and grease.

1.7 General safety precautions

A

@ Operate the tool only as directed and only when it

is in faultless condition.

@ If a cartridge misfires or fails to ignite, proceed as

follows:

1. Keep the tool pressed against the working surface
for 30 seconds.

2. If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool
from the working surface, taking care that it is not
pointed towards your body or bystanders.

3. Manually advance the cartridge strip one cartridge.
Use up the remaining cartridges on the strip. Remove
the used cartridge strip and dispose of it in such a
way that it can be neither reused nor misused.

@ Never attempt to pry a cartridge from the magazine

strip or the tool.

@ Keep the arms flexed when the tool is fired (do not

straighten the arms).

@ Never leave the loaded tool unattended.

@ Always unload the tool before beginning cleaning,

servicing or changing parts and before storage.
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@ Unused cartridges and tools not presently in use
must be stored in a place where they are not exposed
to humidity or excessive heat. The tool should be trans-
ported and stored in a toolbox that can be locked or
secured to prevent use by unauthorized persons.

1.8 Temperature

@ Do not disassemble the tool while it is hot.

@ Never exceed the recommended maximum fasten-
er driving rate (number of fastenings per hour). The
tool may otherwise overheat.

@ Should the plastic cartridge strip begin to melt, stop
using the tool immediately and allow it to cool down.

1.9 Requirements to be met by users

@ The tool is intended for professional use.

@ The tool may be operated, serviced and repaired
only by authorised, trained personnel. This personnel
must be informed of any special hazards that may be
encountered.

@ Proceed carefully and do not use the tool if your full
attention is not on the job.

@ Stop working with the tool if you feel any pain or
1.10 Personal protective equipment

discomfort.

@ The operator and other persons in the immediate
vicinity must always wear approved eye protection, a
hard hat and suitable ear protection.



2. General information

2.1 Signal words

-WARNING-

The word WARNING is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to severe
personal injury or death.

-CAUTION-

The word GAUTION is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to minor per-
sonal injury or damage to the equipment or other prop-
erty.

-NOTE-
Used to draw attention to an instruction or other useful
information.

2.2 Pictograms
Warning signs Symbols

AN A © &

General Warning: Read the opera- Return waste
warning hot surface tion instructions material for
before use recycling

Obligation signs

Wear eye Wear a Wear ear
protection safety helmet protection

Kl The numbers refer to the illustrations. The illustra-
tions can be found on the fold-out cover pages. Keep
these pages open while you read the operating instruc-
tions.

In these operating instructions, the designation “the
tool” always refers to the DX 351 BT/BTG powder-actu-
ated tool.

Location of identification data on the tool

The type designation and the serial number are printed
on the type plate on the tool. Make a note of this infor-
mation in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representa-
tive or service department.

Type: DX351BT/BTG

Serial no.:

3. Technical description

The Hilti DX 351 BT and DX 351 BTG are powder-actuat-
ed fastening tools for driving X-BT threaded studs into
steel.

The tool works on the well-proven piston principle and
is therefore not related to high-velocity tools. The pis-
ton principle provides an optimum of working and fas-
tening safety. The tool works with cartridges of 6.8/11
caliber.

Piston return and cartridge transport is fully automatic.
This permits fastenings to be made very quickly and
economically with nails and threaded studs.

As with all powder-actuated tools, the tool, magazine,
fastener program and cartridge program form a “tech-
nical unit”. This means that optimal fastening with this
system can only be achieved if the fasteners and car-
tridges are specially manufactured for it, or products of
equivalent quality, are used. The fastening and applica-
tion recommendations given by Hilti are only applicable
if these conditions are observed.

The tool features 5-way safety — for the safety of the
operator and bystanders.

The piston principle
-

N
e

The energy from the propellant charge is transferred to
a piston, the accelerated mass of which drives the fastener
into the base material. As approximately 95 % of the
kinetic energy is absorbed by the piston, the fastener is
driven into the base material at much reduced velocity
(less than 100 m/sec.) in a controlled manner. The dri-
ving process ends when the piston reaches the end of
its travel. This makes dangerous through-shots virtual-
ly impossible when the tool is used correctly.
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The drop-firing safety device [2] is the result of cou-
pling the firing mechanism with the cocking move-
ment. This is designed to help prevent the Hilti DX tool
from firing when it is dropped onto a hard surface, no

matter at which angle the impact occurs. 1

The trigger safety device [3] ensures that the cartridge '
cannot be fired simply by pulling the trigger only. The

-

tool can be fired only when fully depressed.

The contact pressure safety device [4] requires the tool

to be fully depressed with a significant force. The tool
can be fired only when pressed fully in this way.

In addition, all Hilti DX tools are equipped with an unin-
tentional firing safety device [5]. This prevents the tool
from firing if the trigger is pulled and the tool then pressed

against the work surface. The tool can be fired only when
it is first pressed @ correctly and @ the trigger then
pulled.

4. Insert tools and accessories

Ordering designation Item no. Quantity Color Power
6.8/11 M brown, “High-precision* 377204/3 100 Brown Extra light

These cartridges have been designed specially for the X-BT system. Their special power level ensures that driving
power remains within a very narrow scatter band.

Fasteners

Stainless steel threaded studs

Ordering designation Item no. Quantity
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/ 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
Grating flanges

Ordering designation Item no. Quantity
X-FCM-R 25/30 247181/1 100
X-FCM-R 1'/+-"/ 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 247171/2 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
Fastener guide

Ordering designation Item no. Quantity
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BT FG G 378675/3 1
Piston

Ordering designation Item no. Quantity
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BTP G 378677/9 1
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Prevention of misuse:

—When the piston tip is worn or damaged, never try to grind the tip in order to re-use the piston. This may cause
serious damage to the tool and will adversely affect fastening quality.

— Please refer to the table below for the right fastener guide/piston/fastener combination. Use of the wrong
combination may result in damage to the tool.

Zuitable fastener guide / piston / fastener / combinations

Fastener guide Piston type Fastener m

X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024 X-BT W10-24-6 SN12-R

X-BT W10-24-6-R
H [TL
E‘EE I 1

X-351-BT FG M1024 X-351-BT P 1024

<E{[m ———
il
X-351-BTFG G BT Votoon

atil

Accessories

X-BT M10-24-6 SN12-R
X-BT M10-24-6-R

X-351-BTP G X-BT M8-15-6 SN12-R

Ordering designation Item no. Application Qty.
X-351-BT CP coating protector 331343/9 Attachment for the fastener guide designed

to prevent damage to painted surfaces. 10
X-BT PRG 8/15 power regulation 377088/0 For checking that fasteners (studs) are driven
guide to the correct depth for X-BT M8 studs. 1
X-BT PRG 10/24 power regulation ~ 377089/8 For checking that fasteners (studs) are driven
guide to the correct depth for X-BT M10, X-BT W10

threaded studs. 1
TX-BT 4/7-80 stepped drill bit 377079/9 For drilling holes for the X-BT M10, X-BT W10

or X-BT M8 threaded studs. Ideal for use in
narrow openings where access is restricted. 10

TX-BT 4/7-110 stepped drill bit 377080/7 For drilling holes for the X-BT M10,

X-BT W10 or X-BT M8 threaded studs.

Ideal for grating fastenings. 10
TX-BT 4/7-150 stepped drill bit 377081/5 For drilling holes for the X-BT M10,

X-BT W10 or X-BT M8 threaded studs.
Ideal for grating fastenings where the parts

to be fastened are of greater height. 10
XBT4000-A drill For drilling holes with the TX-BT4/7-...

stepped drill bits
X-BT CD 18/24 centering device 378885/8 Positioning aid for drilling holes,

particularly where access is restricted. 1
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Cleaning set

Hilti spray, flat brush, round brush 19/31 mm, round brush 4.5 mm, round brush 9 mm, cleaning cloth, scraper

5. Technical data

Tool DX 351 BT DX 351 BTG
Weight 2.28 kg (5 Ibs) 2.36 kg (5.2 Ibs)
Length of tool 403 mm (15.9") 431 mm (16.9”)
Cartridges 6.8/11 M (27 cal. short) ~ 6.8/11 M (27 cal. short)
brown brown
Recommended max. fastener driving frequency: 700/h 700/h
Cocking movement 59 mm (2.3") 59 mm (2.3")
Cocking pressure 100 N 100 N
Right of technical modification reserved
6. Before use
e Check all external parts of the tool for damage at reg-

o

6.1 Tool inspection

e Ensure that there is no cartridge strip in the tool. If
there is a cartridge strip in the tool, remove it by hand

from the tool.

7. Operation

ular intervals and check that all controls operate prop-
erly. Do not operate the tool when parts are damaged

or when

the controls do not operate properly. If nec-

essary, have the tool repaired at a Hilti service centre.
o Check the piston for wear (see “8.4 Care and mainte-

nance”).

o

S

©

-WARNING-

e The base material may splinter when a
fastener is driven or fragments of the
cartridge strip may fly off.

e Flying fragments may injure parts of the
body or the eyes.

o Wear safety glasses and a hard hat (users
and bystanders).

O

-CAUTION-

e The nail or stud is driven by a cartridge
being fired.

o Excessive noise may damage the hear-
ing.

e Wear ear protection (users and
bystanders).

-WARNING-

e Under certain circumstances, the tool
can be made ready to fire by pressing it
against a part of the body (e. g. a hand).

e When in the “ready to fire” state, a fas-
tener or piston could be driven into a part
of the body.

e Never press the nosepiece of the tool
against parts of the body.

-WARNING-

f
i

e Under certain circumstances, the tool
can be made ready to fire by pulling back
the fastener guide by hand.

e When in the “ready to fire” state, a fas-
tener or piston could be driven into a part
of the body.

e Never pull back the fastener guide by
hand.
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7.1 Fastening guidelines

-NOTE-

These application recommendations must always be
observed. For more specific information, refer to the
Hilti Fastening Technology Manual, which is available
from your local Hilti organisation.

7.1.1 Driving threaded studs

1. Mark the point where the stud is to be driven.

2. Drill a hole. Continue drilling until the drill bit cuts a
bright ring around the hole. E¥

3. Keep the hole clean (clean away any debris, dirt, water
or other liquids). &

4. Position the threaded stud in the drilled hole and then
press the tool against the working surface at right
angles.

5. Pull the trigger. @

-NOTE-

Never regrind a stepped drill bit. System functionality

can otherwise no longer be acheived.

7.2 Technical guidelines

7.2.1 Recommended torque
Trec < 8 Nm (5.9 ft-1b)

Hilti screwdriver Torque setting
SF121-A 11
SF150-A 9
SF180-A 8

7.2.2 Flange thickness H

Minimum flange thickness where the stud is driven into
the edge of the flange: = 12 mm (0.48 in).

7.2.3 Stud spacing &1

Between threaded studs
Between the threaded stud and the
edge of the base material.

=15mm (0.59n)
= 6mm(0.24in)

7.3 Power settings
Set the driving power on the tool to a value that drives
the threaded stud to the correct depth and ensures that
agood seal is achieved by the sealing washer. Start with
the lowest driving power setting and increase as neces-
sary.

7.4 Fastening gratings
X-FCM-R grating flanges

Designation Length Fastenable thickness
inmm (in) inmm (in)
X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0.91") (0.98-1.26")
X-FCM-R 1'/4-1'/2 30 mm 32-39 mm
(1.18") (1.26-1.54")
X-FCM-R 35/40 33mm 35-42 mm
(1.30") (1.38-1.65")
X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1.69") (1.77-2.05")

7.5 Loading the powder-actuated tool

1. Push the threaded stud into the tool threaded end first,
as far as it will go, until it is held in place in the tool.
[12)

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the
guideway in the grip of the tool from below, until the
full length of the cartridge strip is within the grip. When
loading a partly-used cartridge strip, pull the cartridge
strip up out of the tool from above by hand until an
unused cartridge is in place in the cartridge chamber.

7.6 Setting the fastener driving power

1. Use the power regulation guide to determine the cor-
rect driving power setting (the power regulation guide
is enclosed in the package with the threaded studs).
Perform a test fastening to verify the guideline pow-
er setting is correct.

2. Ifthe threaded stud is not driven in to the correct posi-
tion, adjust the driving power to an appropriate set-
ting by turning the power regulation wheel.

7.7 Driving a threaded stud

1. Position the threaded stud in the predrilled hole and
then press the tool against the working surface at right
angles. i@

2. Pull the trigger to drive the stud.
-WARNING-
Do not attempt to redrive the same threaded stud by
firing the tool a second time.
Do not drive studs into damaged or previously used
holes.

7.8 Unloading the powder-actuated tool

1. Check to ensure that no cartridge strip is in the tool.
If there is a cartridge strip in the tool, remove it by
pulling it upwards out of the tool from above. i@
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8. Care and maintenance

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool
and functionally relevant parts are also subject to wear.
Regular inspections and maintenance are thus essen-
tial in order to achieve reliable operation. We recom-
mend that the tool is cleaned and the piston and piston
brake are checked at least weekly when the tool is sub-
jected to intensive use, and at the latest after driving
2,000 fasteners.

8.1 Care of the tool

Clean the tool:
o After driving 2,000 studs
o If cartridges misfire
e If driving power is not constant
o If moving parts do not operate freely
The outer casing of the tool is manufactured from
impact-resistant plastic. The grip comprises a synthetic
rubber section. The ventilation slots must be unob-
structed and kept clean at all times. Do not permit for-
eign objects to enter the interior of the tool. Use a slight-
ly damp cloth to clean the outside of the tool at regu-
lar intervals. Do not use a spray or steam-cleaning sys-
tem for cleaning.

8.2 Maintenance
Check all external parts of the tool for damage at regu-
lar intervals and check that all controls operate proper-
ly. Do not operate the tool when parts are damaged or
when the controls do not operate properly. If necessary,
have the tool repaired at a Hilti service centre.

-CAUTION- when cleaning:

o Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of comparable
quality.

o The residues deposited inside DX tools contain sub-
stances that may be injurious to your health:

— Do not inhale any dust or dirt while cleaning.

— Keep the dust or dirt away from foodstuffs.

— Wash your hands after cleaning the tool.

A\

8.3 Disassembling the tool
1. Check to ensure that no cartridge strip is in the tool.
If there is a cartridge strip in the tool, remove it by
pulling it upwards out of the tool from above.
2. Unscrew and remove the fastener guide.
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-CAUTION-

o The tool can get hot while operating.

e You could burn your hands.

o Do not disassemble the tool while it
is hot. Let the tool cool down.

3. Rotate the black housing counterclockwise through
one complete revolution (360°). This releases the pis-
ton stop.

4. Remove the piston from the tool. &

-NOTE-

If the piston is jammed in the piston guide, the complete

piston guide must be removed from the tool.

5. Unscrew and remove the black housing completely
by turning it counterclockwise. &1

6. Press the piston guide against the tool with the palm
of the hand.

7. Pull the complete unit away from the tool. Fl

8. Pull the black housing away from the piston guide. A

9. Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung.

8.4 Checking the piston for wear
The piston must be replaced if it is:
—badly worn
—broken
—bent (check by rolling it on a flat surface).

-WARNING-

Should the tip of the piston become worn or damaged,
do not attempt to grind it off in order to permit further
use. This may negatively affect the quality of the fastening
obtained and may result in serious damage to the tool.

8.5 Cleaning the piston
1. Clean the piston with a flat brush. 28
2. Spray the piston lightly with Hilti spray.

8.6 Cleaning the fastener guide 22
1. Clean the fastener guide with a small round brush.
2. Spray the fastener guide lightly with Hilti spray.

8.7 Cleaning the cartridge strip guideway P&
1. Clean the right and the left cartridge strip guideway
with the scraper supplied.

8.8 Cleaning the piston guide
1. Clean the inside of the piston guide with a round brush
and the outside with a flat brush. E8
2. Clean the cartridge chamber and the power regulation
bore in the end of the piston guide. 3
3. Spray the inside and the outside of the piston guide
lightly with Hilti spray.

8.9 Cleaning inside the housing
1. Clean the inside of the housing with the flat brush.
2. Spray the housing lightly with Hilti spray.

8.10 Assembling the tool

1. Fit the black housing onto the piston guide.

2. Pull the black housing upwards against the spring
pressure and hold it securely in this position in your
hand. F



3. Fit the complete unit into the tool so that the marks on
the piston guide and on the metal housing are in align-
ment.

4. Press in the piston stops when the piston guide has
been inserted far enough for the stops to fit into the
openings at the side of the piston guide.

5. Release the black housing and screw it on to the tool
(only 1-2 turns). B8

6. Push in the piston as far as it will go. The piston can
be inserted only before the black housing is screwed
onfully (before the final turn). Then screw on the black
housing as far as it will go (until it engages). B8

7. Press the fastener guide firmly against the piston guide
and then screw it on until it engages. 2

8.11 Checking the tool following care and
maintenance
After carrying out care and maintenance on the tool,
check that all protective and safety devices are fitted and
that they function correctly.

-CAUTION-
The use of lubricants other than Hilti spray could dam-
age rubber parts, especially the buffer.




9. Troubleshooting

| Fault

| | Possible cause

| | Remedy |

Cartridge not transported

mDamaged cartridge strip
m Carbon build-up

m Tool damaged

m Clean the cartridge strip guide-
way (see 24)

If the problem persists:
m Contact Hilti Repair Centre

m Tool overheated because of high
setting rate

m Tool damaged

-WARNING-

Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

m Let the tool cool down and then
carefully try to remove the
cartridge strip (If the problem
persists: Contact Hilti Repair
Center)

m Contact Hilti Repair Center

Cartridge doesn’t fire

mBad cartridge
m Carbon build-up
-WARNING-

Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

m Manually advance the cartridge
strip one cartridge

m |f the problem occurs more often:
Clean the tool
(If the problem persists: Contact
Hilti Repair Center)

Cartridge strip melts

mTool is compressed too long
while fastening.
mFastening frequency is too high

m Compress the tool only briefly
while fastening.

m Remove the cartridge strip

m Disassemble the tool for fast
cooling and to avoid possible
damage
(If the tool cannot be disassem-
bled: Contact Hilti Repair Center)

Cartridge falls out of the
cartridge strip

mFastening frequency is too high

-WARNING-
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

m Immediately discontinue using
the tool

mRemove cartridge strip

m Let the tool cool down

m Clean the tool and remove loose
cartridge.
(If it is impossible to disassemble
the tool: Contact Hilti Repair
Center)
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Fault

| | Possible cause

| | Remedy

The operator notices:

mincreased contact pressure

mincreased trigger force

mpower regulation stiff to adjust

mcartridge strip is difficult to
remove

mCarbon build-up

mClean the tool

m Check that the correct cartridges
are used (see 1.2) and that they
are in faultless condition.

Threaded studs driven to different
depths or sealing washer pres-

mHole not deep enough
m Piston broken or damaged
mFastener guide damaged

mDamaged protective cover
m Tool misfires

m\Wrong driving power setting

m Carbon build-up

m Drill to correct depth
=> visible ring E1.

m Replace the piston.

m Replace the fastener guide.

m Replace the protective cover.

m Change the cartridge strip (take a
strip from a new, dry package if
necessary). Clean the cartridge
strip guideway and cartridge
chamber.

m Check driving power using the
power regulation guide.

m Clean the tool.

Damage to the
painted surface on

the underside of the
base material

m Stud driven too deeply
m Dirt or foreign matter in the hole
m Steel base material too thin

(<8 mm)
mHole not deep enough

mReduce driving power (power
regulation).

mRemove liquids, debris, or other
foreign matter from the hole
before installing the stud.

m Drive studs only on steel base
material = 8 mm.

m Drill to correct depth
=> visible ring E1.

Threaded stud doesn’t hold in the
base material when torque is
applied

mDirt or foreign matter in the hole
mHole not deep enough
mHole damaged or previously used

mWrong drill bit used
m Too much torque applied

mRemove liquids, debris, or other
foreign matter from the hole
before installing the stud.

m Drill to correct depth => visible
ring E4.

m Drill new hole.

m Use appropriate drill bit

m Use appropriate amount of
torque (see 7.2.1 Recommended
torque)
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| Fault

| | Possible cause

| | Remedy

The thread on the stud is
damaged

mFastener guide damaged

m Replace the fastener guide.

Stud doesn’t hold in the base
material

_/UUUUUUUUU\(\
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m Steel base material too thin
(<8 mm)
mHole damaged or previously used
m Driving power too low
mHole not deep enough

mWrong drill bit used
m Dirt/debris in hole

m Drive studs only on steel base
material = 8 mm.

m Drill new hole.

mIncrease driving power.

m Drill to correct depth
=> visible ring E1.

m Use correct drill bit

mRemove liquids, debris or other
foreign matter from the hole
before installing the stud.

Piston jams in the piston guide

m Damaged piston

m Carbon build-up

m Remove the cartridge strip

mKolbenfiihrung

m Check the piston and replace it if
necessary

mClean the tool

Trigger can’t be pulled

mTool not pressed fully against the
work surface

m Piston fitted incorrectly

m Tool defective

m Press the tool fully against the
work surface.

mFit the piston correctly.

m Contact your Hilti Center.
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10. Disposal

&

Most of the materials from which Hilti power actuated
tools are manufactured can be recycled. The materi-
als must be correctly separated before they can be recy-

cled. In many countries, Hilti has already made arrange-
ments for taking back your old powder actuated tools

for recycling. Please ask your Hilti customer service
department or Hilti sales representative for further infor-
mation.

Should you wish to return the power actuated tool your-
self to a disposal facility for recycling, proceed as fol-
lows: Dismantle the tools as far as possible without
the need for special tools.

11. Manufacturer's warranty — DX Tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects
in material and workmanship. This warranty is valid so
long as the tool is operated and handled correctly,
cleaned and serviced properly and in accordance with
the Hilti Operating Instructions, and the technical sys-
tem is maintained. This means that only original Hilti
consumables, components and spare parts, or other
products of equivalent quality, may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire lifes-
pan of the tool. Parts requiring repair or replacement
as a result of normal wear and tear are not covered by
this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent
national rules prohibit such exclusion. In particular,

Hilti is not obligated for direct, indirect, incidental
or consequential damages, losses or expenses in
connection with, or by reason of, the use of, or inahil-
ity to use the tool for any purpose. Implied warranties
of merchantability or fitness for a particular purpose
are specifically excluded.

For repair or replacement, send tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporane-
ous comments and oral or written agreements con-
cerning warranties.

12. EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated tool
Type: DX 351BT/BTG
Year of design: 2003

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

f 05T g A

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technical documentation filed at:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13. Confirmation of CIP testing

The Hilti DX351BT and DX 351 BTG have been system | Unacceptable/inadmissible defects, deficiencies, etc.
and type tested. As a result, the tools bear the square- | that are determined during use of the tool must be report-
shaped PTB approval mark showing approval number | ed to the manager responsible at the approval authori-
$ 807. In this way, Hilti guarantees compliance with the | ty (PTB) and to the Office of the Permanent International
approved type. Commission (C.I.P.).

14. Health and safety of the user

Noise information
The following table provides noise measurement information:

Powder-actuated tool

Type: DX 351-BT /DX 351 BTG

Model: Serial production

Caliber: 6.8/11 brown

Power setting: 3

Application: Fastening of X-BT M10-24-6 onto pre-drilled steel
platting 8 mm thick

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in
conjunction with E DIN EN 15895

Noise (power) level: Lwa. 1s' 109 dB(A)
Emission noise-pressure level in the work station: Lpa, 15” 105 dB(A)
Peak sound pressure emission level: Lpc pea® 136 dB(C)

Operation and set-up conditions:

Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the semi-anechoic test room of
Muller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN I1SO 3745.

Testing procedure:

Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with E DIN EN 15895, DIN
EN 1SO 3745 and DIN EN I1SO 11201.

NOTE: The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for
the noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.
'+2dB (A)
2+2dB(A)
*+2dB(C)

Vibration

The declared total vibration value according to 2006/42/EC does not exceed 2.5 m/s?.
Further information regarding the health and safety of the user can be found at the Hilti web site: www.hilti.com/hse



ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 351BT/BTG holtepistol

Las brugsanvisningen ngje, inden
varktgjet tages i brug farste gang.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen
med varkigjet.

Sarg for, at brugsanvisningen altid fglger
med ved overdragelse af vaerkigjet til
andre.

Betegnelser for hoveddelene K
@ Boltfaring

@ Skruebgsning

® Kolbereturfjeder

@ Patronudkast

@ Luftindtag

@ Visning for effektregulering
@ Stillehjul til effektregulering
@ Hus, sort

© Aftrakker

@ Handgreb

@ Patronindfering

@ Beklzdning pa greb

Boltepistolens dele A

@® Boltfering*

@ Kolbebremse

® Kolbe*

® Kolbereturfjeder

@ Kolbefaring

@ Hus, sort

@ Kolbeanslag, hgjre

@ Kolbeanslag, venstre

* Disse dele ma udskiftes af brugeren.

1. Sikkerhedsforskrifter

1.1 Grundlzggende sikkerhedshenvisninger
Udover de sikkerhedsforskrifter, der er angivet i de
enkelte afsnit i denne brugsanvisning, skal de falgen-
de punkter altid strengt overholdes.

1.2 Brug kun Hilti-patroner eller patroner af
tilsvarende kvalitet
Brug af patroner af darlig kvalitet i Hilti-veerktej kan med-
fare dannelse af ubreendt pulver, som pludseligt kan eks-
plodere og give brugere og personer i nerheden alvor-
lige skader. Patroner skal som minimum opfylde fal-
gende krav:

a) Den pagzldende producent skal kunne bevise suc-
cesfuld test i henhold til EU-normen EN 16264

BEMARK:

@ Alle Hilti patroner til boltepistoler er testet iht. EN
16264.

@ Ved de test, som er defineret i EN 16264, er der tale
om systemtest af bestemte kombinationer af patro-
ner og varktgj, som certificeringsvirksomheder gen-
nemfarer.

Varktejsbetegnelsen, navnet pa certificeringsvirk-
somheden og systemtestens nummer er trykt pa patro-
nens emballage.

eller
b) Vare CE-market (obligatorisk inden for EU fra juli

Se emballageeksempel pé:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Korrekt anvendelse

DX351BT og DX351BTG er beregnet til professionel-
le brugere inden for bygge- og anlegsbranchen til ind-
drivning af X-BT-gevindbolte i stal.

1.4 Forkert brug

@ Anvend kun maskinen pa arbejdsomrader med god

@ Andring af vaerktejet er ikke tilladt.
@ Apparatet ma ikke anvendes i eksplosiv eller breend-
bar atmosfere, medmindre det er specielt godkendt til

@ Anvend kun originale fastgarelseselementer, patro-
ner, tilbeher og reservedele fra Hilti eller produkter af

Indhold Side
1. Sikkerhedsforskrifter 29
2. Generelle henvisninger &
3. Beskrivelse 32
4. Verktgj og tilbehgr 33
5. Tekniske data 89 /'\
6. Far ibrugtagning 35 °
7. Anvendelse 36
8. Renggring og vedligeholdelse 37 | ventilation.
9. Fejlsggning 39
10. Bortskaffelse 42
11. Producentgaranti — Produkter 42
12. EF-overensstemmelseserklaring (original) 42 dette.
13. CIP-ma&rkning 43
14. Brugersundhed og sikkerhed 43

tilsvarende kvalitet.
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@ Folg anvisningerne i denne brugsanvisning mht.
anvendelse, rengaring og vedligeholdelse.

@ Ret aldrig veerktgjet mod dig selv eller andre.

@ Tryk aldrig pistolens munding mod din hand eller
anden del af kroppen.

@ Szt ikke sam i for harde eller porgse underlag, f.eks.
glas, marmor, plast, bronze, messing, kobber, klippe,
isoleringsmateriale, hule tegl, keramiske tegl, tynde
plader (< 4 mm), stabejern og gasbeton.

1.5 Teknologi

@ Dette vaerktoj er designet med den mest aktuelle
teknologi.

@ Der kan opsta farlige situationer, hvis maskine og
udstyr ikke anvendes korrekt og i overensstemmelse
med forskrifterne i denne brugsanvisning — det sam-
me ge&lder, hvis personer, der ikke er blevet undervist
i brugen, anvender maskinen.

1.6 Indret arbejdspladsen sikkert

@ Undga akavede arbejdsstillinger.

@ Anvend kun maskinen pa arbejdsomrader med god
ventilation.

@ Verktgjet er kun til hdndholdt brug.

@ Undga at arbejde i unormale kropsstillinger. Sgrg
for at have et sikkert fodfeste og holde balancen.

@ Hold uvedkommende — isar bern - vk fra arbejds-
omradet.

@ Inden man gar i gang med arbejdet, skal man vare
sikker pa, at der ikke befinder sig personer bagved eller
under det sted, hvor der skal skydes.

@ Hold grebet tort, rent og frit for olie og fedt.

1.7 Generelle sikkerhedsforskrifter

A\

@ Maskinen ma kun anvendes som anvist og nar den

fungerer fejlfrit.

@ Hvis en patron fejltender, skal du gare som falger:

1. Hold verktgjet presset mod overfladen i 30 sekun-
der.

2. Hvis patronen stadig ikke tender, fjern verktojet fra
overfladen, og serg for, at det ikke er rettet mod dig
selv eller andre.

3. Far patronstrimlen en patron frem manuelt. Brug de
resterende patroner pa strimlen. Fjern den brugte
patronstrimmel og s@rg for sikker bortskaffelse, sa
den ikke senere kan genbruges eller misbruges.

@ Forsgg aldrig at breekke en patron ud af strimlen eller

varktojet.

@ Hold armene bgjet, ndr varktgjet affyres (armene

ma ikke straekkes).

@ Aflad altid veerktejet inden rengaring, eller udskift-

ning af dele og inden opbevaring.
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@ Tom altid maskinen far rengaring, service og ved-
ligeholdelse, ved arbejdsophgr samt i forbindelse med
opbevaring (patron og sem).

@ Ubrugte patroner og apparater, der ikke er i brug,
skal opbevares beskyttet mod fugt og for hgje tempe-
raturer. Apparatet skal transporteres og opbevares i en
kuffert, som kan sikres mod uautoriseret brug.

1.8 Termisk

@ Varktejet ma ikke skilles ad, nar det er varmt.

@ Overskrid aldrig den anbefalede maksimum mon-
tagehastighed (antal fastgarelser per time). Der findes
risiko for at veerktgjet kan blive overophedet.

@ Hvis plastikpatronstrimlen begynder at smelte, skal
man straks ophgre med arbejdet og lade varktgjet
afkale.

1.9 Krav til brugeren

@ Verktgjet er beregnet til professionelt brug.

@ Verktgjet mé kun betjenes, vedligeholdes og repa-
reres af autoriserede og uddannede personer, der er
blevet informeret om de mulige risici.

@ Anvend varktejet med omtanke. Varktgjet mé ikke
anvendes, hvis du ikke er fuldt koncentreret om arbejdet.
@ Ophgar med arbejdet, hvis du faler dig utilpas.

1.10 Beskyttelsesudstyr

@ Brugeren og de personer, som opholder sig i narhe-
den, skal under brugen af apparatet beere egnede beskyt-
telsesbriller, beskyttelseshjelm og egnet harevarn.

1.11 Sikkerhedshestemmelser ved brug af
boltepistol

Direktorat for Arbejdstilsynet.
Publikation nr. 59/2975.
Geldende fra 1. januar 1976.

1. Boltepistoler skal behandles med omtanke og for-
sigtighed. De ma ikke overlades til eller benyttes af
personer under 18 &r. De pagaldende, der skal
betjene boltepistoler, skal vare egnede til dette
arbejde og have grundigt kendskab til brugsanvis-
ningerne og sikkerhedsbestemmelserne, ligesom
de skal have modtaget grundig instruktion. De skal
endelig pa tilfredsstillende made have udfert et til-
straekkeligt antal preveskydninger.

2. Boltepistoler af gruppe A ma kun benyttes, hvor
tekniske forhold ger dette ngdvendigt. Anm.: | tvivis-
tilfelde ma det stedlige arbejdstilsyn sperges.

3. Patroner ma ikke baeres lgse i lommen. Under hvi-
lepauser og kortere arbejdsstandsninger skal savel
pistoler som patroner vare anbragt i opbeva-



ringskassen, som skal vere aflast. Nar pistoler og
tilbehgr ikke bruges, skal de opbevares under Ias.
Tydelige advarselsskilte i starrelse mindst A5 af
plast eller andet holdbart materiale med fglgende
tekst pa dansk:

“Pas pa! Der skydes med boltepistol"

9.

skal far skydningen anbringes pa passende steder,
f.eks. i dgrdbninger ind til farezonen. Foregar skyd-
ningen i terrenhgjde, eller findes der bygnings-
stilladser i hgjde med det sted, hvor der skydes,
skal advarselsskilte opsattes ved alle dbninger,
hvor der er fare for, at forbipasserende kan skades.
Skytten skal forvisse sig om, at ingen anden befin-
der sig i farlig naerhed af indskydningsstedet under
affyringen. Hvis der er fare for gennemskydning,
f.eks. ved pladevagge, vagge af hulsten eller vagge
med huller efter forskallingsbolte, skal det kon-
trolleres, at ingen befinder sig pa den anden side
af vaeggen. Fare for gennemskydning foreligger
0gsa ved skydning med stempelpistol, hvis stem-
plet ndr sa langt uden for mundingen ved skyd-
ningen, at det kan treenge igennem underlaget. Ved
skydning mod et smalt underlag, f.eks. fastskyd-
ning af tag- eller veegplade mod bjelker, skal man
vare opmarksom pé, at det farlige omrade omkring
indskydningsstedet er starre end ellers, da boltens
eller ssmmets hastighed og rekkevidde, hvis
underlagets kant rammes, kan vere stgrre end ved
anden gennemskydning.

Under skydning skal anvendes beskyttelseshjelm
o0g beskyttelsesbriller med side-beskyttelse eller
ojekapsler samt, hvor der er behov derfor, hare-
vaern. Det personlige beskyttelsesudstyr, der skal
vere typegodkendt af direktoratet for arbejdstilsy-
net, skal stilles til radighed af arbejdsgiveren.

Til en boltepistol ma kun anvendes patroner, bolte
0g sem, som er beregnet til pistolen og det lab,
som bliver benyttet.

Patroner, bolte og sem skal sd vidt muligt veelges
saledes, at gennemskydning ikke kan forekomme.
Der skal tages hensyn til underlagets brudstyrke,
hardhed og beskaffenhed i gvrigt. Ved valg af patro-
ner, bolte og sem bar tabel eller lignende fra bol-
televerandoren tjene som vejledning. Faren for
hulrum og lignende i underlaget skal tages i betragt-
ning, og underlaget skal undersgges fortlghende
for hvert skud, f.eks. ved at banke pé underlaget.
Far ladning foretages, skal det pases, at lgbet og
bundstykket er fri for reste r af hylstre, bolte og
sgm eller lignende. Ladning skal ske med forsig-
tighed, og uden at boltepistolen rettes mod skyt-
ten eller nogen anden person. Handen ma ikke hol-
des foran mundingen. Patroner md ikke tvinges ind
i kammeret. Hvis en ladt pistol ikke affyres straks,
skal patronen tages ud.

Egnet type splintskerm skal anvendes, om ngd-
vendigt ma specialsplintskaerm fremskaffes.

10. Under affyringen skal skytten std sikkert og holde

12.

13.

14.

15.

pistolen saledes, at splintskarmen giver den til-
sigtede beskyttelse. Pistolen skal holdes vinkelret
mod indskydningsfladen.

. Skydningen ma ikke forega

a) far man har undersggt, hvilket materiale
underlaget bestar af,

b) i spradt eller hardt materiale, som hardet stal,
granit, marmor, glaserede teglsten, fliser etc.
Anm.: Skydning i stebejern kan dog foretages,
nér direktoratet for arbejdstilsynet har givet til-
ladelse efter forudgéende ansggning.

c) sa n&r kanten af indskydningsfladen, at der ops-
tar fare for rikochettering eller afsprangning af
splinter,

d) gennem huller i stél eller andet materiale, hvis
der ikke er sgrget for sikker styring af lgbet, der
forhindrer, at bolten eller semmet kan treeffe hul-
kanten,

e) pa indskydningssteder, hvor en tidligere indskudt
bolt eller et sem har rikochetteret, er braekket
eller synes at vaere stoppet mod en sten eller lig-
nende,

f) mod bolte eller sam, som ikke er drevet helt ind
ved en tidligere skydning (dobbeltskud),

g) hvor gnistdannelse kan medfare brand eller eks-
plosion,

h) hvor der foreligger fare for skydning i el-led-
ninger, gasledninger eller lignende.

Nér en patron er klikket, ma boltepistolen tidligst
abnes 30 sekunder efter affyringen pa grund af
faren for efterbreendere.
Udtagning af en ubrugt patron eller en patron, som
er Klikket, skal foregd, for bolten eller ssmmet tages
ud af pistolen, og skal udfgres med forsigtighed,
o0g uden at pistolen rettes mod skytten eller anden
person. Patronen, som er klikket, skal opbevares
forsigtigt og uskadeliggeres pa passende made,
f.eks. ved risikofri afbrending.
Anm.: Afbreending af patroner kan passende fore-
tages pé folgende mdde: patronerne legges i en
beholder med lag, begge udfert af mindst 0,6 mm
jernplade eller 1 mm letmetalplade. Laget belastes
med ca. 1 kg. Hgjst 50 patroner mé braendes af
gangen. Far ophedningen kontrolleres, at ingen
befinder sig i naerheden. Beholderen placeres pa
en varmekilde, som kan besta af en gasflamme,
primus eller lignende. Man gar derefter i daekning.
Nar eksplosionerne er ophert, skal der her g& mindst
et minut, inden nogen ma narme sig beholderen.
Hvis kun teendsatsen er eksploderet ved affyringen
(pufskud), skal pistolen rengeres, og ikke forbreendte
dele af ladningen skal fiernes omhyggeligt, for ny
affyring mé foretages.
Boltepistolen skal rengares hver dag efter brugen
pé& den made, som er angivet i brugsanvisningen.
| forbindelse med rengeringen skal det kontrolle-
res, at ingen dele er beskadiget. Hver dag fer skyd-
ningen begynder, skal det kontrolleres, at pistolen
fungerer normalt.
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Anm. Brugsanvisningens bestemmelser om rengering
af pistolen efter et vist antal skud skal endvidere
altid falges ngije.

16. Kun sadanne reparationer af boltepistolen, der
omfatter udskiftning af beskadigede dele med ori-
ginale dele, ma udfares af andre end fabrikanten
eller hans reprasentant. Andre reparationer eller
forandringer af pistolen eller dens enkeltdele skal
foretages af fabrikanten eller hans reprasentant.

17. Dersom der findes fejl ved en boltepistol, skal den-
ne straks tages ud af brug.

18. Boltepistoler skal underkastes eftersyn mindst én
gang om aret, og i @vrigt, nar det er ngdvendigt.
Eftersynet skal foretages af fabrikanten eller hans
repraesentant. Nar eftersynet er udfart, skal der
udstedes bevis for det. Beviset skal dels indehol-
de oplysninger om, hvorvidt der er foretaget &ndrin-
ger ved pistolen, og i bekreftende fald hvori disse
bestar, dels hvorvidt pistolen i den tilstand, hvori
den tilbagesendes, kan anses for at frembyde til-
straekkelig sikkerhed. Beviset skal opbevares sam-
men med boltepistolen eller pa andet, let tilgaen-
geligt sted, indtil et ar efter at eftersynet har fun-
det sted.

2. Generelle henvisninger

2.1 Signalord og deres betydning

-ADVARSEL-
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forér-
sage alvorlige personskader eller dad.

-FORSIGTIG-
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forar-
sage lettere personskade eller materiel skade.

-BEMARK-
S_térved anvisninger om brug og andre nyttige oplys-
ninger.

2.2 Symboler
Advarselssymboler Symboler

AN A O €

Generel fare Advarsel om Laes Affald skal
varm overflade instruktions- indleveres til

bogen far brug genvinding
pé genbrugs-

. stationen
Pabudssymholer

Brug beskyt- Bru Brug
telsesbriller sikkerhedshjelm herevarn

El Disse tal henviser til illustrationer, som du finder pa
udfoldssiderne pa omslaget. Kig pé disse sider, nar du
leser brugsanvisningen.

Placering af identifikationsoplysninger pa boltepi-
stolen

Typebetegnelse og serienummer findes pé boltepisto-
lens typeskilt. Skriv disse oplysninger i brugsanvis-
ningen, og henvis til disse, nar du henvender dig til
vores kundeservice eller verksted.

Type: DX351BT/BTG

Serienummer:

3. Beskrivelse

Hilti DX351BT og DX 351BTG er boltepistoler til ind-
drivning af X-BT-gevindbolte i stal.

Varktgjet er baseret pa det grundigt testede DX-kolbe-
princip og har derfor ikke noget til felles med et hgjha-
stighedsverktej. Kolbeprincippet garanterer optimal
sikkerhed under arbejdet og i selve befestigelsen. Vark-
tojet fungerer med patroner i patronstyrke 6.8/11.

Stempel- og patrontransporten sker automatisk. Derved
er du i stand til at inddrive sem og bolte utroligt rentabelt.
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Som ved alle boltepistoler danner varktgj, magasin,
sem/bolte og patroner en "teknisk enhed”. Dette bety-
der, at en optimal fastgerelse med dette system kun kan
garanteres, hvis sgm/bolte og patroner er specielt desig-
net til det, eller hvis der anvendes produkter af samme
kvalitet. Hiltis anbefalinger mht. fastgerelser og appli-
kationer er kun geeldende, hvis disse betingelser er opfyldt.

Vearktgjet er sikret pa fem vigtige punkter — af hensyn
til brugeren og personer, der befinder sig i nerheden.



Kolbeprincippet Dertil kommer, at alle Hilti DX pistoler er udstyret med

sekventiel anpresning, som forhindrer utilsigtet akti-

vering [5]. Dette forhindrer, at pistolen bliver affyret util-

sigtet, hvis der er trykket pd aftraekkeren, og pistolen

2 derefter presses mod underlaget. Pistolen kan kun affy-

res, hvis den farst presses korrekt ned mod overfladen
®, og der derefter trykkes pa aftrekkeren @.

| Hiltis boltepistoler overfares energi fra patronen til kol- | [2 4

ben, som driver sammet/bolten ind i grundmaterialet. m
Da ca. 95% af den kinetiske energi forbliver i kolben,
skydes semmet/bolten ind i grundmaterialet under fuld

kontrol med en staerkt reduceret hastighed. Nar kolben }
stopper inde i pistolen, stopper saledes 0gsa selve ind- ¥
skydningen, hvorfor det ved korrekt anvendelse er nesten
praktisk umuligt at skyde igennem grundmaterialet.

Faldsikringen (2] er resultatet af at koble affyringsme-
kanismen sammen med anpresningssikringen. Dette | [3 5
ger, at Hilti DX pistolen ikke bliver affyret, hvis man kom-
mer til at tabe den pa et hardt underlag, uafhaengigt af
hvordan pistolen lander.

-

Sikkerhedsaftrakkeren [3] sikrer, at patronen ikke kan
affyres blot ved at trykke pd aftreekkeren. Varktojet kan
kun affyres, ndr det presses ned mod underlaget.

Anpresningssikringen [4] kraever, at verktojet presses
mod underlaget med et vist tryk. Veerktgjet kan ikke affy-
res, medmindre det trykkes helt mod overfladen.

4. Verktgj og tilbehgr

Betegnelse Vare-nr. Stk. Farve Styrke
6.8/11 M brun "High Precision" 377204/3 100 Brun Ekstra svag

Denne patron er fremstillet specielt til X-BT-systemet. Den har et sarligt energiniveau, som sikrer, at minimal
energi gar tabt.

Elementprogram
Rustfri gevindbolte

Betegnelse Vare-nr. Stk.
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/1 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
Gitterristholdeflange

Betegnelse Vare-nr. Stk.
X-FCM-R 25/30 247181/1 100
X-FCM-R 1'/s-'/2 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 247171/2 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
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Boltfaring

Betegnelse Vare-nr. Stk.
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BT FG G 378675/3 1
Kolbe

Betegnelse Vare-nr. Stk.
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BT P G 378677/9 1

Forebyggelse af misbrug:

— Hvis kolbespidsen er slidt eller beskadiget (se 7.), sa forsgg aldrig at slibe spidsen for at genbruge kolben.
Pistolen kan tage varig skade. Montagekvaliteten forringes ligeledes vasentligt.
- Velg korrekt boltfaring/kolbe/sem kombination ud fra nedenstaende tabel. Hvis der anvendes en forkert

kombination, kan det gdela®gge pistolen.

Samhgrighed boltfaring/kolbetype/fastgarelseselementer

Boltfaring Kolbetype

Fastgarelseselementer

X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024

X-BT W10-24-6 SN12-R
X-BT W10-24-6-R

X-351-BT FG M1024 X-351-BT P 1024

-

[E@WMW

X-BT M10-24-6 SN12-R
X-BT M10-24-6-R

X-351-BT FG G X-351-BTP G
H |

il

X-BT M8-15-6 SN12-R
X-BT M8-15-6-R
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Tilbehgr

Bestillingsbetegnelse Vare-nr. Anvendelse Stk.
X-351-BT PC Beskyttelses- 331343/9 Forsats til boltfgringen til beskyttelse af lakeret
afdekning underlag. 10
X-BT PRG 8/15 Effekt- 377088/0 Til kontrol af den korrekte boltinddrivnings
reguleringsleere dybde for X-BT M8 gevindbolte.
X-BT PRG 10/24 Effekt- 377089/8 Til kontrol af den korrekte boltinddrivelses
requleringslere dybde for X-BT M10, X-BT W 10 gevindbolte. 1
TX-BT 4/7-80 Trinbor 377079/9 Til boring for X-BT M10, X-BT W10

hhv. for X-BT M8 gevindbolte. |deel ved

smalle huller som er sverttilgengelige. 10
TX-BT 4/7-110 Trinbor 377080/7 Til boring for X-BT M10, X-BT W10

hhv. for X-BT M8 gevindbolte.

Ideel til fastggarelse af gitterriste. 10
TX-BT 4/7-150 Trinbor 377081/5 Til boring for X-BT M10, X-BT W10

hhv. for X-BT M8 gevindbolte. Ideel til fastgarelse

af gitterriste med stor monteringshgjde. 10
XBT4000-A Boremaskine Til boring af borehuller med

trinborene TX-BT4/7-...
X-BT CD 18/24 Centreringshjelp  378885/8 Positioneringshjelp ved boring af borehuller

(iseer ved smalle huller som er

sverttilgengelige). 1
Renggringssat

Hilti spray, Fladbarste, Rundbgrste 19/31 mm, Rundbarste 4,5 mm, Rundbgrste 9 mm, Rengaringsklud,
Skraber

5. Tekniske data

Boltepistol DX 351 BT DX 351 BTG

Vgt 2,28 kg (5 Ibs) 2,36 kg (5,2 Ibs)

Lengde 403 mm (15,9") 431 mm (16,9")

Patroner 6,8/11 M (27 cal.kort) 6,8/11 M (27 cal.kort)
brun brun

Anbefalet maksimal inddrivningshastighed: 700/h 700/h

Anlegsvandring 59 mm (2,3") 59 mm (2,3")

Anpresningstryk 100 N 100 N

Vi forbeholder os retten til tekniske @ndringer

6. Ibrugtagning

e Kontrollér alle udvendige dele pa boltepistolen for
beskadigelse og alle betjeningselementer for fejlfri
funktion. Brug aldrig varktejet, hvis der er dele, der
er beskadiget, eller betjeningselementerne ikke fun-

6.1 Kontrol af boltepistolen gerer korrekt. Lad et autoriseret Hilti-servicevark-
o Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i bolte- ateg reparere bI((JItlimstoler}.d fsnit 8.4 Kontrol
pistolen. Hvis der er en patronstrimmel i boltepisto- | ® Underseg, om kolben er slidt (se afsnit 8.4 Kontro
len, skal du traekke den ovenud af boltepistolen med | &' kolben for slid).
handen.




7. Anvendelse

O

-ADVARSEL-

e Ved inddrivning kan der slds materiale
af, og dele af patronmagasinet kan slyn-
ges ud.

e Splinterne fra materialet kan medfore
skader pa legemet og gjnene.

e Benyt beskyttelsesbriller og beskyttel-
seshjelm (bruger og personer i naerhe-
den).

@
©

©O

-FORSIGTIG-

e Inddrivning af gevindbolte udlgses ved
antendelse af en patron.

e Et for hgijt stejniveau kan skade hgrel-
sen.

e Benyt hgrevaern (bruger og personer i
nzrheden).

-ADVARSEL-

e Hvis boltepistolen presses mod en
legemsdel (f.eks. handen), kan den under
visse forhold gares funktionsdygtig.

o Nar maskinen er klar til drift, er der risi-
ko for at drive befestelseselementet eller

-ADVARSEL-

o Ved at traekke boltfgringen tilbage med
hénden kan boltepistolen under visse
forhold geres funktionsdygtig.

o Nar maskinen er klar til drift, er der risi-
ko for at drive befestelseselementet eller
stemplet ind i legemsdele.

e Trzk aldrig boltferingen tilbage med
hénden.

e Tryk aldrig boltepistolen mod legems-

stemplet ind i legemsdele.

dele.
7.1 Instruktioner om fastgarelse
-BEMARK-
Folg altid disse anvisninger om brugen.
Detaljerede oplysninger fas ved at rekvirere "Héndbog
om befestelsesteknik’ fra den lokale Hilti-afdeling.

36

7.1.1 Inddrivning af gevindbolte

1. Markér fastgarelsespunktet.

2. Bor et hul, indtil boret skarer en lys ring i underla-
get. 1

3. Hold hullet rent for borespéner, snavs, vand og andre
vaesker. H

4. Anbring gevindbolten direkte i det borede hul, og
pres boltepistolen vinkelret mod arbejdsfladen.

5. Udlgs inddrivningen. @

-BEMARK-

Efterslib aldrig et trinbor. Der vil da ikke vaere sikkerhed

for systemfunktionen.

7.2 Tekniske standardvardier

7.2.1 Anbefalet tilspe@ndingsmoment
Trec <8 nm (5.9 ft-ib)
Hilti-skruetraekker

Tilspendingsmomentindstilling

SF121-A 11
SF150-A 9
SF180-A 8

7.2.2 Flangetykkelse ©
Minimal flangetykkelse ved fastgerelse i flangen
=12 mm (0,48 in)

7.2.3 Inddrivningsafstand El
Gevindbolt til gevindbolt

=15mm (0,591in)
Kant til gevindbolt

= 6mm (0,24 in)

7.3 Effektregulering [

Reguler energiindstillingen pé boltepistolen, sa der
opnas en god taetning af tetningsrunddelen, og s&
gevindbolten bliver sat i den rigtige dybde. Start med
det laveste effekttrin, og foreg dette om ngdvendigt.

7.4 Fastgarelse af gitterriste
X-FCM-R-flanger

Betegnelse Lengde mm Monteringshgjde mm
(inch) (inch)

X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0,91") (0,98-1,26")

X-FCM-R 1'/4-1'/2 30 mm 32-39 mm
(1,18") (1,26-1,54")

X-FCM-R 35/40 33 mm 35-42 mm
(1,30") (1,38-1,65")

X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1,69") (1,77-2,05")

7.5 Ladning af boltepistolen

1. Skub gevindbolten (med gevindet farst) ind i maski-
nen forfra indtil anslag, indtil den holdes fast i maski-
nen. B



2. Skub patronstrimlen ind i grebet nedefra med den
smalle ende forrest, indtil patronstrimlen er helt inde-
sluttet i grebet. Hvis du vil is&tte en patronstrim-
mel, der er brugt af, skal du treekke patronstrimlen
ovenud af boltepistolen med handen, indtil der befin-
der sig en ubrugt patron i patronlejet. &

7.6 Indstilling af effekt

1. Brug effektreguleringslearen til at beregne den rig-
tige effekt (leeren falger med i gevindboltemballa-
gen). Foretag en testfastgarelse for at kontrollere effekt-
reguleringen.

2. Hvis gevindbolten ikke drives ind i den korrekte posi-
tion, skal du tilpasse maskinens effekt ved at dreje pa
indstillingshjulet.

7.7 Inddrivning af gevindbolte

1. Anbring gevindbolten direkte i det borede hul, og
pres boltepistolen vinkelret mod arbejdsfladen. B

2. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftreekkeren.
-BEMARK-
Prav ikke at inddrive en gevindbolt i andet forsgg.
Inddriv ikke gevindbolte i beskadigede eller allere-
de brugte borehuller.

7.8 Afladning af holtepistolen

1. Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i bolte-
pistolen. Hvis der er en patronstrimmel i boltepi-
stolen, skal du treekke den ovenud af boltepistolen
med handen. @

8. Renggring og vedligeholdelse

Afhzngigt af maskintypen tilsmudses og slides funk-
tionsrelevante komponenter under den regulare drift.
For at kunne sikre en pélidelig og sikker drift af maski-
nen er det en forudsatning, at der foretages regelmas-
sige eftersyn og regelmassig vedligeholdelse. Vi anbe-
faler en rengering af maskinen og kontrol af stempel
og buffer mindst hver uge ved intensiv brug, dog senest
efter 2.000 inddrivninger!

8.1 Renggring af boltepistolen

Renger boltepistolen:
o Efter 2000 inddrivninger
o Ved fejltendinger af patroner
o Nér ydelsen er ustabil
o Nar betjeningskomforten aftager
Yderskallen (kabinettet) er fremstillet i slagfast plast og
grebet i elastomer. Ventilationsabningerne skal altid hol-
des frie og rene. Sarg for at der ikke kommer frem-
medlegemer ind i selve varktgjet. Anvend en let fugtet
klud til at rengere vaerktgjets ydersider jevnligt. Benyt
under ingen omstandigheder rindende vand, hgjtryks-
spuling eller spray.

8.2 Vedligeholdelse

Kontrollér regelmassigt alle udvendige dele pa boltepi-
stolen for beskadigelse og fejlfri funktion. Brug ikke bol-
tepistolen, hvis der er beskadigede dele, eller hvis der er
betjeningselementer, som ikke fungerer fejlfrit. Lad et
autoriseret Hilti-serviceveerksted reparere boltepistolen.

-ADVARSEL- ved renggaring:

o Brug aldrig fedt til vedligeholdelse/smgring af maski-
nens komponenter. Det kan medfgre funktionssvigt
for maskinen. Brug kun Hilti Spray eller produkter af
en sammenlignelig kvalitet.

@ Snavs i DX-maskiner indeholder potentielt sundheds-
farlige substanser:

- Undga at indande stev/smuds fra renggringen.
— Hold stev/smuds veek fra fodevarer.
— Vask dine hander efter rengaringen af maskinen.

-FORSIGTIG-

e Boltepistolen kan blive varmt under
brug.

e Du kan f& forbraendinger pé han-
derne.

e Boltepistolen ma ikke adskilles, nar
den er varm. Lad boltepistolen kale
af.

8.3 Adskillelse af boltepistolen

1. Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i bolte-
pistolen. Hvis der er en patronstrimmel i boltepi-
stolen, skal du treekke den ovenud af boltepistolen
med handen.

2. Skru boltfgringen af. il

3. Drej det sorte hus en hel omdrejning (360°) mod
uret. Derved frigives kolbeanslaget. B

4. Tag kolben ud af boltepistolen.

-BEMARK-

Hvis kolben sidder fast i kolbefaringen, skal hele kol-
befaringen afmonteres.

5. %ru det sorte hus helt af ved at dreje det mod uret.

6. Tryk kolbeferingen mod boltepistolen med handfladen.
7. Trek hele enheden af boltepistolen. Fl

8. Treek det sorte hus af kolbefaringen. P2

9. Treek stemplet ud af stempelfgringen.
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8.4 Kontrol af kolben for slid

Kolben skal udskiftes, hvis

—den er kraftigt slidt

—den er brekket

— er bgjet (kontrolleres ved at rulle den pa en plan flade).

-ADVARSEL-

Hvis kolbespidsen er slidt eller beskadiget, ma du ikke
forsgge at slibe den for at kunne bruge kolben igen.
Ellers vil kvaliteten af fastgerelserne forringes, og bol-
tepistolen kan desuden tilfgjes alvorlig skade.

8.5 Renggring af kolben
1. Rengar kolben med en flad barste. FX]
2. Sprajt kolben let over med Hilti spray.

8.6 Renggring af holtfgringen £
1. Renger boltfaringen med en lille rundbgrste.
2. Spraijt boltfaringen let over med Hilti spray.

8.7 Renggring af patronstrimmelkanalen E5
1. Renggr den hgjre og den venstre patronstrimmel-
kanal med den medfglgende skraber.

8.8 Renggring af kolbefgringen

1. Renger kolbeferingen indvendigt med en rundbgrste
og udvendigt med en flad borste. B

2. Renger patronlejet og boringen til effektregulerin-
gen pd kolbefaringens endeflade. B3

3. Sprajt kolbefaringen let over med Hilti spray ind-
vendigt og udvendigt.

8.9 Indvendig rengearing af huset
1. Renger huset indvendigt med fladbarsten.
2. Sprojt huset let over med Hilti spray.

8.10 Samling af boltepistolen
1. Set det sorte hus pa kolbefaringen. FE
2. Traek det sorte hus opad mod fjederkraften, og hold
det fast med handen. £
3. Iszt hele enheden, s markeringerne pa kolbefaringen
passer med markeringerne pa metalhuset. €1
4. Skub anslagene ind, nar kolbefaringen er fort sd
langt ind, at anslagene pé siden af kolbefgringen
passer i dbningen.
. Slip det sorte hus, og skru det en til to omdrejnin-
ger indefter. BB
6. Sat kolben i indtil anslaget. Kolben kan altid s&ttes
ind far den sidste hele omdrejning. Skru derefter det
sorte hus helt pa, til det gér i indgreb. E&
7. Tryk boltfgringen fast mod kolbefgringen, og skru
den derefter pd, til den gér i indgreb. EA

ol

8.11 Kontrol efter renggrings- og
vedligeholdelsesarbejde

Efter rengarings- og vedligeholdelsesarbejde skal du

kontrollere, at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det

skal, og fungerer fejlfrit.
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9. Fejlsagning

| Fejl

|| Mulig arsag

|| Athjzlpning

Patronstrimlen fares ikke frem

mBeskadiget patronstrimmel
m Ophobning af forbrendingsre-
ster

mBoltepistolen er beskadiget

m Rengor styrerille til patronband
(se 24)

Hvis problemet ikke er lgst:
m Kontakt Hilti vaerksted

mBoltepistolen er overophedet
som fglge af for hgj inddriv-
ningsfrekvens

mBoltepistolen er beskadiget
-ADVARSEL-

Forsag ikke at fjerne patroner fra
magasinstrimlen eller fra boltepi-
stolen med magt

mLad boltepistolen kale af, og
fiern derefter patronstrimlen for-
sigtigt fra boltepistolen (Hvis
problemet stadig ikke er afhjul-
pet: Kontakt et Hilti-center)

m Kontakt et Hilti-center

Patronen tender ikke

m Dérlig patron
mBoltepistolen er snavset

-ADVARSEL-

Forsag ikke at fjerne patroner fra
magasinstrimlen eller fra boltepi-
stolen med magt

m Treek patronstrimlen en patron
videre

mRenggar boltepistolen, hvis
antaendingen svigter gentagne
gange
(Hvis problemet stadig ikke er
afhjulpet: Kontakt et Hilti-center)

Patronstrimlen smelter

mBoltepistolen presses for lenge
imod ved inddrivningen
mFor hgj inddrivningsfrekvens

mPres i kortere tid, for boltepisto-
len udlgses

mFjern patronerne

mAdskil boltepistolen for at kele
den hurtigt af og for at undgé
mulige beskadigelser
(Hvis boltepistolen ikke kan skil-
les ad: Kontakt et Hilti-center)

Patroner lgsner sig fra
patronstrimlen

=

mFor hgj inddrivningsfrekvens

-ADVARSEL-

Forsag ikke at fjerne patroner fra
magasinstrimlen eller fra boltepi-
stolen med magt

m Stands straks arbejdet

mFjern patronstrimlen

mLad boltepistolen kele af

mRengar boltepistolen, og fiern
den lgse patron
(Hvis boltepistolen ikke kan skil-
les ad: Kontakt et Hilti-center)
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Feil

|| Mulig arsag

|| AthjzIpning

Forringet betjeningskomfort:

mDet ngdvendige anlzgstryk
gges

mModstanden pa aftrzkkeren
gges

mEffektreguleringen er svar at
indstille

mPatronstrimlen er svar at
fierne

m Ophobning af forbrendingsre-
ster

mRengar boltepistolen

mKontrollér, at du anvender de
korrekte patroner (se 1.2), og at
disse er i fejlfri stand.

Forskellige bolteinddrivnings-
dybder eller forskelligt tryk pa

mFor lille boredybde
mBrakket eller beskadiget kolbe
mBeskadiget boltfaring

mBeskadiget beskyttelseskappe
mFejlteending

mForkert effektindstilling

mBoltepistolen er snavset

m Overhold den rigtige boredybde
=> synlig ring E1

m Udskift kolben

m Udskift boltfgringen

m Udskift beskyttelseskappen

m Udskift patronstrimlen (anvend
om ngdvendigt en ny, tor pak-
ning); renger patronstrimmelka-
nalen og patronlejet

mKontrollér effektreguleringen
med effektreguleringslaeren

mRengar boltepistolen

Beskadiget laklag
pa underlags-
materialets
bagside

mElementet inddrevet for dybt
mBorehullet er snavset
m For tyndt stélunderlag

(<8 mm)
mFor lille boredybde

mReducer effekten
(effektregulering)

mFjern vaeske, borespaner og andre
urenheder fra borehullet, far bol-
ten drives ind.

mInddriv kun i stdlunderlag
>8mm

mOverhold den rigtige boredybde
=>synlig ring €1

Tilsp@ndingsmomentet kan ikke
anbringes; gevindbolten holder
ikke i underlaget

mBorehullet er snavset
mFor lille boredybde

mBeskadiget eller tidligere brugt
borehul

mForkert bor anvendt

m Moment for hajt

mFjern vaske, borespaner eller
andet snavs fra borehullet

mOverhold den rigtige boredybde
=> synlig ring €1

mLav et nyt borehul

mAnvend det rigtige bor
mAnvend et passende moment
(se7.2.1)
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Feil

|| Mulig arsag

|| Athjzlpning

Boltens gevind er beskadiget

mBeskadiget boltfering

m Udskift boltferingen

Bolten holder ikke i underlaget

_/UUUUUUUUU\(\

g RO
27

m For tyndt stélunderlag (< 8 mm)

mBeskadiget eller tidligere brugt
borehul

mFor lille effekt

mFor lille boredybde

mForkert bor anvendt
mSnavs/borespaner i borehullet

mInddriv kun i stdlunderlag > 8 mm

mLav et nyt borehul

mForgg effektindstillingen

m Overhold den rigtige boredybde
=>synlig ring E4

mAnvend det rigtige bor

mFjern vaske, borespaner og andre
urenheder fra borehullet, for bol-
ten drives ind.

Kolben er i spand i
kolbefgringen

mBeskadiget kolbe

m Ophobning af forbrendingsre-
ster

mFjern patronstrimlen

mKolbeforing

mKontrollér kolben, og udskift den
om ngdvendigt

mRenggar boltepistolen

Boltepistolen kan ikke udlgse

mBoltepistolen er ikke trykket helt
imod underlaget

mKolben er monteret forkert

mBoltepistolen er defekt

m Tryk boltepistolen helt ind imod
underlaget

m Monter kolben rigtigt

mKontakt et Hilti-center
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10. Bortskaffelse

&y
Storstedelen af de materialer, som anvendes ved frem-
stillingen af Hilti-maskiner, kan genbruges. Materia-

lerne skal sorteres, for de kan genbruges. | mange lan-
de findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine

brugte maskiner ind til genbrug. Yderligere oplysnin-
ger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-
konsulent.

@nsker du selv at indlevere din boltepistol til en gen-
brugsstation, skal boltepistolen skilles sa meget ad
som muligt uden at anvende specialveerktg;.

11. Producentgaranti — Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for mate-
riale- og fabrikationsfejl. Garantien forudsatter, at pro-
duktet anvendes og handteres samt vedligeholdes og
rengares i henhold til Hilti-brugsanvisningen, og at den
tekniske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er
anvendt originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehgrs-
dele og -reservedele eller andre produkter af tilsva-
rende kvalitet til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller
udskiftning af defekte dele uden beregning i hele pro-
duktets levetid. Dele, der som felge af normalt slid traen-
ger til at blive udskiftet eller repareret, er ikke omfat-
tet af garantien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den nati-
onale lovgivning forbyder en sadan afvisning. Hilti
patager sig saledes intet ansvar for direkte eller indi-

rekte skader, samtidige eller efterfglgende skader,
tab eller omkostninger, som er opstaet i forbindelse
med eller pa grund af anvendelsen af produktet, eller
som er opstaet pa grund af produktets uegnethed til
et bestemt formal. Stiltiende garantier for anvendel-
se eller egnethed til et bestemt formal udelukkes
udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af pro-
duktet eller dele deraf, forudsattes det, at produktet
eller de pagaeldende dele indsendes til Hilti, umiddel-
bart efter at skaden er konstateret.

Nervaerende garanti omhandler samtlige garantifor-
pligtelser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller
samtidige garantierkleeringer, savel skriftlige som mundt-
lige.

12. EF-overensstemmelseserklaring (original)

Betegnelse: Boltepistol
Typebetegnelse: DX 351 BT/BTG
Produktionsar: 2003

Vi erklerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med fglgende direktiver og standarder:
2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tekniske dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13. CIP-pragvebekrftelse

Hilti DX351 BT og DX 351 BTG er typegodkendt og
systemtestet. Som falge deraf er boltepistolen forsy-
net med PTB’s godkendelsesmarke med det registre-
rede godkendelsesnummer 8 807. Dermed garanterer
Hilti overensstemmelsen med den godkendte type.

14. Brugersundhed og sikkerhed

Uacceptable fejl, der konstateres ved anvendelsen, skal
rapporteres til den ansvarlige leder af den godkendende
myndighed (PTB) samt til kontoret for den Permanente
Internationale Kommission (C.I.P.).

Stajinformation

Patrondrevet boltpistol

Type: DX 351-BT /DX 351 BTG

Model Serie

Kaliber 6.8/11 brun

Effektindstilling: 3

Anvendelsesformal: Fastgorelse af X-BT M10-24-6 pa stdlplade, 8 mm tyk,

forboret

Angivne malevardier for stajnggletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forbindelse med

E DIN EN 15895

Lydeffektniveau: Lwa 1s' 109 dB(A)
Lydtrykniveau pé arbejdspladsen: Lpa, 15° 105 dB(A)
Spidslydtrykniveau: Loc.pea® 136 dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser:

Opstilling og drift af boltpressevaerktgjet ifelge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum hos firmaet Muller-BBM GmbH.
De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN I1SO 3745.

Testmetode:
Ifalge E DIN EN 15895, DIN EN 1SO 3745 og DIN EN ISO
plan.

11201 Maling i tilnermet frit felt over et reflekterende

BEMARKNING: Demalte stojemissionsverdier og den tilhgrendemaleusikkerhed svarer til den gverste grense

af de stejkarakteristika, der skal forventes ved mélingerne

Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsverdier.

"+2dB (A)
242 dB (A)
+2dB (C)

Vibration

Den samlede vibrationsvaerdi, som skal oplyses i henhold

1il 2006/42/EC, overskrider ikke 2,5 m/s’.

Yderligere oplysninger vedrarende brugersundhed og sikkerhed fremgar af Hiltis hjemmeside pa

www.hilti.com/hse
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ALKUPERAISET OHJEET

DX 351 BT/BTG -lipasnaulain

Tutustu kdyttoohjeeseen huolellisesti
ennen tydkalun kéyttoa.

Sailyta kdyttoohje aina tyokalun mukana.

Varmista, ettd kdyttoohje on tydkalun
mukana, kun se luovutetaan toiselle
henkildlle.

Koneen padosat Kl

@ Naulanohjain

@ Kierreholkki

@® Mannén palautusjousi

@ Panoskamman poistoaukko
@ Tuuletusaukot

@ Tehonsdddon ndyttd

@ Tehonsaatopyora

O Kotelo (musta)

@ Liipaisin

@ Késikahva

@ Panoskamman syéttdaukko
® Kahva

Koneen osat A

@® Naulanohjain*

@ Mannén pyséytin

® Manta*

@ Ménnén palautusjousi

@ Ménnénohjain

@® Kotelo (musta)

® Ménnan pidétin, oikea

¢ Mannén pidatin, vasen

* Koneen kéyttdja voi vaihtaa ndmé osat.

Sisillys Sivu
1. Turvallisuusohjeet 45
2. Yleistd 47
3. Kuvaus 47
4. Ty6kalut ja lisdvarusteet 48
5. Tekniset tiedot 50
6. Kéyttoonotto 50
7. Kéyttd 50
8. Huolto ja kunnossapito 52
9. Vianmadritys 54

10. Havittdminen 57

11. Laitteiden valmistajan mydntdma takuu 57

12. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(originaali) 57

13. CIP-merkinta 58

14. Kayttajan terveys ja turvallisuus 58

1. Turvallisuusohjeet

1.1 Yleisid turvallisuusohjeita

Taman kayttoohjeen eri jaksoissa annettujen turvalli-
suusohjeiden liséksi on aina noudatettava seuraavia
ohjeita.

1.2 Kéyta ainoastaan Hilti-panoksia tai laadultaan
vastaavanlaisia panoksia
Laadultaan heikompien panoksien kéytto Hilti-ty0ka-
luissa voi johtaa palamattoman tehon kerdantymiseen,
jolloin seurauksena voi olla réjahdys ja vakavat kéyttdji-
en ja sivullisten henkildvahingot. Panosten on taytettava
véahintdan toinen seuraavista vaatimuksista:

a) Toimittajan vahvistus EU-standardin EN 16264 mukai-
sesta testauksesta

HUOMAUTUS:

@ Kaikki panosnaulainten Hilti-panokset on testattu stan-
dardin EN 16264 mukaisesti.

@ Standardissa EN 16264 mddritetyt testit ovat jarje-
stelmatestejd, jotka koskevat panosten ja tydkalujen
yhdistelmié ja jotka suoritetaan sertifioiduissa tarka-
stuslaitoksissa.

Ty6kalun nimi, tarkastuslaitoksen nimi ja jarjestel-
métestin numero on merkitty panosten pakkaukseen.

tai

b) Niissd on CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus (EU-
maissa pakollinen heindkuusta 2013 alkaen)

Katso pakkausndyte osoitteesta:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Tarkoituksenmukainen kaytto

Ammattikdyttoon suunniteltu DX351BT ja DX351BTG
on tarkoitettu X-BT -kierrenaulojen kiinnittdmiseen
terdkseen rakennus- ja runkorakentamistdissa.

1.4 Virheellinen kéytto

@ Kaytd konetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

@ TyoOkaluun ei saa tehda mitddn muutoksia.

@ Konetta ei saa kéyttad tilassa, jossa on herkdsti rajahtavia
tai herkasti syttyvid aineita, ellei sité erikseen ole hyvék-
sytty téllaisissa olosuhteissa kéytettavaksi.

@ Loukkaantumisvaaran valttdmiseksi kdytd koneessa
vain alkuperéisié Hilti-kiinnikkeitd, panoksia, tarvikkeita
ja varaosia, tai laadultaan samantasoisia tuotteita.

@ Noudata kaikkia kdytt6-, huolto- ja kunnossapito-
ohjeita.
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@ Ald koskaan suuntaa tyokalua itsedsi tai sivullisia
kohti.

@ Ald koskaan paina naulainta kéttasi tai muuta ruu-
miinosaa vasten.

@ Ald kiinnitd naulaa lilan kovaan tai hauraaseen alus-
materiaaliin kuten lasiin, marmoriin, muoviin, pronssi-
in, messinkiin, kupariin, kiveen, eristysmateriaaliin, ont-
toon tiileen, keraamiseen tiileen, ohueen peltiin (<4 mm),
valurautaan tai kaasubetoniin.

1.5 Uusinta tekniikkaa

@ Tyokalu on suunniteltu ja valmistettu viimeisimman
teknisen tietdmyksen mukaisesti.

@ Tyokalu ja varusteet saattavat kuitenkin aiheuttaa
vaaratilanteita, jos kokemattomat henkilot kdyttavat
niitd ohjeiden vastaisesti tai muuten asiattomasti.

1.6 Tydpaikan turvallisuuden varmistaminen

A\

@ Huolehdi hyvéstd valaistuksesta.

@ Kaytd laitetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

@ Poista vaaraa aiheuttavat esineet tydpaikalta.

@ Viltd vaikeita tydskentelyasentoja. Varmista, ettd
seisot tukevalla alustalla ja séilytdt aina tasapainosi.
@ TyoOkalua saa kdyttaa vain kdsin.

@ Pid sivulliset, erityisesti lapset, poissa tyGskente-
lyalueelta.

@ Varmista ennen ty6kalun kdytt6a, ettei kukaan ole
kiinnityskohdan takana tai sen alapuolella.

@ Pida kahva kuivana ja puhtaana 6ljysta ja rasvasta.

1.7 Yleisid turvaohjeita

A\

@ Kayta tyokalua ohjeiden mukaisesti ja vain kun se

on moitteettomassa kunnossa.

@ Jos panos ei laukea, toimi seuraavasti:

1. Pidd tyokalu painettuna kiinnitysalustaa vasten 30
sekunnin ajan.

2. Ellei panos ole syttynyt, veda tyokalu irti alustasta.
Varo suuntaamasta tyokalua itsedsi tai sivullisia kohti.

3. Siirrd panoskampaa kasin yksi askel. Kaytd kam-
man loput panokset. Poista kdytetty panoskampa
tyokalusta ja hdvita se niin, ettei sitd kdytetd uudel-
leen eikd virheellisesti.

@ Ald koskaan yritd irrottaa panosta vakisin kammas-

ta tai tyokalusta.

@ Pidé késivarret koukistettuna.

@ Al koskaan jaté ladattua tyokalua valvomatta.

@ Poista naulat ja panokset tydkalusta ennen puhdis-

tus, huolto- tai korjaustoimia ja ennen varastointia.

@ Kayttamattomat panokset ja kone on varastoitava

kosteudelta ja liialliselta IAmmoltd suojattuna. Kone on

kuljetettava ja varastoitava laukussa, joka estad asian-
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kuulumattomia henkil6itéd pddsemésta kasiksi konee-
seen.

1.8 Lampd

@ Ald pura ty6kalua, kun se on kuuma.

@ Ald ylitd suositeltua kdyttonopeutta (kiinnitysten
médré tunnissa). Tyokalu saattaa ylikuumentua.

@ Jos panoskamman muovi alkaa sulaa, lopeta heti
tyokalun kaytto ja anna sen jadhtya.

1.9 Kéyttdjalle asetettavat vaatimukset
@ Tyokalu on suunniteltu ammattikdyttoon.
@ Tyokalua saavat kdyttad, huoltaa ja korjata vain val-
tuutetut, koulutetut henkilét. Kéyttajien pitaa olla hyvin
perilld tydkalun kdyttoon liittyvisté vaaroista.
@ Toimi harkitusti ja lopeta tydkalun kdyttd, jos sinun
on k&dnnettdvd huomio pois tydsta.
@ Lopeta tydkalun kdytto, jos tunnet itsesi huono-
1.10 Henkilokohtaiset suojavarusteet

vointiseksi.

@ Koneen kéyttdmisen aikana koneen kayttajan ja valit-
tomassa laheisyydessa olevien henkildiden on kdytettdva
suojalaseja, suojakypdraa ja kuulosuojaimia.



2. Yleista

2.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys

-VAROITUS-
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
vakava loukkaantuminen tai kuolema.

-VAARA-

Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, koneen vaurioituminen tai aineelli-
nen vahinko.

-HUOMAUTUS-

Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllista tietoa.
2.2 Symbolit

Varoitussymbolit Symbolit

AN A O €

Yleinen Varoitus: Lue kéyttoohje Jitteet
varoitus kuuma ennen koneen toimitettava
pinta kéyttamista kierratykseen
Ohjesymbolit
Kaytd Kéayta Kéyta
suojalaseja suojakyparaa kuulosuojaimia

Kl Numerot viittaavat kuviin. Tekstiin liittyvét kuvat 16y-
dat auki taitettavilta kansisivuilta. Pidd ndma kansisi-
vut auki, kun luet kdyttoohjetta.

Téssa kdyttoohjeessa sana "kone" tarkoittaa aina pult-
tipistoolia (panosnaulainta) DX 351 BT/BTG.

Koneen tunnistetietojen sijainti

Tyyppimerkinndn ja valmistusnumeron l6ydat koneen
tyyppikilvesta. Merkitse ndma tiedot myos koneesi
kdyttoohjeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat
yhteyttéd Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalve-
luun.

Tyyppi: DX 351BT/BTG

Valmistusnumero:

Hilti DX351BT ja DX 351BTG ovat panosnaulaimia, jot-
ka on tarkoitettu X-BT -kierrenaulojen kiinnittdmiseen
terakseen.

Tyokalun toiminta perustuu hyvaksi koettuun méantépe-
riaatteeseen. Mantaperiaate takaa parhaan mahdollisen
ty6turvallisuuden ja kiinnitysten pitévyyden. Tyokalu toi-
mii 6,8/11-kaliiperin panoksilla.

Méntd ja panosrata likkuvat automaattisesti. Siten pys-
tyt kiinnittdmaan naulat ja pultit nopean tehokkaasti.

Kuten muidenkin panoskayttéisten tydkalujen kohdalla,
tyokalu, panokset ja kiinnikkeet muodostavat teknisen
kokonaisuuden. Tamad tarkoittaa, ettd optimaalinen kiin-
nitys saavutetaan vain kdytettdessa erityisesti tyokalua
varten valmistettuja Hilti-kiinnikkeita ja -panoksia tai
vahintddn vastaavaa laatua olevia tuotteita. Hiltin anta-
mat Kiinnitys- ja kdyttosuositukset ovat voimassa vain
nditd ohjeita noudatettaessa.

Tyokalussa on viisi turvatoimintoa kéyttajan ja sivullisten
suojaamiseksi.

Méntéperiaate

N
o

Ruutipanoksen rdjahdysenergia kohdistuu méantdan,
jonka kiihdytetty massa tyontaa kiinnikkeen alustaan.
Koska noin 95% rdjahdysenergiasta muuttuu méannan
kineettiseksi energiaksi, méntd painaa kiinnikkeen
alustaan hallitusti ja huomattavasti pienemmalla nopeu-
della (alle 100 m/s). Kiinnitysvaihe paattyy, kun manta
saavuttaa aariasentonsa. Tdman ansiosta tyokalulla on
oikein kdytettynd ldhes mahdotonta aiheuttaa vaarati-
lannetta.

Pudotusvarmistus [2] muodostuu siitd, ettd laukaisu-
mekanismi on kytketty painomekanismiin. Tdméan ansiosta
ty6kalu ei voi laueta kovalle alustalle pudotessaan osu-
miskulmasta riippumatta.
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Liipaisinvarmistus [3] varmistaa, ettd panosta ei voi

laukaista pelkdstédn liipaisinta painamalla. Tydkalun voi
laukaista vain silloin, kun se on painettu kiinnitysalustaa
vasten. |EF

Painovarmistus [4] edellyttdd, ettd tyokalua painetaan '
alustaa vasten kovalla voimalla. Ty6kalun voi laukaista }

vain silloin, kun se on télld tavoin painettuna kiinnitys-
alustaa vasten.

-

Liséksi tyokalu on varustettu vahinkolaukaisusuojalla

(5]. Se estda tydkalun laukeamisen, jos liipaisinta pai-
netaan ennen kuin ty6kalu painetaan kiinnitysalustaa
vasten. Tydkalun voi toisin sanoen laukaista vain niin,
ettd se painetaan ensin riittdvalld voimalla kiinnitysalustaa
vasten @ ja liipaisinta painetaan vasta timén jlkeen @.

4. Tydkalut ja lisavarusteet

Panokset AAAA/—'\AAAAA%
Tuotenimi Tuotenumero  Kpl Vri Voimakkuus
6.8/11 M ruskea "High Precision" 377204/3 100 Ruskea Erittdin heikko

Tama panos on kehitetty erityisesti X-BT -jarjestelmaé varten. Panoksen energiamaara on tarkoin mitoitettu
ja panos takaa energian oikean jakautumisen.

Kiinnikeohjelma

Ruostumattomat kierrenaulat

Tuotenimi Tuotenumero  Kpl
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/1 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
Ritildkiinnikkeet

Tuotenimi Tuotenumero Kpl
X-FCM-R 25/30 2471811 100
X-FCM-R 1'/s-'/2 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 247171/2 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
Naulanohjain

Tuotenimi Tuotenumero Kpl
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BT FG G 378675/3 1
Maénta

Tuotenimi Tuotenumero  Kpl
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BT PG 378677/9 1
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Viadrinkaytosten esto:

—Kun mannén karki on kulunut tai vahingoittunut, &la koskaan yrita hioa kérked kdyttadksesi méntad uudelleen.
Téma saattaa aiheuttaa naulaimelle vakavia vahinkoja. Kiinnitysten laatu heikkenee myos huomattavasti.
—Katso alla olevasta taulukosta oikea pultinohjain/méanta/kiinnike-yhdistelma. Oikean yhdistelmén kdyttamatta
jattdminen saattaa vahingoittaa naulainta.

Naulanohjaimen, méntétyypin ja kiinnikkeiden yhteenkuuluvuus

Naulanohjain Méntatyyppi Kiinnikkeet
X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024 X-BT W10-24-6 SN12-R
X-BT W10-24-6-R

|
engl:

—1ll

X-351-BT FG M1024

g

c@i@ﬂﬂmw

X-351-BT P 1024

X-BT M10-24-6 SN12-R
X-BT M10-24-6-R

(

X-351-BT FG G

T

X-351-BTP G

i — |

Tarvikkeet
Tuotenimi Tuotenumero Kaytto Kpl
X-351-BT CP suojus 331343/9 Kiinnitetddn naulanohjaimeen suojaamaan

maalattuja pintoja.
X-BT PRG 8/15 Tehon- 377088/0 Kierrenaulan oikean kiinnityssyvyyden
saatotulkki tarkastamiseen X-BT M8 -kierrenaulaa varten 1
X-BT PRG 10/24 Tehon- 377089/8 Kierrenaulan oikean kiinnityssyvyyden
saatotulkki tarkastamiseen X-BT M10, X-BT W10

-kierrenauloja varten 1
TX-BT 4/7-80 porantera 377079/9 Poraamiseen X-BT M10, X-BT W10

tai X-BT M8 -kierrenauloja varten.

Soveltuu ahtaisiin paikkoihin 10
TX-BT 4/7-110 porantera 377080/7 Poraamisen X-BT M10, X-BT W10

tai X-BT M8 -kierrenauloja varten.

Soveltuu ritildiden kiinnittdmiseen 10
TX-BT 4/7-150 porantera 377081/5 Poraamiseen X-BT M10, X-BT W10

tai X-BT M8 -kierrenauloja varten.

Soveltuu ritildiden kiinnittdmiseen, jos

kiinnityskorkeus on suuri. 10
XBT4000-A porakone Reikien poraamiseen

kayttden poranteria TX-BT4/7-...
X-BT CD 18/24 keskitystyokalu 378885/8 Aputyokalu reikien poraamiseen

(erityisesti ahtaissa paikoissa) 1
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Puhdistussetti

Hilti Spray, Litted harja, Pydred harja 19/31 mm, Py6red harja 4,5 mm, Py6red harja 9 mm, Puhdistusliina,

Kalvain

5. Tekniset tiedot

Kone DX 351 BT DX 351 BTG

Paino 2,28 kg (5 Ibs) 2,36 kg (5.2 Ibs)

Koneen pituus 403 mm (15.9") 431 mm (16.9")

Panokset 6.8/11 M (27 kal. lyhyt) ~ 6.8/11 M (27 kal. lyhyt)
ruskea ruskea

Suositeltu suurin kdyttdnopeus kiinnitettdessa: 700/h 700/h

Koneen painoliike 59 mm (2.3") 59 mm (2.3")

Koneen painamisvoima 100N 100N

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdan

6. Kayttoonotto

o

6.1 Koneen tarkastus

e Varmista, ettei koneessa ole panoskampaa. Jos
koneessa on panoskampa, veda se kédelld ylospdin

irti koneesta.

o Tarkasta sdanndllisin valein koneen ulkoisten osien
seka kaikkien kdyttolaitteiden kunto ja toiminta. Ald
kéyta konetta, jos sen osissa on vaurioita tai jos kayt-
tolaitteet eivat toimi moitteettomasti. Korjauta kone
valtuutetussa Hilti-huollossa.

e Tarkasta manndn kuluneisuus (ks. kohta 8.4 Huolto
ja kunnossapito).

7. Kaytto

-VAROITUS-

¥

©

o Naulainta kdytettdessa saattaa sirpaleita
singota kiinnityspinnasta tai panoslip-
paan osista.

e Sirpaleet saattavat aiheuttaa vammoja
ja vahingoittaa silmid.

o Kaytd suojalaseja ja suojakypérad ja var-
mista, ettd myds muut tyéskentelya-
lueella olevat henkilot kayttavat naita
suojavarusteita.

-VAARA-

e Kierrenaulan kiinnittdminen tapahtuu
laukaisemalla panos.

e Voimakas melu voi vaurioittaa kuuloa-
Si.

o Kéytd kuulosuojia ja varmista, ettd myos
muut tydskentelyalueella olevat henkil6t
suojaavat kuulonsa.
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-VAROITUS-

:

e Koneen painaminen ruumiinosaa vasten
(esimerkiksi kattd vasten) saattaa saa-
da koneen laukaisuvalmiiksi.

e Laukaisuvalmiuden my6ta kiinnikkeen
tai manndn voi vahingossa pystyé lau-
kaisemaan myos kehon osaan.

e Ald koskaan paina konetta mitdén ruu-
miinosaa vasten.

-VAROITUS-

i

e Naulanohjaimen vetdminen kéadelld taak-
sepédin saattaa saada koneen laukaisu-
valmiiksi.

e Laukaisuvalmiuden myoté kiinnikkeen
tai médnndn voi vahingossa pystyé lau-
kaisemaan myos kehon osaan.

e Ald koskaan veda naulanohjainta kadella
taaksepain.

7.1 Kiinnitysohjeet
-HUOMAUTUS-
Noudata aina nditd kdyttosuosituksia.



Yksityiskohtaista tietoa 10ydat Kiinnitystekniikan kasi-
kirjasta, jonka voit hankkia Hilti-kauppiaaltasi.

7.1.1 Kierrenaulan kiinnittaminen

1. Merkitse kiinnityskohta.

2. Poraa kohtaan reikd siten, ettd porantera leikkaa kiin-
nityspintaan vaalean renkaan. E1

3. Pidd reika puhtaana porauslastuista, liasta, vedesta
ja muista nesteistd. B

4. Kohdista kierrenaula suoraan porattuun reikdan ja
paina konetta suorassa kulmassa kiinnityspintaa
vasten.

5. Laukaise kone. @

-HUOMAUTUS-
Ald koskaan hio poranterdn jélked. Muutoin kiinnitysta ei
saa toteutettua luotettavasti.

7.2 Tekniset asetustiedot

7.2.1 Suositeltu vaantomomentti
Trec <8 nm (5.9 ft-ib)

Hilti ruuvinvéénnin Vééntdmomentinsddtd
SF121-A 11
SF150-A 9
SF180-A 8

7.2.2 Laippavahvuus B
Laipan minimivahvuus kéytettdessa laippakiinnitysta
=12 mm (0.48 in)

7.2.3 Kiinnitysetaisyys E1
Kierrenaulasta kierrenaulaan
Reunasta kierrenaulaan >

=15mm (0.59 in)
6 mm (0.24 in)

7.3 Tehonsaato

Saada koneen energia-asetus siten, ettéd kierrenaulan
tiiviste tiivistdd kunnolla ja kierrenaula uppoaa oikeaan
syvyyteen. Aloita pienimmadlld teholla ja sitten tarvitta-
essa nosta tehoa.

7.4 Ritilakiinnitys
X-FCM-R valinta-apu

Tuotenimi Pituus mm Kiinnityskorkeus mm
(tuumaa) (tuumaa)
X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0.91") (0.98-1.26")
X-FCM-R 1'/4-1'/2 30 mm 32-39 mm
(1.18") (1.26-1.54")
X-FCM-R 35/40 33 mm 35-42 mm
(1.30") (1.38-1.65")
X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1.69") (1.77-2.05")

7.5 Panosnaulaimen lataaminen

1. Tyonné kierrenaula (kierre edelld) edestdpdin konee-
seen rajoittimeen saakka siten, ettd se pysyy konees-
sa. i@

2. Tyonnd panoskampa kapea pad edelld alhaaltapdin
kahvaan, kunnes panoskampa on kokonaan kahvan
sisdlld. Jos haluat laittaa koneeseen osittain kéytetyn
panoskamman, veda kddelld panoskampaa ylospéin
koneesta, kunnes panospesdssa on kdyttdméaton
panos.

7.6 Tehonsaato
1. Kdytd koneen tarvittavan, oikean tehon madrittami-
seen tehonsaatotulkkia (toimitettu mukana kier-
renaulapakkauksessa). Tee testikiinnitys, jonka avul-
la tarkastat tehonsé&adon.
2. Jos kierrenaula ei kiinnity oikeaan asentoon, sdada
koneen tehoa vastaavasti sadtopyoraa kiertdmalla. [

7.7 Kierrenaulan kiinnittaminen

1. Kohdista kierrenaula suoraan porattuun reikaén ja
paina konetta suorassa kulmassa kiinnityspintaa
vasten. [

2. Laukaise kone painamalla liipaisinta.
-VAROITUS-
Al koskaan yritd kiinnittda samaa kierrenaulaa toi-
sen kerran laukaisemalla.
Ald kiinnita kierrenaulaa vaurioituneeseen reikdan
tai materiaalissa valmiina olevaan reikdan.

7.8 Panosnaulaimen tyhjentaminen

1. Varmista, ettei koneessa ole panoskampaa. Jos
koneessa on panoskampa, vedd se kéddelld ylospéin
irti koneesta. @
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8. Huolto ja kunnossapito

Koneen rakenteen ja toimintatavan vuoksi tietyt osat
likaantuvat ja kuluvat ajan my6ta. Jotta voit aina kayt-
taa konetta luotettavasti ja turvallisesti, tarkasta ja huolla
koneesi sédnndllisin vélein. Suositamme puhdistamaan
koneen ja tarkastamaan méanndn ja tyynyrenkaan
vahintdén kerran viikossa, jos konetta kdytetdan run-
saasti, tai viimeistdan 8 000 laukaisun jdlkeen!

8.1 Koneen huolto

Kone on puhdistettava:
@ 2000 kiinnityksen jdlkeen
@ JOos panos syttyy virheellisesti
@ Jos koneen teho vaihtelee
@ Jos koneen kdyttomukavuus on heikentynyt
Tyokalun runko on valmistettu iskunkestavasta muovis-
ta. Kahvat on valmistettu synteettisesta kumista.
Tuuletusraot tulee aina pitdd avoimina ja puhtaina. Estd
vieraiden esineiden paasy tyokalun sisdan. Puhdista
ty6kalun pinta sdédnnollisesti kostealla liinalla. Ald kéyta
paine- tai hdyrypesuria tydkalun puhdistukseen!

8.2 Kunnossapito

Tarkasta saannollisin vélein koneen ulkoisten osien
sekd kaikkien kdytt6- ja hallintalaitteiden kunto ja toi-
minta. Ald kdyta konetta, jos sen osissa on vaurioita
tai jos kdytto- ja hallintalaitteet eivdt toimi moitteetto-
masti. Korjauta kone valtuutetussa Hilti-huollossa.

-VAROITUS- Puhdistettaessa:

o Ald koskaan kayta rasvaa koneen osien huollon tai voi-
telun yhteydessd. Muutoin koneen toiminta saattaa
hdiriintyd. Kéyta ainoastaan Hilti-spraytd tai vastaav-
anlaatuisia tuotteita.

o DX-koneisiin kertyva lika sisaltaé terveydelle haitalli-
sia aineita:

— Al hengité pélya tai likahiukkasia konetta puhdistagssasi.

— Varo, ettei tatd pélyd tai likaa paése elintarvikkeisiin.

— Pese katesi koneen puhdistamisen jalkeen.

A\

-VAARA-

o Kone saattaa kdyton myotd kuumen-
tua.

e Saatat polttaa katesi.

o Ald pura konetta sen ollessa kuuma.
Tarvittaessa anna koneen jadhtya.

8.3 Koneen purkaminen

1. Varmista, ettei koneessa ole panoskampaa. Jos
koneessa on panoskampa, veda se kidelld ylospdin
irti koneesta.

2. Kierrd naulanohjain irti.

3. Kierrd mustaa koteloa yksi kokonainen kierros (360°)
vastapdivaan. Talléin mannanpysaytin vapautuu.

4. Irrota manta koneesta. &

52

-HUOMAUTUS-

Jos manta on jumissa mannénohjaimessa, irrota koko
mannanohjain.

5. Kierrd musta kotelo vastapéivaan kokonaan irti. &3
6. Paina kimmenelld mannédnohjainta konetta vasten.
7. Irrota koko yksikkd koneesta. 7l

8. Vedd musta kotelo mannanohjaimesta. P4

9. Vedd méntd irti ménnanohjaimesta.

8.4 Ménnan kuluneisuuden tarkastus

Manta on vaihdettava, jos
—se on liian paljon kulunut
—se on murtunut
—se on taipunut (tarkasta pyorittdmalld tasaisella

pinnalla).

-VAROITUS-
Jos manndn kdrki on kulunut tai vaurioitunut, ald yrita
hioa sitd voidaksesi kdyttdd méantad edelleen. Muutoin
kiinnitysten laatu heikkenee ja kone saattaa liséksi vaka-
vasti vaurioitua.

8.5 Mdnnéan puhdistaminen
1. Puhdista manta litteélld harjalla. P&
2. Suihkuta mantdan ohuesti Hilti Sprayta.

8.6 Naulanohjaimen puhdistaminen P2
1. Puhdista naulanohjain pienelld pydredlld harjalla.
2. Suihkuta naulanohjaimeen ohuesti Hilti Sprayta.

8.7 Panoskampakanavan puhdistus P&
1. Puhdista vasen ja oikea panoskampakanava koneen
mukana toimitetulla kalvaimella.

8.8 Mannénohjaimen puhdistus
1. Puhdista mdnnénohjain sisépuolelta pyredlld har-
jalla ja ulkopuolelta littedlla harjalla. E3
2. Puhdista panospesd ja ménnénohjaimen padssa ole-
va tehonsdadon poraus. F3
3. Suihkuta ménnénohjaimen sisa- ja ulkopintaan ohu-
esti Hilti Sprayta.

8.9 Kotelon puhdistaminen sisdpuolelta
1. Puhdista kotelo sisépuolelta litteélld harjalla.
2. Suihkuta koteloon ohuesti Hilti Sprayta.

8.10 Koneen kokoaminen

1. Aseta musta kotelo ménnanohjaimeen. £

2. Vledd mustaa koteloa jousen voimaa vastaan ylospdin
ja pida kadelld kotelo tdssd asennossa. B2

3. Aseta koko yksikko paikalleen siten, ettd mannén-
ohjaimessa olevat merkinndt ovat kohdakkain metal-
lirungossa olevien merkintdjen kanssa. K

4. Tyonnd rajoittimet sisddn, kun méannédnohjain on niin
pitkélle ohjattuna, etté rajoittimet ménnanohjaimen
sivulla osuvat aukkoon.

5. Vapauta ote mustasta kotelosta ja kierra koteloa yksi-



kaksi kierrosta. k&

6. Paina manta rajoittimeen saakka. Mannan voi mil-
loin tahansa asettaa paikalleen viimeistd edelliseen
tayteen kierrokseen saakka. Kierrd musta kotelo sit-
ten kokonaan kiinni siten, etta se lukittuu. £

7. Paina naulanohjain kiinni ménnénohjaimeen ja kierra
se sitten kiinni siten, ettd se lukittuu paikalleen.

8.11 Tarkastus huolto- ja kunnossapitotdiden
jalkeen
Tarkasta koneen huolto- ja kunnossapitotdiden jalkeen,
ettd kaikki suojavarusteet on asennettu oikein ja ettd
ne toimivat moitteettomasti.

-VAARA-

Muiden voiteluaineiden kuin Hilti Sprayn kéytto saat-
taa vaurioittaa koneen kumisia osia, etenkin kumi-
tyynyja.
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9. Vianmaaritys

| Vika

| | Mahdollinen syy

| | Korjaus |

Panoskampa ei liiku

m Panoskampa vaurioitunut
m Palamisjdénteiden kertyminen

mKone on vaurioitunut

m Puhdista panoskamman
ohjainurat (katso 24)

Jos ongelma ei hévid:
m Ota yhteys Hilti-huoltoon

mKone ylikuumentunut liian tihedn
kéyton vuoksi

mKone on vaurioitunut
-VAROITUS-

Ald yritd irrottaa panosta kammas-
ta tai koneesta vakivalloin

mAnna koneen jaahtyd ja irrota
panoskampa sitten varovasti
koneesta (jos ongelma ei poistu:
ota yhteys Hilti-huoltoon)

m Ota yhteys Hilti-huoltoon

Panos ei syty

EE

m Panoksen vika
mKone likaantunut
-VAROITUS-

Ala yritd irrottaa panosta kammas-
ta tai koneesta vakivalloin

m\edd panoskampaa yhden
panoksen verran

mJos ongelma esiintyy usein, puh-
dista kone (jos ongelma ei pois-
tu: ota yhteys Hilti-huoltoon)

Panoskampa sulaa

DL

mKonetta on kiinnitettédessé pai-
nettu pintaa vasten liian kauan

mKonetta kdytetty liian tihedsti

mPidd kone pintaa vasten painet-
tuna lyhyemmdn aikaa ennen
laukaisua

mPoista panokset

mPura kone, jotta se jadhtyy nope-
ammin ja véltat koneen vaurioi-
tumisen (jos et saa konetta
purettua: ota yhteys Hilti-huol-
toon)

Panos irtoaa panoskammasta

i

mKonetta kdytetty liian tihedsti

-VAROITUS-
Ald yritd irrottaa panosta kammas-
ta tai koneesta vékivalloin

mKeskeytd tyonteko heti

m Poista panoskampa

mAnna koneen jadhtya

m Puhdista kone ja poista irralliset
panokset (jos et saa konetta
purettua: ota yhteys Hilti-huol-
toon)
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Vika

| | Mahdollinen syy

| | Korjaus |

Koneen kdyttomukavuus

heikentynyt:

mKonetta pitdd painaa pintaa
vasten lujempaa

mLiipaisimen vastus kasvaa

m Tehons@éto raskasliikkeinen

mPanoskamman irrottaminen
vaikeaa

m Palamisjdénteiden kertyminen

m Puhdista kone

mVarmista, ettd kdytetddn oikean-
kokoisia panoksia (ks. 1.2) ja
ettd ne ovat moitteettomassa
kunnossa.

Kierrenaulat eivét uppoa tasai-
sen verran tai tiivistekaulukset
puristuvat erilailla

m Porattu reikd ei riittdvan syva
mMantd murtunut tai vaurioitunut
mNaulanohjain vaurioitunut

m Suojus vaurioitunut
mPanoksen laukeamisvirhe

mVaara tehonsaito

mKone likaantunut

mVarmista reidn riittdva syvyys
=> nakyva rengas 1

mVaihda manté

mVaihda naulanohjain

mVaihda suojus

mVaihda panoskampa (tarvittaes-
sa ota uudesta, kuvasta pak-
kauksesta) Puhdista panoskam-
pakanava tai panospesa

m Tarkasta tehonsédto tehonséaato-
tulkkia kayttaen

m Puhdista kone

Maalipinta
vaurioitunut
kiinnityspinnan
taustapuolella

mKiinnike ammuttu liian syvaén
m Porattu reika likaantunut

mLiian ohut terdsmateriaali
(< 8 mm)
mPorattu reika ei riittdvén syva

mVdhennd tehoa (tehonsaato)

mPoista neste, porauslastut ja muu
lika poratusta reidstd ennen kuin
kiinnitdt kiinnikkeen.

mKiinnitd vain terasmateriaaliin,
jonka vahvuus on > 8 mm

mVarmista reidn riittava syvyys
=> nikyva rengas

Momentti ei vélity, kierrenaula
ei pysy kiinni

mPorattu reikd likaantunut
mPorattu reikd ei riittdvén syva

mReiké vaurioitunut tai kaytetty
valmista reikéa

m Kéytetty vddranlaista poranterdd

m Vaantdmomentti on liian suuri

mPoista neste, porauslastut ja
muu lika reidstd

m\Varmista reidn riittava syvyys
=> nakyva rengas E1

m Tee uusi reikd

mKéyta oikeanlaista poranterdd

m Kéyta soveltuvaa véddntomoment-
tia (kuten kappaleessa 7.2.1 neu-
vottu)
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Vika

| | Mahdollinen syy

| | Korjaus

Kierrenaulan kierre on
vaurioitunut

mNaulanohjain vaurioitunut

mVaihda naulanohjain

Kiinnike ei pysy kiinni

_/UUUUUUUUU\(\

g RO
27

-Liiaén ohut terdsmateriaali

<

mReikd vaur|0|tunut tai kdytetty
valmista reikda

m Teho liian pieni

m Porattu reika ei riittdvan syva

m Kdytetty vddranlaista poranterdd
m Likaa/porauslastuja poratussa
reidssa

mKiinnitd vain terdsmateriaaliin,
onka vahvuus on > 8 mm
m [ee uusi reikd

mNosta tehoa

mVarmista reidn riittdva syvyys
=> nakyvé rengas E4

m Kaytd oikeanlaista poranterad

m Poista neste, porauslastut ja muu
lika poratusta reidstd ennen kuin
kiinnitat kiinnikkeen.

Manta takertelee
méanndnohjaimessa

mMéanta vaurioitunut

m Palamisjdénteiden aiheuttama
lika

m Poista panoskampa

mMénnénohjain

m Tarkasta mantd, tarvittaessa
vaihda

m Puhdista kone

Kone ei laukea

mKonetta ei painettu kunnolla pin-
taa vasten

m Mantd véarin asennettu

mKone rikki

m Paina kone kunnolla pintaa
vasten

mAsenna manta oikein

m Ota yhteys Hilti-huoltoon
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10. Havittiminen

&

Hilti-tyokalut on pddosin valmistettu kierrdtyskelpoisi-
sta materiaaleista. Kierrdtyksen edellytys on mate-
riaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa

vanhat tydkalut kierratettdviksi. Lisdtietoja saat Hilti-
asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Jos haluat itse vieda koneen kierratykseen, toimi seu-
raavasti: Pura kone niin pitkalle kuin se ilman erikois-
tyokaluja on mahdollista.

11. Laitteiden valmistajan myontama takuu

Hilti takaa, ettei toimitetussa tuotteessa ole materiaa-
li- tai valmistusvikoja. Tdmd takuu on voimassa edel-
lyttden, ettd tuotetta kdytetddn, késitelladn, hoidetaan
ja puhdistetaan Hiltin kdyttdohjeen mukaisesti oikein,
ja etté tuotteen tekninen kokonaisuus séilyy muuttu-
mattomana, ts. ettéd tuotteessa kéytetdén ainoastaan
alkuperaisid Hilti-kulutusaineita ja -lisdvarusteita seka
-varaosia tai vastaavia laadultaan samanarvoisia kulu-
tusaineita, lisdvarusteita ja varaosia.

Tamd takuu kattaa viallisten osien veloituksettoman
korjauksen tai vaihdon tuotteen koko kéytt6idn ajan.
Osat, joihin kohdistuu normaalia kulumista, eivat kuu-
lu tdmén takuun piiriin.

Mitaan muita vaateita ei hyvéaksytd, paitsi silloin kun

téllainen vastuun rajoitus on laillisesti tehoton. Hilti
ei vastaa suorista, epdsuorista, satunnais- tai seu-
rausvahingoista, menetyksista tai kustannuksista,
jotka aiheutuvat tuotteen kdytdsta tai soveltumatto-
muudesta kdyttotarkoitukseen. Hilti ei mydskdan
takaa tuotteen myyntikelpoisuutta tai sopivuutta tiet-
tyyn tarkoitukseen.

Korjausta tai vaihtoa varten tuote ja/tai kyseiset osat
on viipymatta vian toteamisen jélkeen toimitettava
lahimpéaan Hilti-huoltoon.

Téma takuu kattaa kaikki takuuvelvoitteet Hiltin puo-
lelta ja korvaa kaikki takuita koskevat aikaisemmat tai
samanaikaiset selvitykset ja kirjalliset tai suulliset sopi-
mukset.

12. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali)

Malli: Naulain
Tyyppimerkinta: DX 351 BT/BTG
Suunnitteluvuosi: 2003

Vakuutamme, ettd tdma tuote tayttaa seuraavien direk-
tiivien ja normien vaatimukset: 2006/42/EY, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

A R v

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tekninen dokumentaatio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

57



13. CIP-tarkastustodistus

Hilti DX 351 BT ja DX 351 BTG -koneet on tyyppihyvéksytty | Koneessa mahdollisesti ilmenevistd hyvaksynnan
ja tarkastettu. Tastd todisteena koneessa on PTB:n | vastaisista puutteista ja vioista, jotka kéyttdja havait-
nelionmuotoinen hyvaksyntamerkintd ja siind hyvdk- | see, on ilmoitettava hyvéksyntéviranomaiselle (PTB)
syntdnumero S 807. Néin Hilti vakuuttaa koneen vastaa- | seké kansainvalisen komission (C.I.P.) toimistoon.
van tyyppihyvaksyntaa.

14. Kayttajan terveys ja turvallisuus

Melupadstotiedot

Panosnaulain

Tyyppi: DX 351-BT/ DX 351 BTG

Malli: \/akio

Panos: 6.8/11 ruskea

Tehoasetus: 3

Kéytto: Kiinnikkeen X-BT M10-24-6 kiinnitys terdslevyyn,

vahvuus 8 mm, reika esiporattu

limoitetut melup@éston mittausarvot konedirektiivin 2006/42/EY ja standardin E DIN EN 15895 mukaisesti

Melutehotaso: Lwa 1s' 109 dB(A)
Melupdaston danenpainetaso tyopisteessa: Lpa, 1s° 105 dB(A)
Melupédaston huippuddnenpainetaso: Loc pea® 136 dB(C)

Kéytto- ja pystytysedellytykset:

Naulaimen pystytys ja kéyttd standardin E DIN EN 15895-1 mukaan yrityksen Muller-BBM GmbH vahéheijastuk-
sellisessa mittaushuoneessa. Mittaushuoneen olosuhteet vastaavat standardia DIN EN 1SO 3745.
Tarkastusmenetelma:

Standardien E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 ja DIN EN 1SO 11201 mukainen tilakaikumenetelmd vapaassa tilas-
sa heijastavalta peruspinnalta.

HUOMAUTUS: Mitatut melupadstdarvot ja niihin liittyva mittausepavarmuus edustavat yldrajaa odotettavissa
olevan melupddston arvojen mittauksissa.

Mittausolosuhteista poikkeavat tydskentelyolosuhteet saattavat johtaa erilaisiin melupaéstoarvoihin.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

¢+2dB(C)

Tarina
Normin 2006/42/EC mukaisesti ilmoitettava tdrindn kokonaisarvo ei ylitd arvoa 2,5 m/s?.

Kéyttdjan terveyteen ja turvallisuuteen liittyvid lisatietoja [dydat Hiltin Internet-sivustolta osoitteesta
www.hilti.com/hse
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ORIGINAL BRUKSANVISNING

DX 351BT/BTG holtepistol

Det er viktig at brukerinstruksjonene blir
lest for verktgyet tas i bruk forste gang.

Behold alltid bruker brukerinstruksjonene
sammen med verkigyet.

Forsikre at brukerinstruksjonene fglger
verktgyet ved overlevering til andre
brukere.

Beskrivelse av hoveddelene El
@ Boltefaring

@ Gjengehylse

© Returfjer for stempel

@ Apning for drivpatronutlgp
@ Luftedpning

@ Indikator for effektregulering
@ Innstilling av effektregulering
© Deksel, sort

@ Avtrekker

@ Handgrep

@ Apning for innsetting av drivpatronremse
@ Gummi grep

Verktgyskomponenter 1

@® Boltefaring*

@ Stoppring

® Stempel*

@ Returfjer for stempel

@ Stempelfgring

® Deksel, sort

@® Stempelbrems, hayre

¢ Stempelbrems, venstre

* Disse delene kan byttes ut av brukeren.

1. Sikkerhetstips

1.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

| tillegg til de sikkerhets benevnelsene som er beskrev-
et i de individuelle seksjonene i denne brukerinstruk-
sjonen, ma falgende bli ngye tatt hensyn til.

1.2 Bruk bare Hilti-patroner eller patroner med
samme kvalitet
Bruk av patroner med darlig kvalitet i Hilti-verktay kan
fare til oppsamling av uantent krutt, som kan eksplode-
re og forarsake alvorlige skader pa operatarer og per-
soner i nerheten. | det minste ma patroner enten:

a) Vere godkjente av leverandgr som bestatt testet i
henhold til EU standard EN 16264

INFORMASJON:

@ Alle Hilti-patroner for boltpistoler er bestétt testet i
henhold EN 16264.

@ Testene som er definert i normen EN 16264, er system-
tester med spesifikke kombinasjoner av patroner og
verktay, som er gjennomfert av sertifiseringsinsti-
tusjonene.

Verktaybetegnelsen, navnet pa sertifiseringsinstitus-
jonen og systemtestnummeret er trykt pa innpak-
ningen til patronen.

eller

b) Vare utstyrt med CE-samsvarsmerke (obligatorisk
i EU fra juli 2013)

Se innpakningseksempel pa:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Riktig bruk
DX351BT og DX351BTG er beregnet for profesjonelle
brukere innen byggebransjen til festing av X-BT gjenge-

@ Maskinen skal bare brukes i arbeidsomréader med
@ Manipulering eller modifiseringer av verktoyet er

@ Maskinen mé ikke brukes i eksplosiv eller brennbar
atmosfere, hvis det ikke er spesielt godkjent for dette.
@ For a unngé skader ma det kun benyttes originale
Hilti festeelementer, drivpatroner, tilbehar og reserve-

Innhold Side
1. Sikkerhetstips 59 e
2. Generell informasjon 61 bolter i stdl.
3. Beskrivelse 61 A
4. Verktay og tilbehar g2 | \-4Feilbruk
5. Tekniske data 64 '
6. Far bruk 64 ;M
7. Betjening 64
8. Vedlikehold 66 | god lufting.
9. Feilsgking 68
10. Avhending/gjenvinning 71 ikke tillatt.
11. Produsentens garanti for apparater 71
12. EU-samsvarserklering (original) 71
13. CIP-merking 72
14. Helse og sikkerhet for brukeren 72

deler eller materialer av samme kvalitet.
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@ Ta hensyn og bli kjent med brukerinstruksjonene,
vedlikehold og rengjering.

@ Aldri pek verkteyet mot personer.

@ Aldri press verktgyet mot hdnden eller andre deler
av kroppen.

@ lkke sett spiker i for hardt eller for mykt underlag,
som f.eks. glass, marmor, kunststoff, bronse, mess-
ing, kobber, stein, isolasjonsmateriale, murstein, keram-
iske fliser, tynne plater(< 4 mm), stgpejern og gass-
betong.

1.5 Teknologi

@ Verktoyet er designet med den siste tilgjengelige
teknologien.

@ Verktayet og dets tilbehor kan vere en fare hvis det
brukes feil av feil bruker eller ikke som beskrevet.

1.6 Sikre arbeidsplassen

A

@ Objekter som kan gi skade, bor fijernes.

@ Maskinen skal bare brukes i arbeidsomréder med
god lufting.

@ Verktoyet er kun for hand bruk.

@ Unnga unormal kroppsposisjon. Sarg for at du star
stett og behold alltid balansen.

@ Hold andre personer, barn spesielt, uten for arbeids-
omrédet.

@ For bruk av verktgyet, ma det sikres at ingen star
under eller bak materiale det skal festes i.

@ Behold handtaket fritt for vann, olje og grease.

1.7 Generell sikkerhetsforskrifter

A\

@ Bruk kun verktgyet som beskrevet og nér det er i

orden.

@ Hvis en drivpatron ikke gér av, gjer som falger:

1. Hold vertgyet ned mot underlaget i 30 sekunder.

2. Hvis drivpatronen fortsatt ikke gar av, ta verktgyet
bort fra overflaten og serg for at det ikke pekes mot
Noen personer.

3. Ta patronbeltet et hakk lengre frem manuelt. Bruk
de resterende drivpatronene. Ta ut drivpatronene og
tilintetgjer patronen eller lever dem til noen som gjer
det.

@ Aldri bryt opp patronbelter.

@ Ha en bgy i armene under avfyring (lkke hold dem

rett).

@ Forlat aldri verkteyet uten tilsyn.

@ Ta alltid ut drivpatroner og fester ved rengjering,

service, bytting av deler og lagring.

@ Ubrukte patroner og maskiner som ikke er i bruk,

ma oppbevares slik at de er beskyttet mot fuktighet og

sterk varme. Verktoyet skal transporteres og oppbe-
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vares i en koffert som kan sikres slik at den ikke kan
apnes av uvedkommende.

1.8 Temperatur

A

@ |kke demonter verktayet mens det er varmt.

@ Ikke overgd maks anbefalte feste rate. Verktoyet kan
bli for varmt.

@ Skulle plastikken pa drivpatronene begynne a smelte,
stopp med en gang og la verktayet kjale seg ned.

1.9 Krav til brukerne
@ Verktoyet er beregnet for profesjonelle brukere.
@ Verktoyet skal bare brukes, repareres og ha service
av autoriserte, trente personer. De ma bli informert om
eventuelle farer som kan inntreffe.
@ Fortsett med forsiktighet og legg bort verktayet hvis
din fulle konsentrasjon ikke er pa jobben.
@ |kke bruk verktayet hvis du ikke faler deg vell.
1.10 Personlig beskyttelse

@ Brukeren og personer som oppholder seg i nar-
heten, ma bruke egnede beskyttelsesbriller, hjelm og
egnet harselsvern nar maskinen er i bruk.




2. Generell informasjon

2.1 Indikasjoner og deres betydning

-ADVARSEL-

Dette ordet brukes for 4 rette fokus pa potensielle far-
lige situasjoner, som kan fare til alvorlige personskader
eller ded.

-FORSIKTIGHET-

Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt far-
lige situasjoner som kan fare til mindre personskader
eller skader pa utstyret eller annen eiendom.

-INFORMASJON-
For brukshenvisninger og andre nyttige informasjoner.

2.2 Tegnforklaringer

Varselskilt Symboler

/N A @ &y
Generell Advarsel: Les bruks- Avfall for
advarsel Varm overflate anvisningen resirkuleres

for bruk
Verneutstyr
Bruk Bruk hjelm Bruk
vernebriller harselsvern

Kl Disse numrene refererer til tilhgrende bilde. Bild-
ene finnes pd omslaget. La disse sidene veare framme
ved gjennomgéaelse av bruksanvisningen.

| denne bruksanvisningen referer "verktayet" alltid til
DX 351BT/BTG boltepistol.

Lokalisering av identifikasjonsdata pa verktgyet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa verk-
tayets typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvis-
ningen og referer alltid til dem ved henvendelse til din
salgsrepresentant eller til Motek senter.

Type: DX351BT/BTG

Seriennummeret:

3. Beskrivelse

Hilti DX351BT og DX 351BTG er boltepistoler beregn-
et pd & feste X-BT gjengebolter i stal.

Verktoyet har tatt i bruk det velprevde stempelprin-
sippet og er derfor ikke karakterisert som et farlig verk-
tay. Stempelprinsippet gir optimal arbeids og feste
sikkerhet. Verktoyet bruker 6.8/11 cal. drivpatroner.

Stempel- og patrontransporten skjer automatisk. Der-
med blir du i stand til & feste spiker og bolter pa en meg-
et gkonomisk mate.

Alle boltpistoler med magasin, drivpatroner, selve verk-
toyet og festeprogram utgjer en teknisk enhet. Dette
betyr at en vil kun f& optimalt utbytte ved bruk av fest-
emidler og drivpatroner som er spesielt laget til for-
malet, eller produkter av tilsvarende kvalitet. Anbefal-
inger som er gitt forutsetter at disse forhold blir tatt
hensyn til.

Verktgyet innehar 5 sikkerhetsfaktorer for bruker og
personer i nerheten.

Stempelprinsippet

N
@

Energien fra patronen forer stempelet fremover, den
akselererer spikeren og inn i materialet. Grunnet at
nesten 95% av energien er fanget opp av stempelet,
blir spikeren fart med en meget redusert hastighet
(mindre enn 100 m/sek.) i en kontrollert retning. Frem-
driften av stempelet stopper nar spikeren treffer mate-
rialet. Dette gjor buken av verkteyet helt ufarlig ved rik-
tig bruk.

Fall-avfyringssikkerheten [2], er et resultat av at stemp-
elet har en viss avstand til avfyringsenheten. Det for-
sikrer brukeren om at verktayet ikke vil ga av hvis det
faller, uansett i hvilken vinkel.
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Avtrekkersikkerheten [3], forsikrer at en patron kan

ikke ga bare ved & trykke pa avtrekkeren. Verktayet kan
kun bli avfyrt nar det er presset mot arbeidsmaterial- ﬁ
et.

Kontaktsikkerheten [4], krever at verktayet blir press- '
et mot arbeidsmaterialet med en viss kraft. Forst da )
kan verktgyet bli fyrt av.

-

| tillegg sa har Hilti en siste sikkerhet [5]. Dette for-

hindrer verktoyet & fyre av nr avtrekkeren holdes inne

o0g verktayet presses mot arbeidsmaterialet etterpa.
Verktoyet kan bare fyre av ndr det forst er presset mot
m arbeidsmaterialet og da trykker pa avtrekkeren.

4. Verktgy og tilbehgr

Drivpatroner

Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr. Antall Farge Styrke
6.8/11 M brun "High Precision" 377204/3 100 brun ekstra svak

Denne drivpatronen er produsert spesielt for X-BT systemet. Den har et spesielt energiniva og sikrer en smal
energispredning.

Elementprogramm
Rustfrie gjengebolter

Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr. Antall
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/1 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
Gitterrist festeflens

Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr Antall
X-FCM-R 25/30 2471811 100
X-FCM-R 1'/s-/2 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 247171/2__ 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
Boltefaring

Bestillingsbetegnelse Artikkel-Nr. Antall
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BT FG G 378675/3 1
Stempel

Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr. Antall
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BT P G 378677/9 1
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Forebygge feilbruk:

- Nar stempel tuppen er slitt eller gdelagt, skift stempel. Ikke prov & slipe til tuppen. Dette kan skade pistolen,
o0g gi dérligere fester.

—For valg av riktige bolteferings-, stempel- og delekombinasjoner ma man ta hensyn til tabellen over. Hvis
man ikke benytter riktig kombinasjon, pavirkes festekvaliteten og verktayet kan fa alvorlige skader.

Tilordning boltefaring/stempeltype/festeelementer

Boltefaring Stempeltype Festeelemeter
X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024 X-BT W10-24-6 SN12-R
a AN X-BT W10-24-6-R
d =3 =
eadll: | [ —
X-351-BT FG M1024 P X-351-BT P 1024 X-BT M10-24-6 SN12-R
[ = X-BT M10-24-6-R
el i | =)
malfl]: i
X-351-BT FG G X-351-BTP G §E¥ mgl S-g %N12-R
e S -15-6-
H
| — B
(| A
Tilbehgr
Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr. Bruk Antall
X-351-BT PC Vernedeksel 331343/9 Sett pd boltefaringen for & beskytte det
lakkerte materialet. 10
X-BT PRG 8/15 Effekt- 377088/0 For kontroll av riktig bolteinndriftsdybde
reguleringsler for X-BT M8 gjengebolter 1
X-BT PRG 10/24 Effekt- 377089/8 For kontroll av riktig bolteinntrengningsdybde
reguleringsler for X-BT M10, X-BT W10 gjengebolter 1
TX-BT 4/7-80 Flertrinnbor 377079/9 For boring med X-BT M10, X-BT W10
hhv. med X-BT M8 gjengebolter.
Ideal for trange forhold 10
TX-BT 4/7-110 Flertrinnsbor 377080/7 For boring med X-BT M10, X-BT W10
hhv. med X-BT M8 gjengebolter.
Ideal for festing med gitterrist 10
TX-BT 4/7-150 Flertrinnsbor 377081/5 For boring med X-BT M10, X-BT W10
hhv. med X-BT M8 gjengebolter. Ideal for festing
med gitterrist med stor festehgyde. 10
XBT4000-A Bormaskin For & lage borehullene med flertrinnsbor
TX-BT4/7-...
X-BT CD 18/24 Sentreringshjelp 378885/8 Posisjoneringshjelp for a lage borehullene

(spesielt ved trange forhold)
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Rengjgringssett

Hilti spray, Flat barste, Rund barste 19/31 mm, Rund berste 4,5 mm, Rund bgrste 9 mm, Rengjeringsklut,
Duktor

5. Tekniske data

Verktoy DX 351 BT DX 351 BTG

Vekt 2,28 kg (5 Ibs) 2,36 kg (5.2 Ibs)

Verktgylengde 403 mm (15.9") 431 mm (16.9")

Drivpatroner 6.8/11 M (27 cal.kort) 6.8/11 M (27 cal.kort)
brun brun

Anbefalt maksimal innfestingsrate: 700/h 700/h

Slaglengde 59 mm (2.3") 59 mm (2.3")

Trykkraft 100 N 100 N

Med forbehold om tekniske endringer

6. For bruk

e Kontrollér alle utvendige deler av verktoyet for & se
om det har oppstatt skader. Sjekk at betjenings-
elementene fungere feilfritt. Ikke benytt verktayet nar
deler er skadet eller ikke fungerer feilfritt. Om ngd-

6.1 Kontroll av verktgyet vendig la et Motek senter gjennomfare reparasjon-

o Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner i er.
verktoyet. Hvis s er tilfelle, fiern dem manuelt. e Kontrollér stoppringen og stempelet for slitasje

(se 8.4 Pleie og vedlikehold).

O

1. Betjening

-ADVARSEL-

O

e Ved trykking mot en kroppsdel f. eks.
h&nden kan verkteyet gjares klart til
bruk.

e Den driftsklare tilstanden utgjor ogsa en
risiko for innskyting av festeelement ell-
er stempel i en kroppsdel.

e Trykk aldri verktayet mot kroppsdeler.

- ADVARSEL-

o | lgpet av festeprosessen kan material
splittes opp og drivpatronmagasiner
slas ut av verktayet.

e Avsplittet material kan skade kroppen
0Q gynene.

e Bruk derfor vernebriller og hjelm. Dette
gjelder ogsa for personer som er i nar-

heten. ﬁ e Ved at man trekker boltefaringen tilbake

- ADVARSEL-

©0

med handen, kan verkteyet gjares drifts-
klart.

e Den driftsklare tilstanden utgjer ogsé en
risiko for innskyting av festeelement ell-
er stempel i en kroppsdel.

e Trekk aldri bolteferingen tilbake med
handen.

-FORSIKTIGHET-

e Festingen av gjengebolter utlgses ved
at en drivpatron gar av.

e For sterk stgy kan skade herselen.

e Bruk hgrselvern. Dette gjelder ogsa for
personer i nerheten.

)

7.1 Retningslinjer for festing
-INFORMASJON-
Ta hensyn til retningslinjene for bruk av maskinen.

D
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For detaljert informasjon kan du bestille "Handbok for
festeteknikk" fra din regionale Hilti-forhandler.

7.1.1 Festing av gjengeboltene

1. Markér festepunktet.

2. Bor et hull, inntil boret har skret en lys ring i mater-
ialet. E4

3. Fjern borespon, smuss, vann og annen vaske fra
hullet. &

4. Posisjonér gjengebolten direkte i hullet som er bor-
et og press verktgyet rettvinklet pd arbeidsflaten.

5. Fyr av verktayet. @

- INFORMASJON -

Slip aldri et flertrinnsbor. Gjares det, kan man ikke leng-

er bruke systemfunksjonen.

7.2 Tekniske standarder

7.2.1 Anbefalt dreiemoment
Trec < 8 nm (5.9 ft-ib)
Hilti skrutrekker

Innstilling av dreiemoment

SF121-A 11
SF150-A 9
SF180-A 8

7.2.2 Flensetykkelse E1
Minimal flensetykkelse ved festing av flensen
=12 mm (0.48in)

7.2.3 Festeavstand E1
Gjengebolt til gjengebolt
Kant til gjengebolt

7.3 Effektregulering

Regulér energinnstillingen til verktoyet slik at man opp-
néar god tetning av tetningsrondellen og at gjengebolt-
en nar den riktige festedybden. Start med nederste effekt-
trinn og ok dette ved behov.

7.4 Festing med gitterrist
X-FCM-R utvalgshjelp

Betegnelse Lengde mm Festehoyde mm
(inch) (inch)
X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0.91") (0.98-1.26")
X-FCM-R 1'/4-1'/2 30 mm 32-39 mm
(1.18") (1.26-1.54")
X-FCM-R 35/40 33 mm 35-42 mm
(1.30") (1.38-1.65")
X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1.69") (1.77-2.05")

7.5 Lading av boltepistolen

1. Skyv gjengebolten (med gjengene farst) forfra og inn
til anslag i maskinen, inntil den holdes fast i maskin-
en.

2. Skyv inn drivpatronremsen, med den smale enden
foran, nedenfra inn i hdndtaket inntil den sitter helt

fast i handtaket. Har den veert brukt, dra den manuelt
til en ubrukt drivpatron star i kammeret.

7.6 Innstilling av effekten

1. Bruk effektreguleringsleeret (som er vedlagt i gjenge-
boltpakningen) for & finne den riktige verktoyseffekten
Utfer en innfesting som test for a kontrollere effektre-
guleringen.

2. Hvis gjengebolten ikke er satt i riktig posisjon, skal du
tilpasse maskinens effekt ved a dreie pa innstillings-
hjulet. [

1.7 Festing av gjengeboltene

1. Posisjonér gjengebolten direkte i hullet som er bor-
et og press verktayet rettvinklet pa arbeidsflaten.

2. Utlgs skuddet ved a trykke pa avlgseren.
-ADVARSEL-
Ikke forsgk a feste gjengebolten en gang til i samme
hull.
Ikke fest gjengebolter i skadete hhv. hull som alle-
rede har veert i bruk.

7.8 Utlading av boltepistolen
1. Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner i
verktgyet. Hvis sd er tilfelle, fiern dem manuelt. @

65



8. Stell og vedlikehold

Avhengig av verkteyet vil deler som har betydning for
funksjonen, bli tilsmusset og slitt ved vanlig bruk. For
driftssikker og trygg bruk av verkteyet er det derfor
ngdvendig med regelmessig kontroll og vedlikehold.
Vi anbefaler en rengjaring av verktgyet og kontroll av
stempel og buffer minst en gang i uken ved intensiv
bruk, og senest etter 2 000 fester!

8.1 Stell av verktgyet

Gjennomfaring av verkteyrengjering:
o Etter 2°000 fester
o Nar verktayet ikke tenner
o Nar det oppstar effektsvingninger
o Nar betjeningskomforten svekkes

Dekselet pd verktoyet er laget av stet sikker plast. Hand-
taket er laget av syntetisk gummi.

Ventilene ma vare frie og rene til en hver tid. Ikke la
noen objekter komme inn i verktoyet. Bruk en fuktig
klut til & rengjore verktoyet pd utsiden med jevne mell-
omrom. Ikke bruk spray eller damp for vasking av verk-
toyet.

8.2 Vedlikehold

Sjekk etter skader pa alle eksterne deler av verktayet
jevnlig og kontrollér at betjeningselementene funger-
er feilfritt. Ikke bruk maskinen hvis deler er gdelagt ell-
er hvis betjeningselementene ikke fungerer feilfritt. La
et Motek senter gjennomfare reparasjoner.

-FORSIKTIG- under rengjgring:

o Bruk aldri fett il vedlikehold og smaring av verktay-
komponentene.Det kan fere til funksjonsfeil. Bruk bare
Hilti-spray eller produkter av samme kvalitet.

o Skitt i DX-verktayet inneholder stoffer som kan vare
skadelig for helsen:

- Unnga a puste inn stgv under rengjaringen.

— Hold stgv og skitt unna nzringsmidler.

— Vask hendene etter rengjaring av verktoyet.

AN

-FORSIKTIGHET-

o Verktgyet kan bli varmt ved bruk.

o Man kan forbrenne hendene.

o lkke demontér verktayet mens det
er varmt. La verktoyet kjoles av.

8.3 Demontering av verktgyet
1. Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner i
verktayet. Hvis sd er tilfelle, fiern dem manuelt.
2. Skru ut boltefgringen.
3. Drei det sorte dekselet helt rundt (360°) mot klokk-
en. Dermed frigis stempelanslaget. i
4. Ta stempelet ut av verktoyet. i
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-INFORMASJON-

Sitter stempelet fast i stempelfaringen, ma hele stem-

pelfgringen demonteres.

5. Skru det sorte dekselet helt av mot klokken. i

6. Trykk stempelfaringen mot verktgyet med handflat-
en.

7. Trekk hele enheten ut av verktgyet. Fl

8. Trekk det sorte dekselet fra stempelforingen. B2

9. Trekk stempelet ut av stempelfgringen.

8.4 Kontroller stempelet for slitasje
Stempelet md byttes ut nar det
—er brukt for lenge
—er brukket
—er boyd (sjekkes ved rulling pa rett flate).

-ADVARSEL-

Nar stempelspissen er slitt eller skadet, far man ikke
slipe spissen, for & kunne bruke stempelet igjen. Det
vil fare til at festekvaliteten pavirkes og at verktayet i
tillegg kan fa alvorlige skader.

8.5 Rengjgring av stempelet
1. Rengjor stempelet med en flat borste. £&
2. Spray stempelet forsiktig inn med Hilti spray.

8.6 Rengjgring av holtefgringen
1. Rengjar boltefaringen med en liten rund berste.
2. Spray boltefaringen forsiktig inn med Hilti spray.

8.7 Rengjoring av kammeret til
drivpatronremsen 5
1. Rengjer det hayre og venstre kammeret med den
vedlagte duktoren.

8.8 Rengjgring av stempelfgringen

1. Rengjar stempelfgringen innvendig med en rund
barste og utvendig med en flat barste. &

2. Rengjer drivpatronkammeret og boringen for effekt-
regulering i enden av stempelfaringen. F3

3. Spray stempelfgringen innvendig og utvendig for-
siktig med Hilti spray.

8.9 Innvendig rengjering av dekselet
1. Rengjer dekselet innvendig med den flate barsten.
2. Spray dekselet forsiktig med Hilti spray.

8.10 Montering av verktgyet

1. Sett det sorte dekselet pa stempelferingen. £

2. Trekk det sorte dekselet oppover mot fjaerkraften og
hold det fast med handen. £

3. Sett hele enheten inn slik at markeringene pa stem-



pelfgringen rettes mot markeringene pa metall-
dekselet.

4. Trykk inn anslagene nar stempelfaringen er fort inn
sd langt at anslagene passer i dpningen pé siden av
stempelfaringen. &l

5. Slipp det sorte dekselet og skru det pé en til to gang-
er. kA

6. Sett stempelet pa til det stopper. Stempelet kan sett-
es inn til enhver tid for den siste hele omdreining-
en. Skru sd pa det sorte dekselet til det er festet. kR

7. Trykk boltefgringen hardt pa stempelfaringen og
skru den sa pa til den stopper. E2

8.11 Test verktgyet etter pleie og vedlikeholds-
arbeid
Etter utfert rengjering og vedlikehold, ma det sjekkes
at alle deler virker som de skal og sitter riktig, dette for
a ivareta sikkerheten.

-FORSIKTIGHET-
Bruk av andre smgremidler enn Hilti spray kan skade
gummideler, spesielt demperen.
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9. Feilsgking

| Feil

|| Mulig arsak

| | Lasning

Drivpatronremsene transporteres
ikke

m Skadete drivpatronremser
m Syntese av forbrenningsrester

m Verktoyet er skadet

m Rengjer sporene for drivpatron-
beltet, (se 24)

Hvis problemet fortsatt oppstar,
m kontakt leverandgaren.

Man kan ikke fjerne
drivpatronremsene

m Verktoyet er overopphetet pa
grunn av hgy festerate.

mVerktoyet er skadet

-ADVARSEL-

Prov ikke & fjerne drivpatronene

1I‘(ra fremsen eller verktgyet med
raft

mLa verktoyet kjoles av, fiern sa
drivpatronremsene forsiktig fra
verktayet (Hvis problemet
bestér: Kontakt et Motek senter.)

mKontakt et Motek senter

Drivpatroner gar ikke av

EE

m Dérlig drivpatron
mVerktoyet er tilsmusset

-ADVARSEL-

Prov ikke & fierne drivpatronene
fra remsen eller verktgyet med
makt

m Trekk drivpatronremsen en driv-
patron videre

m Hvis problemet opptrer igjen,
rengjar verktoyet
(Hvis problemet bestar: Kontakt
et Motek senter.)

Drivpatronremsen smelter

DL

mVerktoyet ble presset for lenge
ved festingen
mFor hgy festerate

mlkke press s lenge for verktayet
utleses

mFjern drivpatronene

m Demontér verktoyet for at det
skal kjgles av raskt og at man
skal unnga mulige skader
(Hvis man ikke kan demontere
verktoyet: Kontakt et Motek
senter.)

Drivpatronen Igsner fra
drivpatronremsen

1

mFor hgy festerate

-ADVARSEL-
Prov ikke & fjerne drivpatroner fra
remsen eller verktgyet med kraft.

m Stans arbeidet med en gang
mFjern drivpatronremsen
mLa verktoyet kjoles av
mRengjar verktoyet og fiern lose
drivpatroner
(Hvis man ikke kan demontere
verktoyet: Kontakt et Motek
senter.)
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Feil

|| Mulig arsak

| | Lasning

Tap av betjeningskomfort:

mNgdvendig presstrykk oker

m Avtrekksmotstand gker

mVanskelig a justere effektregul-
eringen

mVanskelig a fjerne drivpatron-
remsen

m Syntese av forbrenningsrester

mRengjor verktoyet

mKontroller at det brukes riktige
patroner (se 1.2) og at de eri
feilfri stand.

Ulike bolteinntrengningsdybder
hhv. ulikt press pa tetnings-
rondellen

mFor tett boredybde
mBrukket eller skadet stempel
m Skadet boltefaring

m Skadet vernehette
mFeil ved tenning

mFeil effektinnstilling

m Verktoyet er tilsmusset

m Pass pé riktig boredybde
=> synlig ring E1

mBytt ut stempelet

m Bytt ut boltefgringen

mBytt ut vernehetten

m Bytt ut drivpatronremsen (hvis
ngdvendig, bruk en ny terr for-
pakning). Rengjer drivpatron-
remsekammeret

mKontrollér effektinnstillingen til
effektreguleringslaeret

mRengjor verktoyet

Lakken pa
baksiden av
materialet er
skadet

mElementer er festet for dypt
mBorehullet er tilsmusset

mFor tynt stdlunderlag
(<8 mm)
mFor tett boredybde

m Senk effekten (effektregulering)
mVasker, borespon eller annet
smuss skal fiernes fra borehullet
for bolten settes.
mFestes kun pa stalunderlag
>8 mm
mPass pa riktig boredybde
=> synlig ring E1

Dreiemomentet kan ikke plasser-
es, gjengebolten fester seg ikke i
underlaget

mBorehullet er tilsmusset
mFor tett boredybde

mBorehullet er skadet hhv.
allerede brukt

mFeil bor er benyttet

m Dreiemomentet er for hgyt

mFjern vaeske, borespon og annet
smuss fra borehullet

mPass pa riktig boredyhde
=> synlig ring E1

mLag et nytt borehull

m Benytt riktig bor
m Bruk tilpasset dreiemoment
(somanvisti7.2.1)
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Feil || Mulig arsak || Lasning

Gjengen til bolten m Skadet boltefaring m Bytt ut bolteferingen

er skadet

Bolten festes ikke i underlaget -For8 tynt stdlunderlag mFestes kun pé stdlunderlag

_/UUUUUUUUU\(\

g RO
27

<8mm

mBorehullet er skadet hhv. alle-
rede brukt

mEffekten er for lav

mFor tett boredybde

mFeil bor er benyttet
m Smuss/borespon i borehullet

>8 mm
mLag et nytt borehull

m(Jk effektinnstillingen

mPass pé riktig boredybde
=> synlig ring EA

m Benytt riktig bor

m Vaesker, borespon eller annet
smuss skal fiernes fra borehullet
far bolten settes.

Stempelet sitter fast i
stempelfgringen

m Skadet stempel

mTilsmussing pa grunn av for-
brenningsrester

mFjern drivpatronremsen

m Stempelforing

mKontrollér stempelet, bytt ut hvis
ngdvendig

mRengjor verktoyet

Verktoyet lar seg ikke utlgse

mVerktoyet ble ikke presset helt
m Stempelet er montert feil
m Verktoyet er defekt

m Press verktoyet helt
m Montér verktayet helt
mKontakt et Motek senter
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10. Avhending

&S

De fleste av Hilti-verktayene er laget av resirkulerbare
materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene
tas fra hverandre. Norge har en ordning for & ta mas-

kiner tilbake for resirkulering. Trenger du mer informa-
sjon kontakt Motek.

Hvis du vil sende verkteyet til resirkulering selv: Ta
verktgyet fra hverandre sa mye du kan uten spesial-
verktoy.

11. Produsentens garanti for apparater

Motek garanterer levering av et apparat som er fritt for
materiale- eller fabrikasjonsfeil i et &r fra fakturadato.
Garantien gjelder under forutsetning av at apparatet er
korrekt benyttet og vedlikeholdt i henhold til bruksan-
visningen og at det kun brukes originalt Hilti for-
bruksmateriale, tilbehgr og deler eller andre kvalitativt
likeverdige produkter med apparatet.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller utskift-
ning av defekte deler i hele apparatets levetid. Defekt-
er som skyldes naturlig slitasje pa apparatet faller ikke
inn under garantibestemmelsene.

Sa fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet,
er ytterligere krav utelukket. Motek garanterer ikke

under noen omstendighet for direkte, indirekte skad-
er, falgeskader, tap eller kostnader i forbindelse med
bruken av apparatet eller uriktig bruk av apparatet,
uavhengig av arsak. Indirekte lgfter om apparatets
bruksmuligheter ligger ettertrykkelig utenfor gar-
antiens bestemmelser.

Reparasjoner eller endringer skal kun utferes av Moteks
servicesentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse. Denne er over-
ordnet tidligere og samtidige forpliktelser, det vare seg
skriftlige eller muntlige.

12. EU-samsvarserklaring (original)

Betegnelse: Boltpistol
Typebetegnelse: DX 351 BT/BTG
Produksjonsér: 2003

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder fglg-
ende normer og retningslinjer: 2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

J b i

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Teknisk dokumentasjon hos:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13. Bekreftelse av CIP-test

Hilti DX 351 BT og DX 351 BTG er blitt system- og type- | Uakseptabel behandling og mangler ma rapporteres il
godkjent. Som et resultat av dette har verktayet fatt | ansvalig person ved godkjenningsinstituttene PTB og
PTB-godkjenning med godkjenningsnummer | C.LP.

S 807. Dermed garanterer Hilti overenstemmelsen med

den godkjente typen.

14. Helse og sikkerhet for brukeren

Stayinformasjon

Patrondrevet holtepistol

Type: DX 351-BT /DX 351 BTG

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 brun

Styrkeinnstilling: 3

Bruk: Festing av X-BT M10-24-6 pa stalplate, 8 mm tykk,

forboret

Oppgitte maleverdier for steyverdier ifalge Maskindirektivet 2006/42/E@S i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniva: Lwa 1s' 109 dB(A)
Avgitt lydtrykk pa arbeidsplassen: Lpa. 15” 105 dB(A)
Maksimalt avgitt lydtrykk: Loc.peak’ 136 dB(C)

Betingelser for drift og oppstilling:

Oppstilling og drift av boltepistolen ifglge E DIN EN 15895-1 i refleksjonsdempet testrom hos Mller-BBM GmbH.
Omogivelseshetingelsene i testrommet tilsvarer DIN EN 1SO 3745.

Testprosedyre:

Ifalge E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 og DIN EN I1SO 11201, prosess med omsluttende flater pé reflekterende
grunnflate.

MERKNAD: Denmalte stayen og de tilharendemaleusikkerhetene representerer den gvre grensen for forventede
stayverdier ved maling.

Avvikende arbeidsbetingelser kan fgre til andre emisjonsverdier.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibrasjon

Totalverdien for vibrasjoner, som skal angis ifelge 2006/42/EC 1, overskrider ikke 2,5 m/s?.
Yiterligere informasjon om helse og sikkerhet for brukeren kan hentes fra Hiltis internettside, www.hilti.com/hse



BRUKSANVISNING | ORIGINAL

DX 351 BT/BTG bultpistol

Lés noggrant igenom bruksanvisningen
innan Du bdrjar anvdnda verktyget.

Forvara alltid denna bruksanvisning till-
sammans med verktyget.

Om Du ldmnar dver verktyget till annan
anvandare, se till att bruksanvisningen
medfaljer.

Verktygets huvuddelar Kl
@ Bultstyrning

@ Ganghylsa

@ Aterforingsfjader, kolv
@ Patronutgéng

@ Luftspringor

@ Effektregleringsindikator
@ Effektregleringshijul

@ Svart hdlje

@ Avtryckare

{® Handtag

@ Patronmatning

@ Handtag

Verktygsdelar &

@® Bultstyrning*

@® Kolvbroms

® Kolv*

@ Aterforingsfidder, kolv

@ Kolvstyrning

@® Svart holje

@® Kolvstoppare, hdger

¢ Kolvstoppare, vanster

* Dessa delar kan bytas av operatdren.
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1. Sakerhetsforeskrifter

1.1 Grundldggande sdkerhetsforeskrifter

Utdver de sakerhetsforeskrifter som finns under respek-
tive avsnitt i denna bruksanvisning, skall alltid féljande
noga iakttas.

1.2 Anvind endast Hiltis egna patroner eller
patroner med likvérdig kvalitet
Att anvdnda patroner av sdmre kvalitet i Hiltis verktyg
kan leda till ansamling av ofdrbrant krut som kan explo-
dera och orsaka allvarliga skador p& anvandare och kring-
stdende. Som minimumkrav ska patroner antingen:

a) Ha intyg fran tillverkaren att de har provats och god-
kéants enligt EU-standard EN 16264

OBSERVERA:

@ Alla Hiltis patroner for bultpistoler har framgangsrikt
testats enligt EN 16264.

@ De tester som definieras i EN 16264 &r systemtest av
vissa kombinationer av patroner och verktyg som har
utforts pa certifieringsplatser.
Verktygsbeteckningen, certifieringsplatsens namn
och systemtestnumret dterfinns pa patronférpack-
ningen.

eller

b) vara forsedda med CE-symbolen for dverensstam-
melse (sedan juli 2013 obligatorisk inom EU)

Se exempel pa férpackning pa:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Korrekt anvandning

DX 351BT och DX351BTG ar avsedda for professio-
nell anvéndning vid byggnads- och konstruktionsar-
beten for inféstning av X-BT-bultar i stal.

1.4 Felaktig anvandning

@ Anvind endast verktyget i vélventilerade arbetsut-
rymmen.

@ Manipulering eller modifiering av verktyget medges
inte.

@ Verktyget far inte anvdndas i miljéer med risk for
explosioner eller brand utom ddr det uttryckligen &r
tilldtet.

@ Anvénd endast bultar/spikar, patroner, tillbehdr och
reservdelar fran Hilti eller av motsvarande kvalitet for
att undvika skador.
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@ Folj den information som ges i bruksanvisningen
vad gdller anvdndning, skétsel och underhall.

@ Rikta aldrig verktyget mot dig sjalv eller kringstaende.
@ Pressa aldrig verktygets mynning mot din hand eller
annan kroppsdel.

@ Fist inga spikar i alltfor harda eller sproda under-
lag, t.ex. glas, marmor, plast, brons, massing, koppar,
berg, isoleringsmaterial, haltegel, keramiktegel, tunn
plat

(<4 mm), gjutjarn och lattbetong.

1.5 Teknologi

@ Verktyget ar framstéllt enligt senaste teknologi.

@ Fara kan framkallas om verktyget handhas av per-
sonal som inte utbildats harfér och om gallande fore-
skrifter inte foljs.

1.6 Teknologi

A\

@ Foéremal som kan utgora skaderisk skall avldgsnas
fran arbetsomrédet.

@ Anvind endast verktyget i vélventilerade arbetsut-
rymmen.

@ Verktyget ar endast avsett for handhallet bruk.

@ Undvik att std i en onaturlig position. Se till att hela
tiden std stadigt och hdlla balansen.

@ Hall obehdriga, barn i synnerhet, borta frén
arbetsomradet.

@ Innan du borjar anvénda verktyget, kontrollera att
inte ndgon befinner sig bakom eller under det stille,
dar montaget skall ske.

@ Hall handtaget torrt, rent och fritt frn olja och fett.

1.7 Allménna sdkerhetsforeskrifter

A\

@ Anvénd verktyget enligt anvisningarna och bara om

det dr i fullgott skick.

@ Vid klickskott eller da patron inte antander, gor enligt

féljande:

1. Hall verktyget anpressat mot underlaget i 30 sek.

2. 0m patronen fortfarande inte anténder, ta bort verk-
tyget frén arbetsytan och se samtidigt till att det inte
ar riktat mot dig sjélv eller annan person.

3. Dra manuellt fram patronbandet en patron. Anvand
aterstdende patroner i patronbandet. Ta ut det for-
brukade patronbandet och avfallshantera det p& sadant
satt, att det inte kan anvandas pa nytt eller missbrukas.

@ Forsok inte med vald att pressa ut en patron fran

patronband eller verktyg.

@ Hall armarna bdjda vid avfyrning (stréck inte ut

armarna).

@ Limna aldrig ett laddat verktyg utan uppsikt.

@ Ta alltid ut patronerna innan du pabérjar rengdring,

service, reservdelsbyte och innan forvaring.
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@ Oanvénda patroner och verktyg som inte anvénds
ska vid forvaring skyddas mot fukt och hdga tempe-
raturer. Verktyget ska transporteras och forvaras i en
ldshar vaska s att det inte kan anvéndas av obehdériga.

1.8 Temperatur

@ Demontera inte verktyget nér det ar varmt.

@ Overskrid inte rekommenderad max. inféstnings-
hastighet (antal infastningar per timme). | annat fall kan
verktyget bli Gverhettat.

@ Om patronbandet av plast skulle bérja smélta, sluta
omedelbart anvanda verktyget och Iat det svalna av.

1.9 Krav pa anvandaren
@ Verktyget ar avsett for professionellt bruk.
@ For att anvanda, serva och reparera verktyget kravs
behdrig, utbildad personal. Denna personal maste infor-
meras om de eventuella risker som kan uppsta.

@ Ga forsiktigt tillvdga och anvand inte verktyget, om
du inte har full uppmarksamhet pa arbetet.

@ Anvand inte verktyget om du kédnner dig sjuk.

1.10 Personlig skyddsutrustning

@ Anvéndaren och personer som befinner sig i narhe-
ten maste béra darfor avsedda skyddsglasdgon, skydds-
hjalm och darfor avsett hérselskydd medan verktyget
anvands.



2. Allman information

2.1 Riskindikationer

-VARNING-

Ordet VARNING anvénds for att fasta uppmarksamhet
pé en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dodsfall.

-FORSIKTIGHET-
Anvands vid situationer som kan vara farliga och leda
till skador pa person eller utrustning.

-0BSERVERA-

Anvénds for anvdndningsanmdrkningar och annan nyt-
tig information.

2.2 lllustrationer

Varningssymboler Ovriga symboler

A A O €

Varning: Varning: Lés bruksanvis- Atervinn
Allman fara Het yta ningen innan avfallet
anvandning

Pabudssymboler

odgonskydd

skyddshjdlm horselskydd

Kl Siffrorna hanvisar till olika bilder. Bilderna som hér
till texten hittar du pa det utvikbara omslaget. Ha alltid
detta uppslaget vid genomgang av bruksanvisningen.
| texten till den hdr bruksanvisningen betyder "verkty-
get" alltid bultpistolen DX 351 BT/BTG.

Har hittar du identifikationsdata pa verktyget
Typbeteckningen och serienumret finns pa verktygets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen
sé att du alltid kan ange dem om du vander dig till var
representant eller till ett servicestalle.

Typ: DX351BT/BTG

Serienr.:

3. Beskrivning

Hilti DX 351BT och DX351BTG dr bultpistoler avsed-
da for infastning av gangbult X-BT i stal.

Verktyget arbetar enligt den beprévade kolvprincipen
och har darfér ingen anknytning till h6ghastighets-
verktygen. Kolvprincipen ger optimal arbets- och infast-
ningssakerhet. Verktyget anvands med patroner av kali-
ber 6.8/11.

Kolv- och patronloppet aktiveras automatiskt. Darfor
kan du mycket effektivt fasta in spik och bultar i under-
laget.

Som for alla bultpistoler utgér verktyg, magasin, spik-
och patronprogram en “teknisk enhet”. Det innebdr,
att optimal inféstning med detta system endast kan
garanteras om de spik och patroner, som &r speciellt
framtagna hérfor (eller produkter av likvérdig kvalitet),
anvdnds. Hiltis infdstnings- och montage-
rekommendationer géller bara om dessa forutsatt-
ningar uppfylls.

Verktyget har 5-vags-sékerhet — for operatérens och
de kringstaendes sakerhet.

Kolvprincipen

i3y
e

Energin fran drivladdningen éverfors till en kolv, den
accelererade massa som driver in spiken/bulten i grund-
materialet. Eftersom ca 95 % av rorelseenergin tas upp
av kolven, sa drivs spiken/bulten in i grundmaterialet
med starkt reducerad hastighet (mindre dn 100 m/sek)
pé ett kontrollerat satt. Indrivningsforioppet upphér
ndr kolven ndr slutet pd sin resa. Detta gor riskfyllda
genomskjutningar sé gott som uteslutna, om verkty-
get anvinds pa ett korrekt satt.

Fallsdkringen [2] &r ett resultat av hopkopplingen
mellan avfyrningsmekanismen och slagrérelsen. Det-
ta hindrar Hilti DX-verktyget att avfyras, om det skul-
le tappas pé en hard yta, oavsett i vilken vinkel slaget
tréffar.
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Avfyrningssédkringen [3] sdkerstéller att patronen inte

kan avfyras endast genom att avtryckaren trycks in.
Forsti samband med att verktyget pressas an mot
arbetsytan kan verktyget avfyras.

Anpressningssékringen [4] krdver att verktyget pres- '
sas an mot arbetsytan med betydande kraft. Verktyget }
kan inte avfyras forran det pressats an helt p arbetsytan.

-

Dessutom é&r alla Hilti DX-verktyg forsedda med en

avfyrningssakring (5. Denna forhindrar verktyget fran

att avfyras, om avtryckaren trycks in och verktyget
sedan pressas an mot arbetsytan. Verktyget kan bara
avfyras, om det forst pressas an @ mot underlaget och
avtryckaren sedan trycks in @.

4. Verktyg och tillbehor

Patroner AAAAAAAAANA
Beteckning Artikelnr Antal Farg Styrka
6.8/11 M brun "High Precision" 377204 100 Brun Extra svag

Denna patron har tagits fram speciellt for X-BT-systemet. Den har en speciell energiniva, vilket garanterar ett
litet spridningsomrade.

Inféstningar
Rostfri gangbult

Beteckning Artikelnr Antal
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074 100
X-BT W10-26-6-R 377075 100
X-BT M10-24-6-R 377077 100
X-BT M8-15-6-R 377073 100
Rostfri hylsbricka

Beteckning Artikelnr Antal
X-FCM-R 25/30 247181 100
X-FCM-R 1'/s-/2 247173 100
X-FCM-R 35/40 247171 100
X-FCM-R 45/50 247172 100
Bultstyrning

Beteckning Artikelnr Antal
X-351-BT FG W1024 378673 1
X-351-BT FG M1024 378674 1
X-351-BT FG G 378675 1
Kolv

Beteckning Artikelnr Antal
X-351-BT P 1024 378676 1
X-351-BT PG 378677 1
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Forhindrande av felaktig anvéndning:
— Om kolvspetsen dr sliten eller skadad, forsok aldrig att slipa till spetsen for att kunna &teranvénda kolven, vilket

allvarligt skulle kunna skada verktyget. Likasa skulle det starkt paverka infastningskvaliteten.
—For val av rétt kombination bultstyrning/kolv/spik, se nedanstaende uppstéllning. Att inte anvénda rétt kom-

bination kan skada verktyget.

Kombinationer av bultstyrning/kolvtyp/fdstelement

Bultstyrning Kolvtyp Féstelement
X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024 X-BT W10-24-6 SN12-R
X-BT W10-24-6-R

X-351-BT FG M1024

il
maffl]: i

X-351-BT P 1024

X-BT M10-24-6 SN12-R
X-BT M10-24-6-R

(

X-351-BT FG G X-351-BT P G X-BT M8-15-6 SN12-R
g X-BT M8-15-6-R

[ [HID
= ;[ D
Tillbehdr
Beteckning Artikelnr Anvandning Antal
X-351-BT CP Skyddskapa 331343 Sétts pa bultstyrningen for skydd av det

malade underlaget. 10
X-BT PRG 8/15 Effekt- 377088 For kontroll att X-BT M8-bultar fasts
regleringstolk pé korrekt djup. 1
X-BT PRG 10/24 Effekt- 377089 For kontroll att X-BT M10- och
regleringstolk X-BT W10-bultar fasts pd korrekt djup. 1
TX-BT 4/7-80 Stegborr 377079 For borrning for gangbult X-BT M10,

X-BT W10 resp. for X-BT M8.

Perfekt for trdnga utrymmen. 10
TX-BT 4/7-110 Stegborr 377080 For borrning for gangbult X-BT M10,

X-BT W10 resp. for X-BT M8.

Perfekt for gallerdurksmontage. 10
TX-BT 4/7-150 Stegborr 377081 For borrning for gangbult X-BT M10,

X-BT W10 resp. for X-BT M8.

Perfekt for gallerdurksmontage med hdg

infadstningshojd. 10
XBT4000-A Borrmaskin For borrning av hal med steghorr TX-BT4/7-...
X-BT CD 18/24 Centreringshjélp 378885 Positioneringshjalp vid borrning av hal

(sérskilt i trdnga utrymmen). 1

77



Rengoringsset

Hilti-spray, Flatborste, Rundborste 19/31 mm, Rundborste 4,5 mm, Rundborste 9 mm, Rengoringsduk,

Skrapa

5. Tekniska data

Verktyget DX 351 BT DX 351 BTG

Vikt 2,28 kg (5 Ibs) 2,36 kg (5,2 Ibs)

Verktygets langd 403 mm (15,9") 431 mm (16,9")

Patroner 6,8/11 M (27 kal.kort) 6,8/11 M (27 kal.kort)
brun brun

Rekommenderad maximal infastningshastighet: 700/h 700/h

Slagrorelse 59 mm (2,3") 59 mm (2,3")

Anpressningstryck 100N 100N

Med reservation for tekniska &ndringar

6. Fore start

O

6.1 Kontrollera verktyget
o Se till att inget patronband finns i verktyget. Om det
finns ett patronband i verktyget maste du dra ut det
uppét ur verktyget. E

1. Drift

o Kontrollera att verktygets yttre delar inte &r skadade
och att mandverdelarna fungerar som de ska. Anvand
inte verktyget om ndgon del &r skadad eller om mané-
verdelarna inte fungerar ordentligt. L&t auktoriserad
personal fran Hilti-service reparera verktyget.

o Kontrollera att inte kolven dr sliten (se 8.4 Skotsel
och underhall).

-VARNING-

e Under infdstningen kan underlaget splitt-
@ ras och delar av patronmagasinet slung-
as ut.
e Detta splitter kan skada hud och dgon.
e Anvind skyddsglaségon och skydds-
@ hjdlm (bade du och personer runt
omkring).

-FORSIKTIGHET-

e Infdstning av bultarna sker genom att
en patron antands.

e For starkt ljud kan skada horseln.

e Anvand horselskydd (b&de du och per-
soner runt omkring).
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-VARNING-

e Verktyget kan under vissa omsténdig-
heter bli klart att avfyra dd det pressas
mot ndgon del av kroppen (t. ex. han-
den).

e Nar verktyget dr klart att avfyras kan ett
fastelement eller kolven i vérsta fall dri-
vas in ndgon kroppsdel.

e Tryck aldrig verktyget mot nagon kropps-
del.

-VARNING-

heter bli klart att avfyra da bultstyrningen
dras tillbaka for hand.

o Ndr verktyget &r klart att avfyras kan ett
fastelement eller kolven i vérsta fall dri-
vas in ndgon kroppsdel.

e Dra aldrig tillbaka bultstyrningen for

ﬁ e Verktyget kan under vissa omstandig-

hand.




7.1 Riktlinjer for infastning

-0BSERVERA-

Folj alltid riktlinjerna for anvandning.

Detaljerad information finns i Hiltis handbok om infast-
ningsteknik som du kan bestalla fran din Hilti-representant.

7.1.1 Inféstning av gangbult

1. Markera fastpunkten.

2. Borra ett hal tills borren skurit upp en ljus ring i
underlaget. E1

3. Hall halet fritt fran borrdamm, smuts samt vatten
och andra vétskor.

4. Positionera gangbulten direkt i det borrade halet och
tryck verktyget vinkelrdtt mot arbetsytan.

5. Tryck pa avtryckaren. @

-OBSERVERA-

Slipa aldrig om en stegborr. D4 blir systemet oanvénd-

bart.

7.2 Tekniska varden

7.2.1 Rekommenderat vridmoment
Trec < 8 nm (5.9 ft-Ib)

Hilti skruvdragare Vridmomentinstéllning

SF121-A 11
SF150-A 9
SF 180-A 8

7.2.2 Flanstjocklek &
Minsta flanstjocklek vid infédstning i flansen
=12 mm (0,48 in)

7.2.3 Infastningsavstand EX
Mellan bultar

15 mm (0,59 in)
Frén kant till bult 6 mm (

0,24 in)

v v

7.3 Effektreglering [

Reglera energiinstéllningen pa verktyget sa att tit-
ningsrondellen sluter tatt och gédngbultarna fasts pa
ratt djup. Starta med ldgsta effekt och 6ka den sedan vid
behov.

7.4 Gallerdurksmontage
X-FCM-R Rostfri hylshricka

Beteckning Léngd mm

Infdstningshdjd mm

(tum) (tum)
X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0,91 (0,98-1,26")
X-FCM-R 1'/4-1"/2 30 mm 32-39 mm
(1,18") (1,26-1,54")
X-FCM-R 35/40 33mm 35-42 mm
(1,30") (1,38-1,65")
X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1,69") (1,77-2,05")

7.5 Ladda bultpistolen

1. Skjut in géngbulten (med gangan férst) framifrén till
anslaget i verktyget tills den sitter fast.

2. For in patronbandet helt underifran i greppet med
den smala dnden forst. Om du vill satta in ett tidi-
gare anvant patronband, drar du for hand ut patron-
bandet pd ovansidan av verktyget tills en oanvand
patron ligger i patronkammaren. €

7.6 Stélla in effekt

1. Anvénd effektregleringstolken for att stélla in kor-
rekt effekt (tolken levereras tillsammans med gang-
bultarna). Utfor en provinfdstning for att kontrollera
effektinstallningen.

2. Om gédngbulten inte sitter i korrekt position anpassar
du verktygseffekten genom att vrida pé installnings-
vredet. il

7.7 Montera gangbult
1. Positionera gangbulten direkt i det forborrade halet
och tryck verktyget vinkelrdtt mot arbetsytan. {#
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.
-VARNING-
Forsok aldrig driva in samma bult tvd ganger.
Fést aldrig bultar i skadade borrhal eller hal som
redan anvénts.

7.8 Ta ut patronband ur bultpistolen

1. Se till att inget patronband finns i verktyget. Om det
finns ett patronband i verktyget, maste du dra ut det
uppét ur verktyget. @
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8. Skotsel och underhall

Aven vid normal anvandning blir verktyget smutsigt
och funktionsrelevanta komponenter slits. Regelbundna
kontroller och underhall ar darfor en forutsattning for
tillforlitlig och sdker drift av verktyget. Vid flitig anvénd-
ning rekommenderar vi att du rengdr verktyget och
kontrollerar kolvar och kolvbromsar minst en géng i
veckan, dock senast efter 8 000 inféstningar!

8.1 Skotsel av verktyget

Rengor verktyget:
o Efter 2 000 infastningar
o Vid klickskott
e Vid ojamn indrivningseffekt
o Vid forsdmrad anvéndarkomfort
Verktygets ytterhdlje ar tillverkat av slagtélig plast.
Handtaget har en syntetgummidel.
Ventilationsdppningarna maste vara fria och hela tiden
héllas rena. Tillse att frimmande foremal inte kan tranga
in i verktyget. Anvand en latt fuktad trasa for regel-
bunden rengdring av verktygets yttre delar. Anvand
inte spray- eller &ngrengdring.

8.2 Underhall

Kontrollera regelbundet att verktygets yttre delar inte ar
skadade och att mandverdelarna fungerar som de ska.
Anvénd inte verktyget om ndgon del ar skadad eller om
mandverdelarna inte fungerar ordentligt. Lat auktorise-
rad personal fran Hilti-service reparera verktyget.

-FORSIKTIGHET- Vid rengdring:

@ Anvénd aldrig fett vid underhall/smérjning av verkty-
gets delar. Detta kan leda till funktionsstérningar.
Anvand endast Hilti-spray eller produkter med jam-
forbar kvalitet.

e Smuts fran DX-verktygen kan vara hélsovadligt:

— Undvik att andas in damm/smuts vid rengdring.

— Undvik att dverfora damm/smuts till livsmedel.

— Tvétta hdnderna efter rengéringen av verktyget.

-FORSIKTIGHET-

o Verktyget kan bli varmt under arbe-
tet.
&/\ e Du kan brénna hinderna.
o Demontera inte verktyget nér det ar
varmt. Lt verktyget svalna.

8.3 Demontera verktyget

1. Se till att inget patronband finns i verktyget. Om det
finns ett patronband i verktyget, méste du dra ut det
uppat ur verktyget.

2. Skruva av bultstyrningen.

3. Vrid det svarta héljet ett helt varv (360°) moturs.
Dérigenom frigdrs kolvanslaget.

4. Ta ut kolven ur verktyget. &
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-0BSERVERA-

Om kolven sitter fast i kolvstyrningen méste du ta loss
hela kolvstyrningen.

5. Skruva loss det svarta héljet helt, moturs. Hi

6. Tryck kolvstyrningen mot verktyget med handflatan.
7. Dra av hela enheten frén verktyget.

8. Dra av det svarta holjet fran kolvstyrningen. P&

9. Dra ut kolven ur kolvstyrningen.

8.4 Kontrollera att kolven inte &r sliten

Kolven maste bytas ut nar

—den dr alltfor sliten

—den &r trasig

—den ar bojd (kontrollera detta genom att rulla den péa
en jamn yta).

-VARNING-

Om kolvspetsen ér sliten eller skadad far du inte slipa
till den for att kunna fortsétta att anvénda kolven. D&
paverkas infastningskvaliteten negativt och verktyget
kan skadas allvarligt.

8.5 Rengodra kolven
1. Rengdr kolven med en flatborste. P&
2. Spruta lite Hilti-spray pé kolven.

8.6 Rengora bultstyrningen £
1. Rengor bultstyrningen med en liten rundborste.
2. Spruta lite Hilti-spray pé bultstyrningen.

8.7 Rengdra patronbandsstyrningen £
1. Reng6r den hdgra och den védnstra patronbands-
styrningen med den medféljande skrapan.

8.8 Rengdra kolvstyrningen
1. Rengdr insidan av kolvstyrningen med en rundbor-
ste och utsidan med en flatborste. F3
2. Rengor patronkammaren och effektregleringshélet
pé kolvstyrningens framsida. &3
3. Spruta lite Hilti-spray pa insidan och utsidan av kolv-
styrningen.

8.9 Rengora hiljets insida
1. Reng0r hdljets insida med en flatborste.
2. Spruta lite Hilti-spray pa holjet.

8.10 Montera verktyget

1. Satt det svarta holjet pa kolvstyrningen. B

2. Dra det svarta holjet uppat mot fjiaderkraften och hall
fast det med handen. B8

3. Satt in hela enheten sa att markeringarna pa kolv-
styrningen och metallkdpan stimmer éverens.

4. Skjut in anslagen nar kolvstyrningen ar sa langt
inskjuten att anslagen passar in i 6ppningarna pé
kolvstyrningens sida.



5. Slapp det svarta héljet och skruva pa det ett eller tva
varv. kg

6. Sétt in kolven till anslaget. Kolven kan séttas in nér
som helst innan den sista helomvridningen. Skru-
va till sist fast det svarta holjet helt tills det hakar i.

7. Tryck fast bultstyrningen pé kolvstyrningen och skru-
va fast den tills den hakar i. B

8.11 Kontroll efter skotsel- och
underhallsarbeten
Efter alla skétsel- och underhéllsarbeten bor du kon-
trollera att alla skyddsinrdttningar satts tillbaka och
fungerar felfritt.

-FORSIKTIGHET-
Om du anvander andra smorjmedel &n Hilti-spray kan
gummidelarna, sarskilt buffertarna, skadas.
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9. Felsokning

| Fel || majlig orsak || Lasning |
Ingen patronmatning m Skadat patronband m Rengor patronbandsstyrningen
m Sotbildning (se 24)
Om problemet kvarstar:
mVerktyget dr skadat m Kontakta Hilti serviceverkstad

mVerktyget dverhettat pd grund av
for hog infastningshastighet

m Verktyget dr skadat

-VARNING-

Forsok inte ta bort patronen ur
rqellgasinet eller verktyget med
vald.

m Lt verktyget svalna och forsok
sedan varsamt att avldgsna
patronbandet (Om problemet
kvarstar: kontakta Hilti-service)

m Kontakta Hilti-service

Patronen kan inte avfyras

mDélig patron
m Verktyget dr smutsigt

-VARNING-

Forsok inte ta bort patronen ur
magasinet eller verktyget med
vald.

m Dra fram patronbandet en patron

mOm problemet uppstar flera
ganger bor du rengora verktyget
(Om problemet kvarstar: kontak-
ta Hilti-service)

Patronbandet smilter

mVerktyget pressas an for lange
vid infastningen
mFOr hog infdstningshastighet

mPressa an verktyget kortare tid
vid infdstning

m Ta bort patronen

mDemontera verktyget for att kyla
av det snabbare och minska ris-
ken for eventuella skador
(Om verktyget inte kan demonte-
ras: kontakta Hilti-service)

Patroner faller ur patronbandet

mFOr hog infastningshastighet

-VARNING-

Forsok inte ta bort patronen ur
magasinet eller verktyget med
vald.

mAvbryt genast arbetet

mTa bort patronbandet

m Lt verktyget svalna

mRengor verktyget och ta bort
|6sa patroner
(Om verktyget inte kan demonte-
ras: kontakta Hilti-service)
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Fel || majlig orsak

| | Losning

Operatdren uppmérksammar:

m Okat anpressningstryck

mOkad avtryckarkraft

msvart att stélla in effektregle-
ringshjulet

mpatronbandet 4r svart att ta av

m Sotbildning

mRengor verktyget

mKontrollera att rétt patroner
anvands (se 1.2) och att de dr i
gott skick.

Ojamnt infastningsdjup resp.
varierande anpressning av tat-
ningsbrickor

mFor litet borrdjup
mAvbruten eller skadad kolv
m Skadad bultstyrning

m Skadat splitterskydd
mKlickskott

m Felaktig effektinstélining

m Verktyget dr smutsigt

m Se till att korrekt borrdjup ar
instéllt => ringen ska synas E1

m Byt ut kolven

m Byt ut bultstyrningen

m Byt ut splitterskyddet

m Byt ut patronbandet (anvand vid
behov en ny, torr forpackning)
Rengor patronbandsstyrningen
resp. patronkammaren

mKontrollera effektinstéllningen
med effektregleringstolken

mRengor verktyget

Skadat
lackskikt

pa baksidan
av underlags-
materialet

mBulten har fasts for djupt
mBorrhélet dr smutsigt

mFor tunn stélplat
(<8 mm)
mFor litet borrdjup

mMinska effekten (effektreglering)

mAvldgsna vétska, borrspan och
annan smuts frén borrhalet innan
bulten fasts.

mGor endast infdstningar pa stél-
underlag > 8 mm

m Se till att korrekt borrdjup ar
instéllt => ringen ska synas E1

Vridmomentet kan inte utfdras,
bulten faster inte i underlaget

mBorrhdlet dr smutsigt

mFor litet borrdjup

mBorrhélet dr skadat eller redan

anvént
mFelaktigt borr anvands
mVridmomentet &r for hogt

mTa bort vétska, borrdamm eller
annan smuts ur borrhalet

m Se till att korrekt borrdjup ar
instéllt => ringen ska synas E1

mBorra ett nytt hél

mAnvand korrekt borr
mAnvand korrekt vridmoment
(enligt 7.2.1)
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Fel

|| majlig orsak

| | Losning

Bultens gdnga
ar skadad

m Skadad bultstyrning

m Byt ut bultstyrningen

Bulten faster inte i underlaget

_/UUUUUUUUU\(\

g RO
27

mFor tunn stalplat (< 8 mm)

mBorrhdlet dr skadat eller redan
anvant

mFor liten effekt

mFor litet borrdjup

mFelaktigt borr anvands
m Smuts/borrspén i borrhélet

m GOr endast infdstningar pa stal-
underlag > 8 mm
mBorra ett nytt hal

mOka effekten

m Se till att korrekt borrdjup &r
installt => ringen ska synas E1

mAnvand korrekt borr

mAvldgsna vatska, borrspan och
annan smuts frén borrhdlet innan
bulten fasts.

Kolven fastnar i kolvstyrningen

m Skadad kolv

m Sothildning

mTa bort patronbandet

mKolvstyrning

mKontrollera kolven och byt ut
den vid behov

mRengor verktyget

Verktyget kan inte avfyras

m Verktyget pressas inte an
ordentligt

mKolven &r felaktigt monterad

mVerktyget dr defekt

m Pressa an verktyget helt

mMontera kolven korrekt
m Kontakta Hilti-service
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10. Avfallshantering

&

Hilti-verktyg &r till stor del tillverkade av atervinnings-
bart material. En forutséattning for atervinning ar att
materialet separeras pé ratt satt. | ménga lander tar

Hilti emot sina uttjdnta produkter for &tervinning. Fra-
ga Hiltis kundservice eller din dterforsaljare.

Sé har kan du sjélv separera materialet: Montera isdr
verktyget sé langt det gar utan specialverktyg.

11. Tillverkarens produktgaranti

Hilti garanterar att produkten inte har nagra material-
eller tillverkningsfel. Garantin galler under forutsatt-
ning att produkten anvands och hanteras, skots och
rengors enligt Hiltis bruksanvisning samt att den tek-
niska enheten bevarats, d.v.s. att endast originaldelar,
tillbehdr och reservdelar fran Hilti eller andra, likvar-
diga produkter med motsvarande kvalitet har anvants.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kost-
nadsfritt utbyte av felaktiga delar under hela produk-
tens livslangd. Delar som normalt slits omfattas inte
av garantin.

Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat
strikt foreskrivs i nationella bestimmelser. Framfor

allt kan Hilti inte hallas ansvarigt for direkta eller
indirekta tillfdlliga skador eller foljdskador, forlus-
ter eller kostnader i samband med anvédndningen
eller p.g.a. att produkten inte kan anvéndas for en
viss uppgift. Indirekt garanti avseende anvandning
eller lamplighet for nagot bestamt andamal ar uttryck-
ligen utesluten.

Nar felet faststéllts ska produkten tillsammans med
den aktuella delen skickas for reparation och/eller utby-
te till Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och
ersatter alla tidigare eller samtida uttalanden, skriftli-
ga eller muntliga dverenskommelser vad géller garanti.

12. Forsakran om EU-Gverensstammelse (original)

Beteckning: Bultpitol
Typbeteckning: DX 351 BT/BTG
Konstruktionsar: 2003

Vi forsdkrar under eget ansvar att produkten stimmer
Gverens med foljande riktlinjer och normer: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

% ‘/% e /; -,
/ St 4R,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. Bekraftelse av CIP-provning

Hilti DX 351 BT och DX 351 BTG é&r typ- och system- | Oacceptabla defekter som konstateras vid anvdndande
testade. Som tecken pé detta har verktyget ett kvadra- | av verktyget méste rapporteras till ansvarig chef vid
tiskt PTB-godkédnnandemaérke med godkdnnande- | godkdnnandemyndigheten (PTB) samt till "Office of the
nummer S 807. P4 detta sétt garanterar Hilti att verk- | Permanent International Commission" (C.1.P.).

tyget stdmmer Gverens med typprovet.

14. Halsa och sakerhet for anvandare

Bullerinformation

Patrondriven bultpistol

Typ: DX 351-BT /DX 351 BTG

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 rod

Effektinstdllning: 3

Anvéndning: Infastning av X-BT M10-24-6 pa stdlplatta, 8 mm

tjock, férborrad

Deklarerade métvérden for buller enligt maskinriktlinje 2006/42/EG tillsammans med E DIN EN 15895

Ljudeffektniva: Lwa1s'  109dB(A)
Ljudtrycksniva pa arbetsplats: Loa, 16 105 dB(A)
Ljudtrycksnivans hogsta varde: Lpc. pea® 136 dB(C)

Drift- och installationsfdrhdllanden:

Installation och drift av bultpistoler enligt E DIN EN 15895-1 i reflektionsfattig testmiljo hos Firma Muller-BBM
GmbH. Testmiljons omgivningsférhallanden motsvarar DIN EN ISO 3745.

Testmetod:

Enligt E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 och DIN EN IS0 11201, métning i ett fritt félt dver ett reflekterande plan.

ANMARKNING: De uppmita bulleremissionerna och tillhdrande méatosikerhet representerar den évre gransen
for matvarden som férvantas vid métningarna.

Avvikande arbetsvillkor kan leda till andra emissionsvarden.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

¢+2dB(C)

Vibration

Det enligt 2006/42/EC angivna totala vibrationsvardet dverskrider inte 2,5 m/s?
Mer information om anvéndarens hélsa och sékerhet finns pa Hiltis webbsida: www.hilti.com/hse
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EAL

MpunoxeHne K pyKOBOACTBY MO 3KChnyaTaumm

MmnopTep n ynonHOMOYEeHHas N3roToBUTENEM OpraHn3auns:
(RU) Poccunckas degepaum

AO "Xuntn OuctpmbbtowH NTO", 141402, MockoBckasi obnacTb,
r. Xumku, yn. JleHuHrpaackas, cTp. 25

(BY) Pecnybnuka Benapycs:
222750, MnHckas obnacTtb, [J3ep>XMHCKUIM panoH, P-1, 18-i km,
2 (okorno g. Cnobopgka), nomelieHne 1-34

(KZ) Pecnybnuka KasaxctaH:
Pecny6nuka KasaxctaH, ungekc 050011, r. Anmartel, yn. lNyrayesa 4

(KG) Knpruackasa Pecnybnuka
OcOO "T AND T", 720021, Kbiprbi3cTaH, buwikek,yn. Mbpanmosa 29 A

(AM) Pecnybnuka ApmeHus
OO0 31ny-KoH, Pecnybnuka Apmenus, r. Epesan, yn. babasHa 10/1

CTpaHa npon3BoACcTBa: CM. MapKMpPOBOYHYO Tabrmyky Ha
obopyaoBaHun

[aTta npon3BoACTBa: CM. MapKUPOBOYHYIO Tabnunyky Ha obopyaoBaHun
CooTBeTCcTBYOLWNIA CepTUdMKAT MOXHO HanWTK No agpecy: www.hilti.ru

CneumanbHbix TpeboBaHWi K YCIOBUSAIM XpaHEHWs!, TPaHCNOPTUPOBKA 1
MCMONb30BaHMS, KPOME yKasaHHbIX B PYKOBOACTBE MO 3KChnyaTauuu,
HeT.

Cpok cnyx6bl nsgenusa coctaenset 10 nert.


http://www.hilti.ru/

OPIMIrMHAJIbHOE PYKOBOZLCTBO MO 3KCMJ1IYATALIU

MouTtaxHbih nuctoner DX351 BT/BTG

Mepep HayauI0M 3KCUTyaTaLumu UHCTPYMEHTa
BHMMATENbHO NPOYTUTE HCTPYKLWAIO MO
aKcnyatauum.

Bcerna xpaHuTte faHHyio MHCTpyKUMIo no
aKcrnyaTaumm BMECTE C UHCTPYMEHTOM.

Mpy nepeaye MHCTPYMeHTa ApYrM JiULaM
y6eauTeCh, UTO K HeMY MPUIIOXeHa
WHCTPYKLWMS NO SKCNyaTaLmm.

0603HaueHne ocHoBHbiIX yacTeii [l
@ Hanpasnsiovas wnnnek

@ Brynka ¢ pesb6oii

© MNpyxvHa Bo3BpaTa NopLLHs

@ BhitankuBaTeb NIEHTHI C NATPOHAMM
@ BeHTUNALMOHHLIE OTBEPCTUS

@ ViHpvkatop perynupoBaHusi MOLLHOCTY
@ PerynsTop MoLLHOCTH

© Kopnyc (uepHoro LBeTa)

© CnyckoBoit kpiodok

@ MokpbiTiie pyKosTKY

@ Mopava narpona

@ PykosiTka

KomnoHeHTbl uHcTpymenTa E

® Hanpasnsiowas wnnnek*

@ Topmo3 nopLuHs

® MNoplexb*

{® BosBparHas npyxuHa nopLuHs

@ Hanpasnstowwas nopuuts

@® Kopnyc (uepHoro LeTa)

@© Mpasbiit orpaHrInTENb NOPLLHS

€D JleBblii OrpaHNUTENb NOPLUHS

* [laHHble AETanM MOXET 3aMEHSITb N0/b30BaTENb.

Copepxanue Crp.
1. Mepbl 6e30nmacHoCTH 87
2. 061LMe yKa3aHus 89
3. Onmcatve 89
4. KomnnekTauys 1 akceccyapbl 90
5. TexHn4eckue XapakTeprucTukm 92
6. Mepen Hayanom paboThbl 92
7. Skcnnyataums 92
8. ¥Yxom, 1 TeXHMYECKoe 0BCNyXuUBaHNE 94
9. Momck 1 yCTpaHEeH1e HeMCNPaBHOCTEN 96

10. Ymnusaums 99

11. apaHTvis npon3BoauTENs 99

12. CootsetcTaue Hopmam EC (opuruHas) 99

13. O6o3HayeHue CIP 100

14. Be3onacHoCTb U 3aLuyTa 300poBbst Mob3oeatens 100

1. Mepbl 6e3onacHoCcTH

1.1 OGwue ykasaHus no 6esonacHocTU
[LononHuTenbHo k Mepam 6€30MacHOCTY, yKa3aHHbIM B
COOTBETCTBYIOWMX pa3fenax AaHHOW MHCTpykuum no
aKcnayaTauum, cnefyet NnoCTOSHHO 1 CTPOro cobnoaath
creqylolLye Mepbl 6e30MacHOCTY.

1.2 Ucnonb3yuTte TonbKo naTpoHsbl Hilti unu
naTpoHbI PaBHOLIEHHOrO KaYecTBa
/cnonb3oBaHne Heka4yeCcTBEHHbIX NAaTPOHOB B MHCTPY-
MeHTax Hilti MoeT NpuBeCTY K HaKaNMBaHWIO HECTOpeB-
LLIEro nopoxa, KOTOPbIA MOXeT B30pBaThCS U CEPbE3HO
TPaBMMPOBATL OMEePaTOPOB ¥ HAXOAALLMXCS PSAOM oAEN.
Kak MuH1MyM, NaTpoHbl OMKHbI UIMETD:

a) llnbo noaTBepKAEHME OT UX NOCTaBLUMKA 00 ycneLu-
HOM NMPOXOXAEHNM UCTIbITaHWI NO cTaHAapTy EBpo-
coto3a EN 16264

YKA3AHUE:

@ Bce natpors! Hilti 4ns yH1BEpcanbHbIX NUCTONETOB Bbini
YCMeLIHO NPOTeCTUPOBaHbI Mo cTaHaapTy EN 16264,
@ Onpepenentble B ctaHaapte EN 16264 npoBepky 3ak-

TIOYAIOTCS B CUCTEMHOM MCMbITaHNM CReLUNIecKuX
COYeTaHMiA NaTPOHOB W MHCTPYMEHTOB, KOTOPOE MPOBO-

[JMTCS B LIEHTPaX cepTudmkaLmm.

0O603HaueH1e NHCTPYMeHTa, Ha3BaHWe LieHTpa cepTy-
hrKaLMW 1 HOMEP CUCTEMHOTO UCTIbITAHMS! YKa3aHb! Ha
ynakoBKe NaTpoHOB.

Jn6o

b) 3nak coorBetcTBUA CE (C utons 2013 ropa o6s3a-
TenbHO Ans Bcex cTpaH EC)

Ob6paseL ynakoBkv NpeacTaBneH Ha Beb-cainTe:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ucnonb3oBaHue No Ha3HaYeHMUIO
MHcTpymenT DX351BT 1 DX351BTG cnyxut ansg npodec-
CMOHAJILHOTO MC0/Ib30BaHMS B CTPOUTESLCTBE [/ MOHTaXA
pe3b00oBbIX Wnunek X-BT B cTanb.

1.4 HenpasuibHOE MCNONBL30BaHUE

@ PaboTaiTe C MHCTPYMEHTOM TOMbKO B XOPOLLIO NPOBET-
PVBaEMbIX MOMELLIEHUSIX.

@ MoanduLypoBaHne MHCTPYMEHTA HELOMYCTUMO.

@ VHCTpyMEHT Hefb3s 1CTOMb30BaTb BO B3PLIBOOMACHOMN U
NErkoBOCMNAMEHSIOLLENCS Cpefe, ecnm OH He uMeeT
creuanbHoro ceptudukara.
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@ Bo n36exaHue TpaBM UCONb3YITE TONbKO OPUriHASIbHbIE
KPENeXHble 3NEMEHTbI, NMaTPOHbI, MPUHAZNEXHOCTM 1 3anac-
Hbl€ YacT.

@ Cnepyiite MHGOPMaLMK, Hane4aTaHHow B IHCTpYKLmn
M0 aKcnyaTaLmum, OTHOCSLLENCS K 3KCnyaTaumm, yxogy
1 TEXHNYECKOMY 0BCIYXMBAHMIO.

@ Hukorpa He HanpaBnAATE MHCTPYMEHT Ha cebs unm
HaXOASLLMXCS PAAOM JINLL.

@ Hukorpa He npuxuManTe Hacaaky MHCTPYMEHTa K
CBOEVI pyKe 1N K Nto60I ipyroi 4acTu Tena.

@ He 3abuBaiiTe KpenexHbie aNeMeHTbI B CAIMLLKOM TBEpbIE
WU XPYMNKUe MaTepuansl, HanpuMep B CTEKNO, Mpamop,
nnacTMaccy, 6poH3y, N1aTyHb, Meflb, KaMeHb, U30MSILMOHHbIN
martepwan, nycTOTeNblA KUPNUY, KEpaMUYECKNIi Kupnuy,
TOHKOMMCTOBOW MET (< 4 MM), YyryH 1 ra300€TOH.

1.5 TexHonorus
@ [laHHbIA MIHCTPYMEHT pa3paboTaH U M3roTOBNEH MO
HOBEWLLIMM TEXHOSOTVISIM.
@ [laHHbIiA IHCTPYMEHT M BCrIOMOraTesisHoe 060pyaoBaHe
09 Hero MOoryT npefcTaBadTb OMACHOCTb Npw
HenpaBWIbHOM MPUMEHEHUN HEOBYYEHHBIM NEPCOHANIOM
UIV NPY NPUMEHEHUM HE MO HA3HAYEHMIO.

1.6 BesoracHas opraHusaums paboyero Mecra

@ 136eraiite HeyA0OHOro NONOXEHUs Tena.

@ Vicronb3yiiTe MHCTPYMEHT TOMBKO B XOPOLLIO MPOBETPYBAEMBIX
MOMELLEHMSIX.

@ [peamMeThl, KOTOPbIE MOTYT NPUMBECTYW K TPABMaM,
[L0/XHBI ObITb YAANEHb 113 30HbI NPOBeAeHNs paboT.

@ He paboraiiTe B Hey06HbIX No3ax. [oCTOSHHO coxpaHsiiTe
YCTOMYMBOE MONIOXEHME U PABHOBECHE.

@ VIHCTPYMEHT NpeAHa3Ha4YeH TONbKO A8 PY4YHON
aKcnyaTaumm.

@ He nyckaiite NOCTOPOHHWMX NnLL, 0COBEHHO AEeTEN, B
30HY NpoBeLieHust paboT.

@ [epep HayasIoM 3KCrUlyaTaLymn MHCTPYMEHTa yoemmTeCh,
4TO 32 MECTOM WV HUXKE MECTA, B KOTOPOoe ByayT 3a61BaThCs
KpEeneXHble 3N1EeMEHTbI, HUKOTO HET.

@ [lepxuTe pyKosTKy CyXOW, YUCTOW 1 CBOBOAHOM OT
3arps3HeHVs Macnamu v CMaskamu.

1.7 O6Luve npaBuna TexHUKY 6e30MacHOCTH

@ /Icnonb3yinTe MHCTPYMEHT TO/LKO MO Ha3HAYEHWIO 1 B

MCMPABHOM COCTOSHUN.

@ Ecinvi naTpoH ian 0CeyKy Ui He CMOT BOCTTAMEHUTHLCS,

npoBeauTe CneayioLLye onepaum:

1. YnepxuBanTe MHCTPYMEHT NpuxaTsiM K paboyeit
NOBEePXHOCTM B TeueHune 30 cekyHa,

2. Ecnv naTpoH BCe eLLe He MOXET BbICTPENUTb, OTBEAUTE
VHCTPYMEHT OT pabo4eil oBEepXHOCTK, Ceais 3a Tem,
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4T0GbI OH He Bblf HANPABEH Ha BAC WM HAXOASILLWXCS
PSLOM NNLL.

3. BpyuHyto NpoaepHiTe NaTpOHHYIO NIEHTY HA OAVH NaTPOH.
Vicnonb3yiiTe 0CTaBLUMECS B IEHTE NATPOHbI. YaanuTe
CNOB30BAHHYIO MATPOHHYHO IEHTY W yIaNNTE B OTXOMb!
Taknm 06pas3om, 4TOObl UCKNIOYUTL €€ MOBTOPHOE
ICMOMb30BaHME W CTONb30BAHME HE MO HA3HAYEHUHO.

@ 3anpeLLaeTcs n3BnekaTb NAaTPOH U3 NEHTLI MU U3

VHCTPYMEHTA.

@ [py1 BbICTPENE U3 MHCTPYMEHTA AEPXVITE PYKV COTHYThIMM

(He BbINpsSIMAAATE PYKK).

@ Hukoraa He 0CTaBnsiiTe 3apSKEHHBIA MHCTPYMEHT 6e3

npucmoTpa.

@ Bcerpa paspskaiTe UHCTPYMEHT NEPEA Haqanom

O4MCTKM, TEXHUYECKOTrO 06CNYXMBAHMS NN 3aMEHBI

yacTel, n nepes XpaHeHeM.

@ Hencnonb3oBaHHbIe NATPOHbI U HENCTONb3YeMble UHCT-

PYMEHTBbI CIEAleT XPaH!Th B 3aLUMLLEHHOM OT BAIAru 1 Ypes-

MEpHOT0 HarpesaHusi MecTe. IHCTPYMEHT CiefyeT XpaHuTb

11 TPQHCNOPTVPOBATh B YEMOAAHE, 3aLLMLLEHHOM OT HECaH-

KLWOHMPOBAHHOrO IOCTYNa.

1.8 TeMnepatypHbIi pexvum

@ lNepen pa3bopKoi MHCTPYMEHTA AAITE eMY OCTbITb.
@ Hukoria He NpeBbILLalTe PEKOMEHAYEMOE MaKCUMaJTbHOE
KOIMYECTBO BbINOJHAEMbIX KPEMNEHW (KONMYECTBO
BbINOMHSEMbIX KPENAEHUI B Yac). B npoTnuBHOM cnyyae
VHCTPYMEHT MOXET NeperpeTses.

@ B cnyyae ecnv nnactTMaccoBas fieHTa ¢ naTpoHamm
HaYyMHaeT NNaBUTLCS, HEMeAJIEHHO NpekpaTuTe paboTy
VHCTPYMEHTOM W [laiATe EMY OCTbITb.

1.9 Tpe6oBaHusi, KOTOPbIE AOIKHBI BbIMNOMHSTLCA
nonb3oBaTensiMu

@ [laHHbIi  MHCTPYMEHT npejHasHayeH
nPOdECCHOHANBHOTO NPUMEHEHNS.
@ VIHCTPYMEHT MOXET MCMONb30BaTLCS, 00CYXMBATLCS
Y PEMOHTUPOBATECA TOJTBKO YTOTHOMOYEHHBIM O6y‘-IeHHbIM
nepcoHanoM. 3TOT nepcoHan [OAXeH ObiTb
MponHGOPMMPOBaH 060 BCEX 0COBLIX OMACHOCTSIX, KOTOPbIE
MOTYT BO3HVKHYTb.
@ PabortaiiTe 0CTOPOXHO V1 HE MPUMEHSIATE MHCTPYMEHT,
€C/1 Bbl HE NONTHOCTBI0 COCPEOTOEHb! Ha paboTe.
@ [lpekpatute paboTy C IHCTPYMEHTOM, ECIM Bbl CEOS
MN0X0 YyBCTBYETE.

ong

1.10 VHovBmoyansHoe 3alumuTHoe 060opyaoBaHme

® © ©

@ [Tonb3oBartenb 1 Jpyrie MLa, HaXOJSLLMECS B HEMOCPes-
CTBEHHOW 6M30CTH, BO BpeMs paboTbl MHCTPYMEHTA AOMKHbI
HOCUTb 3aLLMTHbIE 04KM, 3ALLMTHYIO KACKY 1 HAYLLHUKW.



2. O0wwue yka3aHus

2.1 CurHanbHble COOOLLEHUS U UX 3HaYeHne

-NMPEAYNPEXOEHUE-

O6uiee 0603HayeHMe NOTEHLMANLHO OMACHOW CUTYaLuu,
KOTOPast MOXET NoB/EYb 3a COOOIA TAXENbIE TPaBMbI MNN
NPELCTaBNATb Yrpo3y XM3HN.

-OCTOPOXHO-

061wee 0603Ha4YeHMe NOTEHLMANIbHO ONACHON CUTYaLUMY,
KOTOpas MOXeT noBneyb 3a co60it nerkue TpaBMbl U
NOBPEX/AEHNE NHCTPYMEHTA.

-YKASAHME-
Yka3aHusi N0 aKcryataummn MHCTPYMeHTa W Apyras nosnes-
Hast iHpOpMaLKs.

2.2 MukTorpaMmbl

Mpepynpexaaiolue 3Ha4YKK CumBonbl
/.\ /&\ @ &S
N N Mepen paGoToi Bephure
06 onacHocT 0 ropsieit c
NOBEPXHOCTH npoyTUTE PyKOBOACTBO marepuanbl Ha
110 3Kcnyaraumn nepepaboTky
MpeanucbiBaiowwme 3HaYKu

®© 00

Wcnonbayiite Wcnonbayiite Vicnonbayiite
3aLUNTHBIE 04KY 3ALUMTHYIO Kacky HayLIHYKM

Kl Liudpamu 0603HaueHb nanocTpaumu. Vnioctpaumum k
TEKCTY PacnosioXeHbl HA pa3BopoTax. Mcnonbayiite nx npu
03HAKOMJIEHWN C UHCTPYMEHTOM.

B TeKcTe AAaHHOrO PyKOBOACTBA MO 3KCMTyaTauumn “NHCTPY-
MeHT" Beerzia 0003Ha4aeT MOHTaXHIN mucToneT DX351BT/BTG

PacnonoxeHue naeHTUGUKaLMOHHBIX AaHHBIX HA
MHCTPYMEHTE

Tvn 1 cepuitHbIA HOMEP MHCTPYMEHTA YKa3aHbl B 3aBOLCKOI
Tabnmyke. 3aHecuUTe 3TV JaHHbIE B HACTOSILLIEE PYKOBOLCTBO
no akcnayataumn. OHu 06s13aTesbHbl ANS CEPBUCHOTO
06CNYXM1BaHNS M KOHCY/IbTALWIA 1O BONPOCAM JKCTyaTaLum.

Tun: DX351BT/BTG

CepuitHblit HoMep:

WHcTpymenTs Hilti DX351BT n DX351BTG npeacrasnsiot
C000i1 MOHTaXHbIE NUCTONETHI A MOHTaXa pe3b0b0BbIX
wnunek X-BT B cTans.

MHCTpyMEHT paboTaeT no onpo60oBaHHOMY MOPLIHEBOMY
MPUHLMIY, U NO3TOMY HE OTHOCUTCS K BHICOKOCKOPOCTHBIM
MHCTPyMeHTaM. MopLuHeBOV NpuHLMN 06ecrneynBaeTt
onTUManbHylo 6€30MaCcHOCTb PaboThbl U KPenneHus.
MHCTpymeHT paboTaeT ¢ natpoHamu kannubpa 6.8/11M.

X0z MOpLUHS ¥ M0Jia4a NATPOHA OCYLLIECTBASIOTCS ABTOMATUHECKM.
Brarofiaps 9ToMy J0CTUIagTCs BLICOKAs SKOHOMUYHOCTb MPH
3a0MBaHIM MBO3LEHA U LNKTIEX.

Kax v1 Bce aBTOMaTV4ECKVIE MMCTONETHI, faHHBIA HCTPYMEHT,
marasyiH, KpenexHble 371eMeHTbI M NaTPOHbLI 06pa3yoT
«TEXHUYECKUI y3en». ITO 03HAYAET, 4TO ONTUMANbHOE
KpenneHne ¢ NOMOLLbI0 TaKON CUCTEMBI MOXET ObITh
HaLEeXHbIM TObKO NPW MCNONb30BAHNM KPEMNEXHbIX
3/IEMEHTOB, KOTOPbIE M3TrOTOBJIEHbI CMELMAaNbHO A1 Hee,
WAV U3LENNIA TaKOro Xe KavecTsa. PekomeHgaumm no
KPEMIEHNIO V1 UCTIONE30BaHMIO, MPEAOCTABEHHbIE KOMMaHVE
Hilti, SRNSILOTCSA ©AMHCTBEHHO MPUMEHMBIMI NP COOMIOAEHIN
3TVIX YCOBWIA.

VIHCTPYMEHT 061aaaeT NATbio CTENeHsIMI 3aLLUTLI — AN
6€30MacHOCTY OnepaTopa 1 HaxXOAALLMXCS PAAOM JIALL.

[MopLUHEeBOW NpUHLMN

N
o

OHeprus NopoxoBOro 3apsaa NepeaaeTcs Ha NOpLUEHD,
YCKOPEHHas Macca KoToporo 3a6VBAET KPENEXHbI ANeMeHT
B 0a3oBblii matepwan. [pu nprveme MNOPLIHEM
npPUBA3UTENBHO 95 % KMHETUHECKOI AHEPIIAV KPEMEXHIN
3/IEMEHT 3a611BaeTCS B 6a30Bbii MaTepa C KOHTPOMPYEMO
MOLLHOCTbIO 1 CO 3HAYUTENBHO YMEHBLLEHHOW CKOPOCTHIO
(meHee 100 m/cex). Mpouecc 3a6uBKM 3aBepLUAETCS, Koraa
MOPLUEHb JOXOAMT A0 KOHLA My npobera. Mpy npasusibHoM
MCNONb30BAHUM MHCTPYMEHTA 3TO AeNaeT CKBO3HbIe
NPOCTPEbl TEOPETUHECKN HEBO3MOXHBLIMMU.

MpepoxpaHuTens Ans NpeaynpexaeHns BLICTpena npu
yaape (2] aBnseTcs pesynsTatoM COeAMHEHS CyCKOBOrO
MexaHW3Ma C HaKSIOHHBIM ABVKEHWEM. OTO NPeAOXpaHseT
MHCTPYMeHT Hilti DX 0T BbICTpENa npu nazfieHny Ha TBEPLyO
MOBEPXHOCTb HE3ABKCKUMO OT TOr0, NOJ, KaKuM Yriom
npou3oLLen yaap.
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MpefoxpaHnTenb CyckoBOro kptouka [3] obecneynsaet
HEBO3MOXHOCTb BICTPENA MM MPOCTOM HAKaTIM CMYCKOBOIO
KPIOYKa. V13 MIHCTPYMEHTa MOXHO BbICTPENUTb TOMLKO TOFAA,
KOrzia OH Mpuar K paboyeii MOBEPXHOCTH C YCUINEM.

MpenoxpaHuTenb KOHTaKTHOrO AaBnexns (4] Tpebyet 1
npuXaTns MHCTPYMEHTa K paBoyeit NoOBEPXHOCTM CO '
BHAYTESTBHBIM YU EM. V13 MHCTPYMEHTa MOXHO BbICTRENNTL
TOJbKO TOrAQ, KOrAa OH MOMHOCTbIO NPUXaT K paboyei
MOBEPXHOCTM!.

-

Kpome Toro, nuctpymeHTsl Hilti DX cHabxeHbl npe-
[OXPaHUTENAMM OT Crly4ailHoro BeicTpenvsarus (51, 3to
YCTPOCTBO NPELOXPAHSET UHCTPYMEHT OT BbICTPENMBAHUS,
€CIM CHaYa1a Hakar CIyCKOBOWA KPHOHOK, @ 3aTEM UHCTPYMEHT
npvart K paboyeit oBEPXHOCTU. M3 MHCTpYyMEHTa MOXHO
BbICTPENUTL TO/bKO TOrAA, KOrAa OH CHavana npasuibHO
npvkar @ K pabo4eit NOBEPXHOCTY, & 3aTEM HaXaT CryCKOBOIA

m KPIo4oK @.

4. CMeHHble WHCTPYMEHTbI U NPUHAAJIEXHOCTU

MaTpoHb! AAAAANAAAN

0603HayeHe ans 3aKasa ApTukyn Kon-Bo Liger YpOBeHb MOLLHOCTH
6.8/11 M kopnuHeBbIii “High Precision” 377204/3 100 KOPUYHEBbIA 04EHb Cabbiii
(BbICOKOTOYHBIIA)

9TOT NATPOH CreumanbHo NPeaHasHauYeH st cucTeMbl X-BT. OH UMEET 3a7aHHbII YPOBEHb 3HEPTIW 11 0BECTIEYNBAET Y3KMiA
[VanasoH ee paccenBaHns.

ACCOPTUMEHT 3N1EMEHTOB

Hepxagelowme pe3b6oBbie WNnIbKu

0603HayeHme s 3akasa Aptukyn Kon-Bo
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/1 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/1 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
erne)KHble SJIEMEHTbI peLueTku

0603HayeHMe sl 3aka3a Aptukyn Kon-Bo
X-FCM-R 25/30 247181/1 100
X-FCM-R 1/e-'/2 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 2471712 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
Hanpasnsiowas

0603HayeHMe sl 3aka3a Aptukyn Kon-Bo
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BTFG G 378675/3 1
MopLunHu

0603HayeHMe sl 3aka3a Aptukyn Kon-Bo
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BTP G 378677/9 1
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3alumra oT HenpPaBUIbLHOO UCTONL30BAHMS:

— Korza KOHYMK MOPLUHS M3HOLLEH UK MOBPEXAEH (CMOTPY 7.) HUKOrAA He 3aXBaTbIBANTE €ro PYKOW C LENbIO
nonpaBuTb, Bbl MOXETE CEPbE3HO NMOBPEAUTL MHCTPYMEHT. KpOMe TOro, 3T0 0TPa3MTCS Ha Ka4EeCTBE KPEMIEHMS.
— [1ns BLIGOPA NpaBUIbHON KOMOVHALMM HaNPaBNISIOLLEN / MOPLLHSI/ KPENEXHOro 3NeMeHTa CMOTPUTE
yKasaHHy!o BbiLLe TabnuLy. HenpasnibHbIi Noa6op / KOMOMHALIMS MOXET NPMBECTY K NOBPEXAEHNIO

VHCTPYMEHTA.

CooTBeTCTBME HanpaBnsIoLeli/TMNa NOPLUHS/3/IeMEHTOB KpenieHus

Hanpagnsioas Tun nopLuHs

AnemeHTbI Kpennenus

X-351-BT FG W1024

X-351-BT P 1024

X-BTW10-24-6 SN12-R
X-BT W10-24-6-R

—1lI

X-351-BT FG M1024

X-351-BT P 1024

X-BT M10-24-6 SN12-R
X-BT M10-24-6-R

Tiwe

—

[@@WMW

X-351-BT FG G

i

X-351-BTP G

X-BT M8-15-6 SN12-R
X-BT M8-15-6-R

——

MpuHagnexHocTu
0603HayeHme 15 3akasa ApTukyn 0bnactb npuMeHeHms Kon-Bo
X-351-BT CP 3awutHas Kpbillka 331343/9 Hacapka Ha HanpaBnsioLLyIo Ans 3aLNT

OKPALLIEHHON NOBEPXHOCTY. 10
X-BT PRG 8/15 LLlyn ans perynuposku — 377088/0 [ing npoBepky NpaBuIbHOMN FYOUHLI MOHTaXa
MOLLHOCTU pe3b00oBbIX Wwnunek X-BT M8 1
X-BT PRG 10/24 LLlyn pnsi perynuposkn 377089/8 [lns npoBepKU NPaBUIIbHOIA ryOKHBI MOHTaXa
MOLLHOCTY pe3b00BbIX Wnunek X-BT M10, X-BT W10 1

TX-BT 4/7-80 Cryneryatoe cBepino 377079/9

[ins cBEpreHs OTBEPCTUIA MOA, Pe3bO0BbIE LLIMMILKY
X-BT M10, X-BT W10 unu nog X-BT M8. WUneansbHo
MOLXOAMT ANl MECT C 3aTpyAHEeHHbIM foctynoM 10

TX-BT 4/7-110 Ctynenyaroe ceepno  377080/7

[ing cBepneHnst 0TBEPCTUIA Mo, PE3bOOBbIE LLIMMIIBKM
X-BT M10, X-BT W10 unm nop X-BT M8.
MmeansHo nogxoavT Ans KPEMIEHMiA PELLETOK 10

TX-BT 4/7-150 Ctynenyatoe ceepno  377081/5

[ins cBepneHusi 0TBEPCTUIA N0, PE3bOOBbIE LLINMIILKM
X-BT M10, X-BT W10 unu nog X-BT M8. WneanbHo
MOAXOANT ANS KPEMEHMiA PELLIETOK C 60/bLLOI
BbICOTOI KDEMEeHusl. 10

XBT4000-A [penb

[Inq cBepieHns 0TBEPCTUIA CTYNEHYATLIMM CBEpaMM
TX-BT4/7-...

X-BT CD 18/24 Mpucnocobnexne
A9 LIEHTPOBKY

378885/8

[MomoLLb NPy NO3ULMOHNPOBAHUM 15 CBEPJIEHNS
0TBEPCTUIA (0COBEHHO B Y3KMX MECTaXx) 1
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KoMnnekT ans 04MCTKM

Cnipeii Hilti, Mnockas weTka, Kpyrnas wertka 19/31 mm, Kpyrnas wetka 4,5 mm, Kpyrnasi wetka 9 mm, TkaHb Ais YuCTKY,

LLTok

5. TexHnyeckue xapakTepucTmKu

WHcTpymeHT DX 351 BT DX 351 BTG

Macca 2,28 kr (5 dyHTOB) 2,36 kr (5.2 pyHTOB)
[ln1Ha MHCTpyMeHTa 403 mm (15.9") 431 mm (16.9")
[TatpoH 6.8/11 M kopu4HeBblii 6.8/11 M kopu4HeBblii

PeKomeHnyemaﬂ MaKcvMaslbHast YacToTa 3abmeaHms

KPEneéXHbIX 3IEMEHTOB: 700 yn/u 700 yo/u
Xon npuxuma 59 mm (2.3") 59 mm (2.3")
Cuna npuxuma 100 H 100 H

MpouasoauTenb 0CTaBnsieT 3a coboi NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHMS

6. Nepep Havanom paboThI

6.1 MpoBepka MHCTPyMEHTa
@ Y6eavTech, YTO B MHCTPYMEHT He YCTaHOBNEHA NATPOHHAs
nenTa. Ecnv natpoHHasi NeHTa HaxoamuTCs B UHCTPYMEHTE,
BbITAHUTE €€ PYKOil BBepxX 13 HcTpymenTa. Kl

@ [IpoBepbTe BCe PACMONOXEHHbIE CHAPYXU AeTann
MHCTPYMEHTA Ha Hannyne NoBPEXAEHNI, a BCE 31eMEHTb
ynpaenexus Ha b6e3ynpeyHoe GpyHKLMOHMpOBaHKe. Hukoraa
He paboTaiiTe C MHCTPYMEHTOM, eciu NOBPex/eHbl
€ro YacTu, UK €CNN OpraHbl ynpaeneHus He paboTaioT
Haanexatm obpasom. O6paTUTeCh B aBTOPU30BAHHYIO
cepBucHyio cnyxoy Hilti.

@ [lpoBepbTe NopLUEHb Ha U3HOC (CM. pasnen 8.4 Yxon u
00CnyXmBaHue).

7. dkcnnyaraumus UHCTPYMEHTA

-NPEAYNPEXAEHUE-

o [Ipn MOHTaxe Kycku maTepuana Moryt
pasneTaTbCs B PasHble CTOPOHBI, TAKKE MOTYT
BbIOPACHIBATLCA YACTM MATPOHHOI NIEHTHI.

@ OHM MOryT TPaBMMPOBATb TENO U r1a3a.

@ [lonb3yTech (orepartop v nLa, HaxoasLmMeCs
PAROM) 3aLUMTHBIMY OYKAMM 1 3ALLUTHOM
Kackoi.

-OCTOPOXXHO-

@ MoHTax pe3bB0BbIX LUMEK OCYLLECTRASETCS
32 CYET BOCT/IAMEHEHNs 3apsiia naTpoHa.

® CrVLLKOM CUSTbHBIIA LLIYM MOXET NPUBECTU K
MOBPEXAEHMSAM OPraHOB CilyXa.

@ [lonb3yiiTech (OnepaTop 1 nLa, HaxoasLLMecs
PSIAOM) 3ALUMTHBIMM HAYLLHUKaMK.

-MPEAYNPEXAEHME-

@ [Tpy NPVXIMAHUN MHCTPYMEHTA K 4acTy Tesia
(Hanpumep, pyke), OH MOXET BbiTb NpUBEIEH
B COCTOSIHWE FOTOBHOCTM K MCTIONb30BAHMIO.

@ [0TOBHOCTH K PabOTe 3aK/IioYaeT B ce0e BO3-
MOXHYIO ONaCHOCTb TPABMMPOBAHNS YacTelt
Tesia KPEMEXHbIM 3NEMEHTOM U/ MOPLLHEM
BCNE[CTBIE HEMPEAHAMEPEHHOTO BbICTPENA.

@ Hukoraa He NpuXuMaiTe MHCTPYMEHT K
yacTaM Tesa.

-MPEAYNPEXAEHME-

@ [py OTTArMBaHNM HANPaBNSIOLLEN LWINUNEK
PYKOIA Ha3a1 MHCTPYMEHT MPU OMPEENEeHHbIX

00CTOATENLCTBAX MOXET ObiTh npuBeJieH B
COCTOsiHWE rOTOBHOCTW K UCMONb30BAHUIO.
@ [0TOBHOCTb K paboTe 3ak/ioyaeT B cebe Bo3-
MOXHYIO OMacHOCTb TPABMUPOBAHMS YacTen
Tena erﬂé)KHbIM JNIEMEHTOM W NOPLUHEM
BC/IEACTBYE HENpeaHaMEPEHHOTO BbICTPeNa.

@ Hukoraa He 0TTArMBaliTE HAaNPaBNSIOLLYIO
LUMKAEK PYKOIi Hasap.

©
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7.1 UHCTPYKUMK NO KPEnneHmio
-YKASAHUE-
Bcerna cneayiTe aTM MHCTPYKLMSM.
[ing nony4exns noapo6Hoit nHbopMaLmn 06paruTech B MECT-
Hoe npeacTaBuTenbeTBo Hilti 3a "CrnpaBoyHUKOM MO TEXHONO-
TUN KpEnneHns'.

7.1.1 MoHTax pe3b060B0ii LuNUNbKN

1. Hame

TbTE TOUKY KPEMeHus.

2. MpocsepnuTe 0TBEPCTHE, NOKA CBEPNIO HE BLICBEPINT
CcBeTNoe KoMbLo B 6a3oBom Matepuane. EX

3. OuncTuTe OTBEPCTUE OT CTPYXKM, TPsI3u, BOAbI W APYTUX
xuakocreir. B

4. Pacnonoxute pe3bb0BytO LNWIbKY HENOCPEACTBEHHO B
MPOCBEPSIEHHOM OTBEPCTUN U MPUXMITE UHCTPYMEHT MOZ,
NPSIMbIM YrIOM K paboyeil NOBEPXHOCTY.

5. HaxmuTe Ha cnyckoBO# Kpiovok Ans cpabatbiBaHus
nHetpymenTa. @

-YKASAHME-

Hvikoraa He 3ataunBaiiTe CTyneH4aToe CBepsio. B npoTvBHOM

cnyyae 6e3ynpedHoe GyHKLMOHUPOBAHIE CUCTEMbI HE rapaH-

TMpyeTcs.

7.2 TexHuyeckue 3afaHHbIe 3HAYEHUs!

7.2.1 PekomeHAYyeMblIVi MOMEHT 3aTSKKM
Trec < 8 Hm (5.9 dyHTOB Ha dyT)
WHcTpymenT Hilti

MOMEHT 3aTSXKV LypynoBepta

SF121-A 11
SF 150-A 9
SF 180-A 8

7.2.2 Tomuwmna pnanua B
MuHManbHas TonwmHa dnaxua npy Kpenaexusx Bo GpiaHeL,
=12wmm (0.48in)

7.2.3 MonTtaxHoe paccrositue El
Mexny AByMS! WNKbKaMu
Mexay kpaeMm v pe3b0O0BOiA LLINUNLKOI

> 15mm (0.59 in)
> 6mm(0.24in)

7.3 PerynmpoBka MOLUHOCTH
HacTpoiite MOLLHOCTb MHCTPYMEHTA Tak, YT0BbI 06ecneymBa-
nacb NNOTHas nocaaka n Heobxoanmas rnyouHa nocaaku
pe3b00BOI LWNMAbKY. HaumHaiiTe paboty ¢ MUHUMAILHO CTY-
MEHN MOLLIHOCTH, 3aTeM MOBbILLAIATE MOLLHOCTb 3a61BaHMs M0
mepe HeobXOAMMOCTH.

7.4 Kpennenue peweTku
X-FCM-R Ta6nuua BbiOopa

06o3HayeHme [LnuHa Mm BbicoTa kpennesus Mm
(moitm) (mioitm)

X-FCM-R 25/30 23 Mm 25—32 Mm
(0.91") (0.98—1.26")

X-FCM-R 1'/s-1"/ 30 Mm 32-39 mm
(1.18") (1.26—1.54")

X-FCM-R 35/40 33 MM 35—42 mm
(1.30") (1.38—1.65")

X-FCM-R 45/50 43 Mm

(1.69")

45-52 Mm
(1.77-2.05")

7.5 3apapka MOHTaXHOro nucTonera

1. BcrasbTe pe3bboByio Lnuibky (peas0oii Biepen) criepeay
[10 yNIopa B MHCTPYMEHT, NOka OHa He ByaeT yaepXmBaTbecs
B Hém. B

2. BcTaBbTe MaTpoHHYIO NIEHTY Y3KIM KOHLIOM Briepe[, CHU3Y
B PYKOSITKY, 4TOObI JIEHTA MOSIHOCTbIO HAXOAWNACH B PYKOSIT-
ke. Ecnu Bbl XoTuTE UCMONb30BATh HA4aTyio NaTpPOHHYIO
JIEHTY, BLITIHUTE PYKOIA NAaTPOHHYIO NIEHTY BBEPX U3
MHCTPYMEHTA, NMOKa HEMCTIONb30BAHHBI MATPOH HE NOCTYNNT
B MaTPOHHUK.

7.6 Hactpoiika mowHoCTH

1. [ins onpenenenmns Haaiexallein MOLLHOCTM MHCTPYMEHTa
UCNONb3YIATE Lyn ANS PeryaMpoBKM MOLLHOCTM (OH
MpunaraeTcst K ynakoBke pe3bO0BbIX wnunek). BoinonHu-
Te Npo6Hoe 3ab1BaHue 151 NPOBEPKU NPaBWIIbHOM YyCTa-
HOBKM MOLLHOCTH.

2. Ecnv pe3b60Bas Lununbka 3a61BAETCS HENpaBubHO, Nog-
TOHUTE MOLLHOCTb MHCTPYMEHTA C NOMOLLbIO PerynsTopa.

7.7 MoHTax pe3b00BOi LINUIbKK

1. Pacnonoxute pe3b00BYIO LNWUIbKY HENOCPEACTBEHHO B
MPOCBEPIEHHOM OTBEPCTUM W MPUXMUTE MHCTPYMEHT NOA,
npsAMbIM yrioM K padoyeit nosepxHocTy. H

2. 3abeiiTe WNUbKY, HXaB CryCKOBOM KPHOYOK.
-NPEAYNPEXAEHUE-
He nbiTaiiTech f06UTb pe3bOOBYIO LWNKILKY B OTBEPCTUE
BTOPbIM BbICTPE/IOM.
He MoHTUpYiiTE Pe3b0OOBbIE LWINMNbKK B MOBPEXAEHHbIE
WM YXE UCT0Nb30BABLLIECS OTBEPCTHS.

7.8 Pa3pska MOHTaXHOr0 nucToneTa

1. Y6eautech, 4T0 B MIHCTPYMEHT HE YCTAHOBJIEHA NaTpoH-
Hast NieHTa. ECv naTpoHHast fIeHTa HaxomMTCSt B MHCTPYMEHTE,
BbITAHUTE €€ PYKOI BBEPX 13 MHCTPYMeHTa. [H
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8. ¥Yxop 32 MHCTPYMEHTOM M TEXHU4YECKoe 00cnyXuBaHue

Mpu perynsipHoM UCMONb30BAHNN MHCTPYMEHTA Y HEro
3arpASHAIOTCA 1 U3HALUMBAIOTCS GYHKLIMOHAbHBIE AETaNM.
M03TOMY HENPEMEHHBIM YCNIOBUEM €70 HafEXHOI 1 6e3-
onacHoii paboTbl SBNSIETCS PerynspHoe NpoBefeHne
VHCMEKLMOHHBIX 1 npodmnakTuyeckux pabot. Mol peko-
MEHAYEM BbINOAHATL 04NCTKY MHCTPYMEHTA 1 NPOBEPKY
MOPLLHS M aMOPTM3ATOPA HE PexXe 0HOr0 pasa B Hefeno
NPV MHTEHCUBHOI 3KCTINyaTaLim, HO He NO3AHee, YeM nocne
2000 BbicTpenos!

8.1 Yxop 32 MHCTPYMEHTOM

Mpon3soanTe YACTKY MHCTPYMEHTA:
@ [Nocne 2000 BuicTpenoB
@ [1py oceyke natpoHa
@ [Npy BO3HWKHOBEHMM KONeGaHMiA MOLLHOCTY
@ [1pu cHxeHun komdopTa npu pabote

BHewHn Kopnyc WHCTPYMEHTa M3roTOBAEH U3
YOapOMpOYHOI NacTMacchl. PykosiTka BKOYaeT Cexumio
13 CYHTETUYECKOrO Kay4yka.

BeHTUNALMOHHBIE OTBEPCTHS BCErAa AOMKHbI ObTh
€BOBGOHLIMM M 0CTaBaTLCS YCTBIMK. He ponyckaiite
MPOHVKHOBEHS MOCTOPOHHMX MPELMETOB BO BHYTPEHHIOI
4aCTb MHCTPYMEHTA. [INs perynsipHoi O4MCTKY BHELLIHEN
MOBEPXHOCTV UHCTPYMEHTA MCTONB3YIATE CRerka BakHYIO
TKaHb. He ncnonb3yite Ans 04UCTKU CNPEN Uan
MapoCTPYNHbIE CUCTEMBI.

8.2 Texnuyeckoe obcnyxmBaHme

PerynsipHo npoBepsiiATe y3bl MHCTPYMEHTA HA HaNN4ue
NOBPEXZAEHNHA, a TAKXe MCNPABHOCTb BCEX OPraHoB ynpas-
nexus. Hukorpa He paboTaiite ¢ NHCTPYMEHTOM, ecnu
MOBPEX/AEHbI €70 YaCTW, MW €CW OPraHbl YIPaBNeHUs He
pabotatoT Hapnexaum obpasom. ObpaTuTech B aBTOpU-
30BaHHYI0 CepBuCHyio cnyxoy Hilti.

-OCTOPOXXHO- npw uucTke:

@ Hyi B KoM CTyuae He MCTonb3yiATE MK YXOZE 32 MHCTPYMEHTOM
KOHCUCTEHTHYIO cMa3ky. OHa MOXET NpuBecTu K cOosiM B
paboTe UHCTPYMeHTa. Mcnonb3ayiTe TOMbKO a3p030sbHYI0
cmasky Hilti.

@ [ps3b B MHCTPyMeHTax DX MOXET coaepxatb BpeaHbie s
3/10p0Bbs1 CyOCTaHLNM:

— He BapixaiiTe Mbiib/rpsib.

— He ponyckaiiTe nonamaHys Mbuiv/psiav Ha NPOZYKTBI MATAHNS.

— MoiiTe pyKu Nocne YKUCTKY MHCTPYMEHTA.

-OCTOPOXHO-

@ [Mpy paboTe MHCTPYMEHT MOXET HarpeTb-
cs.

@ Bbl MoxeTe 06xeub pyku.

@ He pa3bupaitte UHCTPYMEHT, koraa oH
CUNbHO HarpeT. [lainTe MHCTPYMEHTY
OCTbITb.
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8.3 Pa3bopka MHCTpyMeHTa

1. Y6emuTeCh, YTO B MHCTPYMEHT He YCTAHOB/IEHA NaTPOHHas
NeHTa. ECnv naTpoHHas IEHTa HaxoaMTCsl B UIHCTPYMEHTE,
BbITHUTE €€ PYKOIA CBEPXY M3 MHCTPYMEHTA.

2. OTBMHTMTE HaNPaBASIOLLYHO LUMKWNEK.

3. MoBepHuTe YepHbIii KOPNYC Ha Lienbii 06opoT (360°) npotue
4acoBOi CTPENKM. ITO OCBOBOXMAET YNOP MOPLLHSI.

4. BblHbTe MOPLLEHb M3 MHCTPYMEHTA.

-YKASAHME-

Ecnn nopweHb Npo4Ho 3acen B HanpasAasiowein, Bam

HE0BX0AMMO CHSITb HaNpPaBNSIOLLYHO MOPLUHS LIENIMKOM.

5. T10IHOCTbIO OTBMHTUTE YEPHbIA KOPMYC MPOTUB YaCOBOW
cTpenku. Fi

6. HapasuTe NafioHbI0 HANPABASIOLLYIO MOPLUHS B HANpaB-
JIEHUM MHCTPYMEHTA.

7. CHumuTe Bech y3en.

8. CHUMUTE YepHblii KOPMYC C HANPABNSIOLLEH NOPLUHS. P7

9. BbITAHMTE NOPLUEHb 13 HANPaBASIOLLEN MOPLLHS.

8.4 Mpoeepka NOPLIHA Ha U3HOC
MopLueHb He06X0AMMO 3aMEHUTb, ECIN
— OH C/MLLKOM CUJIbHO M3HOLLEH
— OH CnoMaH
— OH MOrHyT (NPOBEPUTL, NPOKATVIB Er0 M0 POBHOM MOBEPXHOCTH).

-NPEQYNPEXAEHUE-

Ecnu pabouasi 4acTb NOPLLUHS M3HOLLEHA UM NOBPEX/EHA,
HWUKOrAa He NblTanTech 3awwnmdoBaTb ee Ans fanbHENLLEero
1CNONb30BaHNS MOPLLHS. ITO HEraTMBHO CKA3bIBAETCS HA
KayecTBe KPEMIeHNs 1 MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HBIM
MOBPEXAEHNSIM UHCTPYMEHTA.

8.5 Yucrtka nopiuHs
1. [in YNCTKM NOPLLHS MCTIONb3YiATe MAOCKyIO LWeTKy. EX]
2. Cnera onpbickaiiTe nopLueHb cripeem Hilti.

8.6 Yuctka Hanpaensiowei wnunex
1. [Ins Y1CTKN HANPaBNSIOLLIEN LUMWNEK MCTIONb3YiATE ManeHb-
KYtO KPYFAIYIO LLETKY.
2. Cnerka onpbickaiite HanpasnsioLLyio cnpeem Hilti.

8.7 YucTka kaHana naTpoHHO nenTbl P
1. [Ins 041CTKM NPaBOro 1 IEBOrO KaHANOB MAaTPOHHON NEHTbI
1CMONb3YIATE NpUAaraemblii LUTOK.

8.8 Yucrtka HanpaensioLiei NopLIHS
1. [Inst YNCTKW HaNPaBNAIOLLIEN NOPLLHS MCTONb3YIATE BHYTPN
KpYIAyIO LUETKY, & CHapyXv Nnockyto Lwetky. P
2. 04ncTUTE NATPOHHUK M OTBEPCTUE AN PErYNNPOBKU
MOLLHOCTM Ha TOPLIE HaNpaBnsioLLeil nopLuHs. P
3. Cnerka onpbickaiiTe HanpPaBASIOLLYIO MOPLUHS BHYTPU U
CHapyxw cnpeem Hilti.

8.9 Yucrtka kopnyca UsHyTpu
1. [Insi 04MCTKM KOPNyCa M3HYTPW UCMONb3YITE NAOCKYIO
LETKY.
2. Cnerka onpbickaiite kopnyc cnpeem Hilti.



8.10 COopka MHCTPYyMEHTa

1.
2.

YCTaHOBUTE YepHBIi KOPMYC Ha HAMPABASHOLLYIO MOPLLHS.

[NoTHUTE YepHBIi KOpNYC, NPE0A0EBasd CUTy MPYXMHBI,
BBEPX 1 KPENKO yaepXuBsaiite ero pykoi. &

. YcTaHoBUTE BECh y3en Tak, 4T0ObI METKM Ha Hanpaengo-

(11e# NOPLLIHA COBMAZaNA C METKaM1 Ha METaNIYeckom
Kopryce.

. BTonkHuTe ynopsl, Korzia Hanpaensiowas NopiuHs byaeT

BCTaB/IEHA HACTOILKO, YTOGbI YNIOPLI BXOAWIIN B OTBEPCTUE
cOOKY Ha HANPaBNAIOLLEN.

. OTI'IyCTVITe l{G[)Hbll?l KOpnyC 1 3aBUHTUTE €ro Ha OAUH —

nBa obopota.

. BcraBbTe NOpLLEHb 10 Ynopa. I'IopmeHb MOXHO BCTaBJIATb

B Ni060I MOMEHT neper NocneaHUM NoHbIM 060POTOM.
3aTem MOSHOCTbI0 HABUHTITE YEPHbII KOPMYC, MOKa OH He
3alLENKHETCS.

. I'Ipquo NPUXMUTE HANPABNIAIOLLYIO LLUMNUIEK K HAaNPaBNsio-

LLeV4 NOPLLHS 1 3aTeM HABUHTUTE €€, NOKA OHA He 3aLLeN-
kHetcs. B4

8.11 MpoBepka MHCTPYMEHTa nocie padoT no

YXOAY 1 TEXHNYECKOMY 0GCNYXUBAHMNIO

Mocne yxoaa 3a MHCTPYMEHTOM 1 €70 TEXHWUYECKOro 00Cny-
XUBaHUA yﬁeJJ.VITer, YTO BCE 3aLLUUTHbIE I'IpVICI'IOCOﬁJ'IEHVIFI
YCTAHOBNEHbI W MCNPABHO (YHKLIMOHUPYIOT.

-OCTOPOXHO-

Mcnonb30BaHme Apyrix CMa3ouHbIX CPEACTB, OT/MYHBIX OT
cnpes Hilti, MOXeT NpuBECTY K NOBPEXAEHUIO PE3NHOBbIX
[Jetaneit, 0COBEHHO CTOMOPHOrO KOMbLA.
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9. Mouck u ycTtpaHeHne HemcnpaBHOCTEW

| HeucnpaBHocTb

| | BoaMoxHas npuumHa

| | Cnocob ycTpaHeHus

He npoucxoaut nogaya naTpoHHOM
JIEHTbI

m[ToBPEXAEHNE NATPOHHOI NIEHT
m[1pobka 13 0TpaboTaaHbIx ra3oB

m /IHCTPYMEHT NoBpexaeH

m OuvcTuTe HanNpaBASIoLLYIO NS
NIEHTbI C NaTPOHaMK (CM. 24)

Ecnv npobnema He ycTpaHsieTcs:
m 06paTUTECH B CEPBUCHBII LEHTP
Hilti

nanOHHaﬂ JIeHTa He BbIHUMaeTCa

m /IHCTpYMEHT neperpencs u3-3a
BbICOKOI 4aCTOTbl BbICTPESIOB

m /IHCTpYMEHT noBpexaeH

-NPEAYNPEXAEHUE-

He nbiTaiitech Cunoii yaanuTs naTpoH
13 MarasvHHOI NEHTbI MK
VHCTPYMEHTA.

m []aTb MIHCTPYMEHTY OXNIaANTLCA,
3aTeM OCTOPOXHO BbIHYTb
MaTPOHHYIO JIEHTY M3 UHCTPYMEHTA
(Ecnu npobnema octaetcs::
00paTuTLCS B CEPBUCHBIIA LIEHTP
Hilti)

m006paTUTLCS B CEPBUCHBIN LIEHTP
Hilti

MaTpoH He BocnnameHsieTcs

EE

m[110xoit naTpoH
m VIHCTPYMEHT 3arps3HeH

-NPEAYNPEXAEHUE-

He nbiTaiATech Cyoii yaanuTb NaTpoH
13 Mara3vHHO IEHTBI WK
VHCTPYMEHTA.

m [IpOTAHMTE NATPOHHYIO NEHTY Ha
OVH NaTPOH Briepen,

m Ecnv npobnema Bo3HuKaeT
MOCTOSIHHO, MOYUCTITE MHCTPYMEHT
(ecnu npobnema ocTaeTcs:
00paTuTECh B CEPBUCHBIiA LIEHTP
Hilti)

nanOH Hagq JIeHTa NnaBUTCA

DL

m [1py MOHTaXe MHCTPYMEHT CAMLLIKOM
LONTO NPUXMMAEeTCs

m C/MLWKOM BbICOKast 4acToTa
BbICTPENOB

m Cokpartute Bpems npuxmMa nepeg,
BbICTPENIOM

mYfjanure naTpoH

m Pazbepute MHCTPYMEHT 1 BbICT-
POro OXNIAXAEHUS 1 BO U3bexaHue
BO3MOXHbIX MOBPEXAEHWIA
(ECnm MHCTPYMEHT He pa3bupaetcs:
00paTuTECh B CEPBUCHBIi LIEHTP
Hilti)

MaTpoH BbiNnagaeT U3 NaTpoOHHOM
JIEHTbI

1

m C/IMLLKOM BbICOKast YacToTa
BbICTPENOB

-NPEQYNPEXOEHUE-

He nbiTaiiTech Cunoii yoanuTtb naTpoH
13 MarasuHHOMN NEHTbI UK
VHCTPYMEHTA.

m HemeqneHHo npekpartute paboty

m YanmTe naTpoHHYIO NEHTY

m [laiiTe MHCTPYMEHTY OX/TaanTbCs

m QuMCTUTE MHCTPYMEHT W yaanuTe
BbINABLLMIA NATPOH
(ECnm MHCTPYMEHT He pa3bupaetcs:
06paTnTeCh B CEPBUCHBIN LIEHTP
Hilti)
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HeucnpaBHocTb

| | BoaMoxHas npuumHa

| | Cnocob ycTpaHeHus

Moteps komdopTa npu pabote:

m YBennumeaetca HeoGxogumoe
[aBNeHue Npuxuma

= YBENMYMBaEeTCS CONPOTUBIIEHUE
CMyCKOBOrO Kplouka

m 3aTpyaHeHa perynmposka
MOLLHOCTU

m [aTpoHHas neHTa BbIHUMaeTCs ¢
TpyAOM

m [pobka 13 oTpaboTaaHbIX ra3oB

m[104MCTUTE UHCTPYMEHT

m Y6eanTech, 4To MCNOMb3yoTCSs
npaBwrbHble NaTpoHsl (cM. 1.2) B
VCPaBHOM COCTOSIHUM.

PasnuuHble rnyouHbl 3a0MBaHus
LUNUIEK UNU PA3NUYHBIA NPUXUM
YNNOTHSIOWWEN Waiibbl

m CviukoM mManeHbkas rybuHa
CBEp/eHUs
m C/loMaH unm noBpeXaeH NopLueHb

m [loBpexaeHa HanpaensoLLas
Linmnexk

m [1oBPEXAEH 3aLLUMTHBINA KOANAYOK
m HenpasunbHoe BocnnameHeHme

m HeBepHas ycTaHOBKa MOLLHOCTU

B VIHCTPYMEHT 3arps3HeH

m CnepyTe 3a NpaBusbHON FybuHoM
cBeplieHns => suaumoe konbLio EX
m 3amMeHuTe NopLUeHb

m 3aMeHuTe HanPaBNSIOLLLYIO LWNKEK

m 3aMeHuTe 3aLMTHBIA KOANAaYoK

m 3aMeHuTe MaTPOHHYIO NEHTY (Npu
HeobX0AMMOCTY BO3bMUTE HOBYIO
CyXyt0 ynakoBky) OuncTuTe KaHan
NaTPOHHON NEHTHI AN NATPOHHUK

m[1poBEpbTE YCTAHOBKY C NOMOLLBIO
Luyna Ansi perynmpoBky MOLLHOCTM

m[1o4ncTUTE MHCTPYMEHT

Mospexaex
JIaKOKPACOYHbIV
cnoic
obparHoii
CTOPOHbI
6a3oBoro
Matepuana

m JNIEMEHT MOHTUPYETCS CAIMLLKOM
rny6oko
m 3arps3HeHo 0TBEPCTIE

m C/MLIKOM TOHKasi CTaslbHas namTa
(< 8 mm)

m CwkoM ManeHbkas rnybuHa
CBEpNIEHNs!

B YMEHbLUNTE MOLLHOCTb
(perynupoBka MOLLHOCTH)

m [epes 3a61BaHMEM LUNABKY YaaNM-
Te 13 OTBEPCTHS XUAKOCTH, CTPYXKY
WM NPOYME 3arPsIBHEHMS.

m OCyLLECTBAANTE MOHTAX TOMBKO B
CTabHbIX MANTaX TONLUMHON > 8 MM

m Cnepvte 3a NpaBubHOI FyOUHOI
cBepreHus => suumoe KosibLio EX

He pocturaetca HeoGXxoanMblii
MOMEHT 3aTSHKKu, pe3b0oBas Lnm-
JIbKa He fiepXuTcs B Matepuane
OCHOBbI

m 3arpsi3HeHo 0TBEPCTUE

m CwkoM ManeHbkas rnybuHa
CBEprieHns

m[10BpEXAEHHOE NN YXe
1CMONb30BABLLIEECS OTBEPCTUE

m Vcnons3yeTcs HenoaxogsLuee Ceepio

m CAMLLKOM BBICOKMIA KpYTSLLMIA
MOMEHT

m YianuTe 3 0TBEpPCTUS XUAKOCTb,
CTPYXKY M MPOuMe 3arpsisHEHNs!

m Cnepvite 3a NpaBubHOI FyOUHOI
cBepreHns => suumoe KosibLio EX

m[IpocBepnuTe HOBOE OTBEPCTME

m Vicrnonb3yiite NOAXOLSLLEE CBEPO
m Paboraiite C NoAXOASLMM KPYTSLLMM
MOMEHTOM (CM. 1. 7.2.1)
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HeucnpaBHocTtb

| | BoaMoxHas npuumHa

| | Cnocob ycTpaHeHus

MoepexaeHa pe3bba WNUbLKKN

| I'Iospew:leua HanpasnaoLwas
Lnunek

m 3ameHuTe HanNPaBNAoLLYIO LLnueK

LLinunbka He pepxuTcs B 6a3oBoM
marepuane

m CvLIKOM TOHKas CTasnbHas nauta
(< 8mm)

m[1oBpexaeHHoe 1nm yxe
1CMO/Nb30BABLLEECH OTBEPCTUE

m CMLLIKOM HW3Kasi MOLLHOCTb

m CviukoM ManeHbkas rny6uHa
CBEp/IEHNs

= /cronb3yeTcs HeroaxoasLLEe CBepIo

m Hannuve rpsisn/CTpyXxKku B 0TBEPCTUN

m OCYLUECTBIATE MOHTAX TOJLKO B
CTa/IbHbIX MAKUTAX TOMLLMHON > 8 MM
m [pocBep/uTe HOBOE OTBEPCTIE

m YBeNMybTE MOLLHOCTb

m Cnepvite 3a npaBubHON FyBUHOI
cBepreHus => puaumoe konbLio EX

m Vicrnonb3yiite NOAXOAsLLEe CBEPO

m [epes 3a61BaHMEM LUINWABKY YaaNM-
Te 13 OTBEPCTMS XUAKOCTH, CTPYXKY
WIW NPOYME 3arPSIBHEHS.

MopiueHb 3aepaet B
HanpasnsioLei

m[10BpEXEH NOPLLEHD

| SarpﬂsﬂeHMe NpoAayKTamun cropaHus

m YJanmTe NaTpoHHYIO NEHTY

m HanpaensioLas nopiuHs

m [poBepbTe NOpLLEHD, NPK
HeobX0AMMOCTI 3aMEHUTE ero

m[louncTuTe MHCTPYMEHT

WHcTpymeHT He cpabGatbiBaeT

m VIHCTPYMEHT BblN HEAOCTATOYHO
XOPOLLO npuxar

m HenpasunbHO YCTaHOBNEH MOPLLEHD

= VIHCTPYMEHT HencnpaseH

m [1onHOCTHI0 MPUXMUTE UHCTPYMEHT

m [paBuIbHO YCTaHOBMTE MOpLLIEHb
m 06paTuTECh B CEPBUCHBII LIEHTP
Hilti
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BONbLWMHCTBO MaTEPKUanos, U3 KOTOPLIX U3rOTOBAEHbI
MHCTPYMeHTBI Hilti, MoXeT 6biTb yTUAM3MpoBaHo. Mepes
yTUnn3aumeit Matepuans cneayet AONXHLIM 06pa3om

noaroToBuTb. Bo MHOMAX CTpaax komnaxus Hilli yxe akmiounna
COrMaLLeHIst O BO3BPALLEHUM CTAPbIX 3NEKTPONHCTPYMEHTOB

L0191 VX yTUIM3aLmn. JIononHUTenbHYI0 MHGOPMALMIO N0 3TOMY
BOMPOCY MOXHO MOJTy4WTb B OTAENE N0 0OCTYXMBAHVIO KIIMEHTOB
WA y NPeACTaBuTeNs no Npofaxam komnadum Hilti.

Ecnn Bbl X0TUTE BEPHYTb MHCTPYMEHT /15 €r0 YTUAM3aLmu,
BLINONHUTE CrieaytoLme aencTans. Pasbepute MHCTPYMEHT
HaCTONbKO, HACKOJIbKO 3TO BO3MOXHO 6e3 NpUMeHeHus
CreLuanbHbIX MHCTPYMEHTOB.

11. FapaHTus npoussoaurens

Komnanus Hilti rapaHTupyeT 0TCyTCTBME B NOCTABASIEMOM
VHCTPYMEHTE NPOMU3BOACTBEHHLIX AeDEKTOB (AedekToB
matepuanos 1 coopku). HacTosias rapaHTus IeicTBuUTe-
NbHA TONBKO B Cyyae COONMIOAEHMS CefyIoLLmMX YCNOBUIA:
akcnnyataums, 06CnyXuBaHne 1 YUCTKa MHCTPYMEHTa
MPOBOASATCS B COOTBETCTBMM C YKa3aHNSIMM HACcTOALLEr0
PYKOBOACTBA N0 3KCM/yaTaLMu; COXpaHeHa TexH1yeckas
LIeNOCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. NPy paboTe ¢ HAM UCno-
Nb30BA/IMCb TONBKO OPUTMHATBHBIE PACXOAHbIE MaTEpUasbl,
NPUHAANEXHOCTW 1 3anacHble aetanu nponssoncTea Hilti
1M NoA0GHbIE TAKOrO Xe KayecTsa.

HacrosiLias rapaHTis npeaycmaTpuaeT 6ecriatHblin PEMOHT
unu GecnnatHylo 3amMeHy aedeKTHbIX feTaneii B TeyeHne
BCEro Cpoka cnyx0bl MHCTPyMeHTa. [leiicTBIe HacTOsILLEi
rapaHTUM He pacnpoCTPaHaeTCs Ha aeTanu, Tpebytowme
PEMOHTA WM 3aMeHbl BCIEACTBYE WX ECTECTBEHHOTO M3HOCA.

Bce ocTanbHble NPETEH3UM HE PaCCMaTPUBAIOTCS, 3a
MCKITIOYEHMEM TeX CITy4aeB, Koraa 3Toro TpedyeT MecT-

HOe 3aKoHoAaTenbCTBO. B yactHocTn, komnanus Hil-
ti He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 32 NPSIMONA UMM KOCBEH-
HbIiA ywep0, yObITKM UK 3aTpaThl, BO3HUKLLKE BCNEA-
CTBME NPUMEHEHUS U HeBO3MOXHOCTN NPUMEHEHUs!
[AHHOr0 UHCTPYMEHTA B TEX WM UHbIX Liensx. Henbas
MCNoNb30BaTb UHCTPYMEHT AN BbiNOJIHEHUS He
YNOMSIHYTbIX paboT.

[pn obHapyxeHun aedekta MHCTPYMEHT W/unu iedeKTHbIE
JEeTann cneayet HEMEeAIEHHO OTNPABUTb 19 PEMOHTA UNK
3aMeHbl B bnnxaiilee npenctaButenscTso Hilti.

HacTosiias rapaHTus BKtoyaeT B cebsi BCe rapaHTUiHbIE
obs3atenbcTBa komnaxum Hilti n 3ameHsieT Bce npoune
0053aTe/1bCTBA U MUCbMEHHbIE MW YCTHBIE COTMTALLEHNS,
KacaroLLmMecs rapaHTum.

12. Jleknapauus coorsetctBusi Hopmam EC (opuruHan)

ABTOMATNYECKNIA
VHVBEPCabHbIN NMUCTONET

DX 351 BT/BTG
2003

Komnanms Hilti co Bceil OTBETCTBEHHOCTbIO 3aSIBIISIET, YTO [aH-

Hasl NIPOZYKLYSt COOTBETCTBYET CIEIOLLYAM IMPEKTUBAM U HOP-
mam: 2006/ 42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

A R v

HanmeHoBaHue:

Twn uHCTpyMeHTa:

l'on BbiMycka:

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

TexXHU4ecKan AOKYMEHTaLHA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13. NoarBepxpeHue nposepku CIP

W3penue Hilti DX351 BT n DX351 BTG gonyweHo no Tuny | O HegonycTMMbIX HEAOCTATKAX, BbIIBAEHHBIX MPU UCMONb-
KOHCTPYKLWW 1 NPOLLINO CUCTEMHY!O NMPOBEPKY. Ha 0CHOBaHWW | 30BaHWUM, HAZIEXMT COOBLLMTL OTBETCTBEHHOMY PYKOBOAW-
3TOr0 MHCTPYMEHT CHabXeH 3HaykoM onycka PTB keazpa- | Temio BbigaioLei fonyck opraHusaumm (PTB), a Takoke B opuc
THO GOPMbI C BHECEHHBIM HOMepoM aonycka S 807. Tem | MMocTosHHOM MexnyHaponHoii Komuceum (C.1.P.).

CambIM KomriaHust Hilli rapaHTVpyeT CoOTBETCTBYE C JOMYLLIEHHbIM

TUNOM KOHCTPYKLIMW.

14. be3onacHOCTb U 3aLuMTa 340POBbS NONIb30BATENS

WHdopmauus 06 ypoBHe wiyma

Mopox0BOiA MOHTaXHbI MUHCTPYMEHT

Tvn: DX 351 BT /DX 351 BTG

Mogen: KpacHsblii

Kann6p: 6.8/11 KOpU4HEBbIiA

CTyneHb 3Heprv MOHTaxXa: 3

06macTb NPUMEHEHMS: Kpennenue X-BT M10-24-6 Ha cTanbHoii nnuTe,

TONLL,. 8 MM, C NPEeBApUTENbHOI 3aCBEPNIOBKOM

3anBneHHble 3HaYeHUsA n3MepeHuin koadhpULMeHTOB Wyma cornacHo aupektuse 2006/42/EG pgna MalMHHOTO
o6opyaoBaHus B kom6uHaumu ¢ E DIN EN 15895

YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTY: Lwa 15’ 109 ob (A)
YpoBeHb 3BYKOBOrO fJaBneHns Ha paboyem MecTe: Lpa, 15" 10506 (A)
[1KOBbIV YPOBEHb 3BYKOBOIO AABMNEHMS: Loc.pea’ 13646 (C)

YcnoBus pa3meLyeHns U aKkcnnyataumu:

cornacHo E DIN EN 15895-1 pasmelLLieHue v akcnyataLmst CTPOUTENBHO- MOHTaXKHOTO n1cToreTa B 6e33X0BOM Nome-
LeHWn ans uenbitanuin corpmbl Muller-BBM GmbH. Ycnosus BHelwHe cpeabl B NOMELLEHUM Ans UCTIbITaHMIA COOT-
BetcTByloT TpeboBaHuam DIN EN ISO 3745.

MeTop ucnbiTaHus:

cormacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 meTop orvbatoLuert noBEPXHOCTH Ha OTKPLITOM Mio-
LLaAKe Ha OTpaxatoLLeM OCHOBaHMM.

MPYMEYAHWE: n3mepeHHble 3Ha4eHns 3SMUCCIN LiyMa U COOTBETCTBYHOLLAA NOrPELLHOCTb M3MEPEHNs NPeacTaB-
nsoT cob0 BEPXHWIN NPeAen AnanasoHa Ox1gaeMblX KO3(ULMEHTOB LyMa.

V13MeHeHve yCnoBuiA 3KCyaTaLyi MOXET BbI3BaTb OTKNOHEHWS AaHHbBIX 3HAYEHMI SMUCCUM LyMa.

'+206 (A)

2+206(A)

*+20b(C)

BubOpaums

CornacHo 2006/42/EC obLuee 3HaueHve BUOPALMM He NPEBBILLAET 2,5 M/C2.

[lononHUTeNbHYI0 MHPOPMALIMIO OTHOCUTESBHO BE30MACHOCTM 1 3aLLMThI 30POBLA NONL30BATENS CM. HA HUPMEHHOM CaitTe:
www.hilti.com/hse






EAL

arganany 6omblHLLIA HycKayrblKka KOCbIMLLA

MMnopTTayblll XXeHe eHAipYLWiHiH eKineTTi yhbiMbI:

(RU) Pecen ®epepaumscol

"Xuntn OuctpubsiowH NTA" AK, 141402, Mackey ob61bIChl,
XUMKM K., JleHnHrpagckas keul., fum. 25

(BY) Benapycb Pecnybnukacei:
222750, MuHck ob1nbichl, [A3epXUHCkM ayaaHsl, P-1, 18-wwi Km,
2 (Cnoboaka aybInblHbIH XaHblHAA), 1-34 6enimi

(KZ) KasakctaH Pecnybnukachi:
KasakcTtaH Pecnybnukacsl, uHgekc 050011, Anmartsbl K.,
Myrayes keww., 4-yn

(KG) Kblipfbi3 Pecnybnukacsl
"“T AND T" XKWWK, 720021, Kpipfbi3cTaH, bilkek K., Mbpanmos KeLu.,
29 A yni

(AM) ApmeHus Pecnybnukaceol
3Any-KoH XKLWK, Apmenna Pecnybnukackl, EpeBaH k., babasiH kewu.,
10/1 yni

©HaipinreH eni: xxababikTarbl 6enriney TakranwacbiH KapaHbl3
©HAipinreH KyHi: xababikTarbl 6enriney TakranwacbiH KapaHpl3

TwicTi cepTnmkaTTbl MblHa MeKeHxan borbiHWwa TabyrFa 6onaabl:
www.hilti.ru

Cakray, TacbiMangay »xaHe nanganany LiapTTapblHa nanganaHy
BonblHWa HyckaynbikTa 6enrineHreHHeH 6acka apHavbl Tanantap
KoMbINManabl.

OHIMHIH KbI3MeT eTy Mmep3imi 10 Xblin.


http://www.hilti.ru/

MAAOANAHY BOMbIHLLA TYNHYCKA HYCKAYTbIK

DX 351 BT/BTG kypacTtbipy nuctoneti

MaipanaHyabl 6acTay angbiHaa MiHAETTI TypAe
naipanaHy 6oMbIHLWA HYCKAYTbIKTbI OKbIHBI3.

OpKaLaH ocbl naAanaHy 60ibIHLA HYCKay-
NbIKTbI aCNanTbIH XaHbIHAA CaKTaHbI3.

OpKaLuaH ocbl nanAanaHy 6oMbIHLIA HYCKay-
NbIKTbl acnanTbiH XXaHbIHAA CaKTaHbI3.

Herisri 6enikrepaix 6enrinepi [l
@ LUnunbkanapabik GaFbiTTaybILLbl
@ Vpex oiimachl 6ap Tenke

@ MicnexTi kaiiTapy cepinneci

@ MatpoHaapsl Gap TacnaHbl MTepin WhlFaprbiLL
@ Kenpery Teciktepi

O KyatTbl peTTey uHauKaTopsl

@ Kyar petreriwi

© Kopnyc (kapa TycTi)

@ MucToneTTiH TapTnack

@ TyTKbIW XabblHbI

@ NarpoHabl 6epy

@ TyTKbI

Acnan kypampaactaps! H

@® WnunbkanapabliH GafbiTTaybilbI*

@ MNicnek Texeyiwi

@® Nicnex*

@ NicnexTix KaitTapy cepinneci

@ NMicnek GarbiTTaybILLbI

@® Kopnyc (kapa Tycri)

@® MicnekTiH oH WwekTeriLui

€D MicnekTiH con wekTeriLwi

* Byn kypamaactapzbl naganaxyLlbl/oneparop aybICTbl-
pa anagbl.

1. Kayinciagik TexHukacbl 00MbIHWA HYcKaynap

1.1 Herizri kayinciaik wapanapsbl
Ockbl ManganaHy BobIHLWA HyCcKaynbIKTbIK THiCTi 6enim-
[AepiHae kepceTinreH kayincisaik LWapanapblHa KocbIMLLA
Keneci cakTblk LapanapblH YHEMi XaHe kaTaH caktay
Kepex.

1.2 Tek kaHa Hilti TapanbiHaH eHgjpinreH
KapTpumKAepAi Hemece 6anamans! canagarb!
KapTpumkaepai KonaaHbIHbI3

Hilti kypan-caitMaHgapbiHAa TOMEH canarbl KapTpuaxaepai
KonaaHaTbiH 60ncaHbI3, OHbIH, ilLiHAe XaHbaw kanFaH ok-aapi
KUHarbIN Kanbin, KeViH Xapbinbin, naiganaHyLubinapra Heme-
Ce XaKblH apaparbl agamaapra ayblp xapakar KemnTipyi MyMKiH.
EH a3 gereHpne, kapTpumxaepae:

a) EO EN 16264 craHpapTbiHa CalKec ChIHaKTaH CaTTi Typae
©TKeHAiri Typanbl XeTKi3ywWiHiH TaH6anamack! 6onybl
Kepek

Hyckaynbik:

@ Bapnbik Hilti kapanbik icTikTepai kary kapTpumxaepi EN
16264 GoiibHLLA TEKCEPINTeH.

@ EN 16264 HopmacbiHga benrinenren Tekcepynepae Cep-
TudvKaTTay yiibiMaapbl OpbIHAANTLIH KapTpumxaep 6eH
acnanTtap apHaiibl KoMBUHaLUsNapAbIH Xynenik Tekcepy-
nepi cunatTanfaH.

Acnan ataybl, cepTudmkaTTay yibIMbIHbIH aTbl MEH XYie-
niK Tekcepy HeMipi kKapTpUK opamackiHaa backinFaH.

Hemece

b) CE epexenepiHe calikecTik TaH6anapb! 6ap [2013 xbin
wingeciHeH 6actan EO-aa minpeTTi]

KanTamaHbIH ynriciH keneci 6eTTeH kapaHbl3:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Makcatbl 60iibIHIWIA KonAaHy
Hilti DX 351 BT xoHe DX 351 BTG acnantapbl X-BT upek
oiManbl WnunbkanapsiH 6onaTka kypacTbipyra apHanFaH
KypacTblpy nuctoneTTepi 6onbin Tabbinagbl.

1.4 [lypbic emec KonaaHy

@ Kypangbl Tek xakcbl xengeTinetiH 6enmveae nanga-

@ AcnanTbl Moaudukauusnayra donmangpl.

@ OcblHaal xafgannapaa kongasyra KyanikreHaipinreH
6onmaca, acnanTbl XapbinbIC kayni 6ap Hemece oHail
TyTaHaTbIH OpTanapaa nanganaHtaxbi3.

@ Xapakar any kayniH 6ongsipmay yLiH Tek Hilti komn-
HaWsICbIHBIH, TYNHYCka BekiTy anemMeHTTepiH, naTpoHaa-

Ma3smyHbI Bet
1. Kayinciaaik TexHukachl 6oiblHLIa Hyckaynap 101
2. XXannbl aknapart 103
3. Cunattama 103
4. Konablpmanap aHe caiimaHgap 104
5. TexHukanblk cunaTtamanap 106
6. XKyMbICKa AalbIHAbIK 106 /'\
7. KbI3meT kepceTy 106 ®
8. KyTY X8He TexHWKanblK KbI3MeT KopceTy 108
9. AkaynblKTapabl KO0 110 NaHbIHbI3.
10. YTunusaums 113
11. DX-annapatblHbIH Kenin MiHOeTTeMenepi 113
12. EC HopmanapblHa CoMKeCTiK Aeknapaumscol
(TynHycka) 113
13. CIP Tekcepyqi pactay 114
14. ManganaryLwbIHbIH Kayinciagiri xaHe
[eHcaynbifblH Kopray 114

PbIH, CalMaHaapbIH XeHe Kocarksl GernwekTepiH konaa-
HbIHbI3.
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@ [NaiiganaHyra, KyTyre xaHe TexHUKarbIK KbI3MET kepce-
Tyre KaTbICTbl [NadaanaHy 6oibiHLLa HyckaynbikTa Gackin
LWbIFapbIriFaH aknapaTTbl OpblHAAHbI3.

@ EwkallaH acnanTbl 83iHiare Hemece XaHblHbI3Lafbl
TynFanapra barbiTTamMaHbI3.

@ ELuKalliaH acnanTblH KOHALIPMACHIH KONbIHbI3Fa Heme-
ce fAeHeHi3aiH kea kenreH backa GeniriHe bacnaHbi3.

@ Llerenepai aiiHek, MopmMap, nactMacca, Kona, Xes,
MbIC, TabWFK Tac, M30NALUNbIK MaTepuan, KybIC Kipnil,
KipeyKkeni nnnTka, XiHiLLKke xanblpakTsl MeTann (< 4 Mm),
Cyp LUOVibIH, cchepa Tapiaai Cyp LIOWbIH XaHe ra3obeToH
CUSIKTbI MaTepuaniapra kaknaHbis.

1.5 TexHonorus
@ byn acnan eH xaHa TexHonorusnap GolbiHwa xoba-
NaHfaH XaHe XacanfaH.
@ byn acnan xaHe ofaH apHasfaH KocbIMLLa Xabablk
OKbITbINIMaraH KbI3MeTKepriep AypbiC eMec naiaanaqraHaa
HeMece MakcaTka cail eMec naiifanaxraHaa kayin Tyabl-
pybl MYMKIH.

1.6 XKMybIC OpHbIH Kayinci3 yibiMaacTbIpy

@ )Xakcbl XapblKTaHAbIPYAbl KAMTaMachl3 eTiHi3.

@ AnnapaTTbl TeK XaKcbl XenaeTineTiH benMeae Konga-
HbIHbI3.

@ Acnan Tek KONMeH naiganaHyfa apHarfa.

@ XXyMbIC yaKbITbIHAA AEHEH bIHFAlChI3 (kaTe) opHa-
nacTblpyFa xon bepinmenai. OpkaluaH Tik, cerimai ycTa-
HbIHbI3 X8HE Tene-TeHAIKTi CaKTaHbl3.

@ berne Tynranapgbl, acipece 6ananapael, XKymbicTap-
bl ©TKi3y ailMarbiHa XibepMeHia.

@ AcnanTbl natgananyasl 6actay angelHaa 6exity ane-
MEHTTepi karblNaTblH OPbIHHLIH apTbiHAA HEMECE Con
OPbIHHAH TOMEH ELLKIM 0K EKEHIHE KO3 XETKI3iHj3.

@ TyTKbILWTHI KypFak, Tasa XoHe MalinapMmeH nacran-
MarFaH Kyiize yCTaHbl3.

1.7 Kayinci3aik TeXHMKaCbIHbIH Xannbl epexenepi

@ AcnanTbl Tek MakcaTbl GOAbIHLLA XOHE XYMbIC iCTel-

TiH KyWiHOE KONnAaHbIHbI3.

@ Erep naTpoH aTbiniMaca Hemece TyTaHbaca, Keneci
apeKeTTePAi OpbIHAAHBI3:

1. AcnanTsl xxymbic 6eTiHe 30 cexyH Boibl Gacymbl YCTaHbI3.

2. Erep 3apsif coHaa Aa aTbinmaca, acnanTtbl Kymblic OeTi-
HEH arnblHbl3, COHbIMEH KaTap OHbIH 83iHi3re Hemece
Hacka Tynranapra 6afblTTanybiHa xon 6epmeHia.

3. MatpoHablk TacnaHbl 6ip NaTpoHFa KONIMEH TapTbIHbI3;
Tacnapga KanfaH natpoHAapabl KonaaHblHbI3. MNanga-
NaHblfFaH 3apsiaTapbl 6ap NeHTaHsbl TacTaHbl3 XaHe
onapgblH kaiTanan nanganaHbinysiH Hemece backa
MakcaTTbl naitganaHbinybiH 6onabipMaiTeiHaal eTin
KOMbIHbI3.
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@ [NaTpoHbl TacnagaH HeMece acnanTaH arnyFa ThliibiM
canblHagpbl.

@ AcnanTaH aTkaHaa kongapabl OyrinreH etin ycTaHbli3
(konmapabl xa3baHpl3).

@ ElukallaH 3apsigTanFaH acnanTbl kapaychl3 kangbip-
MaHbl3.

@ Tasanaygbl, TeXHUKanblk KbI3MET KepceTyai Hemece
GenwuekTeppi aybICTbIpyabl 6acTay angbiHaa xaHe cakTay
anablHaa epkallaH acnanTbl paspsaTaHbla.

@ [NaTpoHaapabl XaHe KonaaHbIMaiTbIiH acnantapabl
paspsaTanFaH Kyiige Kyprak, )KorFapbl opHanackaH Heme-
ce banarnap xeTe anMainTbIH KynbinTarFaH Xepae CakTaHpI3.
AcnanTbl pyKcaT eTifIMEreH Kor KeTKidyaeH KopranFaH
JeMopaHAa cakTay xeHe TacbiManiay Kepex.

1.8 TemnepatypanbIk pexum

@ AcnanTbl 6enwuekTey anabliHaa OHbl CYbITbIHbI3.

@ ELLKaLUaH YCbIHbINFaH OpblHaanaTbiH GeKiTynepmiH Mak-
cvumangbl caHbiHaH (Oip carar iLwiHae opbiHaanaTbiH 6eki-
Tynep CaHbl) acbipMaHbl3. DiATNece acnan WamagaH Tbic
KbI3Ybl MYMKIH.

@ MaTpoHpaap Bap nnactmacca Tacna epy 6acraca, fepey
acnanmneH XyMbICTbl TOKTATbIHbI3 dHE OHbl CYbITbIHbI3.

1.9 Mangananywbinap opbiHAaybl Kepek Tanantap

@ Acnan kacibu konaHyra apHarnfaH.

@ AcnanTbl naiaanaHy/bl, KblBMET KOPCETY/I aHe XeHaey-
[0 TEK YOKINETTi )oHe OKbITbINFaH Kbl3MeTKepnep OpbiH-
[na anagpl. KpiameTkeprep kayinciagik TexHukach! 60/bIH-
LUa apHaibl Hyckay anybl Kepek.

@ XyMmbICTapabl opblHAAY KesiHAe apkallaH YKbinTbl
60rblHbI3. ©3 apekeTTepiHiare ceHimai 6onbHbI3, rTne-
ce Kypangbl nanganaHyra ThliibiM canbliHagbl. O3iHi3gi
XaMaH CE3iHCEH3, acnanmeH XyMbIC iCTeYAi TOKTaTbIHbI3.

1.10 XXeke KopFaHy %abAbIfbl

© @

@ [NarganaHyLwbl xaHe Tikenen xaHblHAa OpHanackaH
Hacka Tynranap epkallaH kenepLi Kopray KypanaapbiH,
KopFayblLL KackaHbl XeHe KynakkanTbl KuHi Kepexk.



2. Xannbl aknapat

2.1 CurHanpbIk xabapnap xaHe onapAbIH MarbIHaChl

-ECKEPTY-

ECKEPTY cesi ayblp xapakaTTapfa HEMECE Kbl3MeTKep-
nepaiH eniMiHe aKkenyi MyMKIH bIKTMan KayinTi xafaa-
napra Hasap aygapy YLUiH kongaHblnagp!.
-ABAMNAHBI3-

YKeHin xapakatTapfa Hemece acnanTblH 3akbiMaanyblHa
aKenyi MyMKiH bIKTUMan KayinTi arganablH xannsl 6en-
rineHyi.

-H¥CKAY-

AcnanTbl nanaanaHy 6obiHLWa Hyckaynap xeHe backa
nanzanel aKnapar.

2.2 Mukrorpammanap

EckepretiH 6enrinep Tan6anap

Kayin blcTblk MaipanaHap anablH- MNaipana-
Typans! 6eT Typank [ia naiipanay HblnFaH
eckepTy eckepty 6GoliblHLa Hyckay- marepuan-

. . . TbIKTbI OKY KaXeT napasl
¥itrapbIMpanTbIH 6enrinep oHeyre
XiBepiHia

Kackatbl
KMt Kepek

KopraybiLu
Ke3inaipikTi
KMIHi3

Kopraysbil
KynakkanTbl
KONAaHbIHbI3

Kl LindbpnapmeH unnioctpaumsinap 6enrineHreH. MaTiH-
re UnncTpaumsnap MykabaHbiH iLLKi XakTapbiH4a OpHa-
nacTblpbinFaH. AcnanneH TaHbICkaH keaae, onapabl kepHe-
KifiK YLUiH aLLbIHbI3.

Ocbl naiganaHy 6omblHLLA HyCkaynblkTa « acnan » cesi
apkawaH DX 351 BT/BTG aBTomartThl aMbeban nucto-
neTiHe KaTbicTbl 6Gonapbl.

WpeHTudmkaumanbik ManiMeTTepail acnanTa opHa-
nacybl

Typi MeH cepusiHblH 6enrinepi cisaid acnabbliHbI3ablH
3aybITThIK KecTelleciHae opHanackaH. byn manimeTTep-
[i ocbl NaiinanaHy 6oMbIHLLA HyCKayrblKka kadblHbI3. Onap
acnanka cepBUCTIK KbI3MET KOPCETKEHLE XaHE OHbI Naii-
AanaHy GoMblHLLA KOHCYMbTaLMsnapaa Kaxer.

Typi: DX 351 BT/BTG

Cepusinblk HeMipi:

3. CunaTtTama

DX 351 BT xeHe DX 351 BTG acnabbl kypbinsicta X-BT
1peK oiMansl WnunbkanapbiH 6onaTka KypacTblpy YLUiH
Kacibu KongaHyra apHarFaH.

Acnan cbiHasFaH MicnexTi NPUHLMN BObIHLLA XyMbIC iCTel-
Ai, COHABIKTaH XOFapbl XblNgaMAbIKTbl acnanTtapra xar-
naiapl. MicnexTi NpyrHLMN onTUManbl XXyMbIC XaHe bexiTy
KayinciagiriH kamtamacei3 etegi. Acnan 6.8/11M kanubp-
niK NaTpPOHAAPMEH XyMbIC icTeNnzi.

Micnek xypici MeH naTpoHabl 6epy aBTOMaTThI TYPAE icke
acblpbinaabl. byn WwerenepmeH xsHe Upek oMmarnbl LWnsb-
KarapMeH eTe Te3 eHe yHempi GekiTyai opblHaayFa MyMKiH-
pik 6epegi.

Bapnblk aBTOMaTThl NUCTONETTEP CUAKTHI By acnan,
Kopan, 6ekiTy aneMeHTTepi xoHe naTpoHaap "TexHuka-
NbIK TYWiHAI" Kypanapl. byn ocbiHaa XyNeHiH kemerimeH
onTumanabl GekiTy Tek apHaibl OFaH apHarFaH OekiTy ane-
MEHTTepi MeH naTpoHaapabl Hemece canackl 6anamarns
Oy/biMaapabl KonaaxFaHaa FaHa ceHimai bona anatbl-
HbIH Gingipeai. Ocbl WapTTapasl cakTaraHaa Hilti komna-
Husicbl GepreH BekiTy xaHe konaaHy BonbIHLLIA YCbIHbIC-
Tap faHa KonaaHbinagbl.

AcnanTblH 5 kopray aapexeci 6ap. OnepaTopablH eHe
OHbIH XaHbIHAaFbl TyNFanapAblH kayinciaair yLuiH.

MicnekTi npuHLUMN
-

N
o

Ok-aoepi nicnekke 6epinin, OHbIH LWaNWarAaTbIFaH Mac-
cacbl 6eKiTy aneMeHTiH Heriari MaTepwanra karapbl. [lic-
nek wamameH 95 % KnHeTUKanblk dHeprusiHbl kabbin-
[faraHpa 6ekiTy anemeHTi Heriari MatepuartFa 6akbinaHaTbiH
KyaTrneH xaHe aiTapriblkTai asanTbiriFaH XblngamablkneH
(100 m/cek-TaH asblpak) kafbinagbl. Kary npoveci nicnek
XYPY XOMbIHbIH COHbIHA XETKEHAE askTanagsl. AcnanTbl
[ypbIC KonaaHFaHaa Oyn Tecin eTeTiH aTynapabl Teopus
Xy3iHOE MYMKiIH eMec eTeqi.

Cokkbl [2] kesiHae aTyabl GonabipMay cakTaHabIpFbILLbI
NUCTONETTIH TapTNacblHbIH kenbey Ko3FarbiCeH Kochl-
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NybIHbIH HATWXEC 6onbIn Tabblnagsl. Byn cokkbl kaHaal

OypbllTa 6onFaHblHa kapamacTaH kaTTe beTke kynafaH-
Aa Hilti DX acnabblH aTyaaH caktaingp!.
MucToneT TapTnacbIHbIH CakTaHAbIPFbILLbLI MUCTONET TapT-

nachblHa (3] xan 6ackanaa aTyabliH MyMKiH eMECTiriH kam- ]
TamachI3 eTefi. AcnantaH Tek Kymblc 6eTiHe KyLneH ]
BacbinFaH kesae FaHa atyra 6onagbl.

-

JKaHacy KbICbIMbIHbIH (4] cakTaHAbIPFbILLbLI acnanTbl
XYMbIC O€TiHe aiTapnblKTan KyLineH 6acyabl KaxeT eTe-
Ai 50 N.

ByraH Kkoca, Hilti DX acnanTtapbl ke3neicok atyaaH cakTaH-
ObIpFbilLTapMeH xababiktarnFaH [5]. Byn kypbinfsl 6ackiH-
Aa nucTonet Taptnackl 6ackinca, cofaH kerin acnan
XyMmbic GeTiHe Bacbinca, acnanTbl aTyaaH cakTaiasl. Acnan
anabiMeH 6etke aypbic 6ackinFaH xaHe ocblgaH KemiH
faHa nuctonetTiH O pTnackl 6ackinFaHaa icke Kockina-
bl @.

4. Kongbipmanap xaHe caumaHgap

Matponaap AAAAAAAAAA

Tancblpbic yLiH Genrineyi ApTukyn CaHbl Tyci Kyat aeHrefi
6.8/11 M koHpIp "High Precision"

(gengiri xxorapbl) 377204/3 100 KOHbID oTe aIci3

Byn natpoH X-BT xyiteciHe apHanFaH. OHblH 6epinreH aHeprus feHreii 6ap xeHe OHbIH Tap ceminy auanasoHbiH
kamTamacoI3 etegi.

Bekity anemeHTTepi

Tot 6acnaiTbiH Mpek oiiManbl WnunbKanap

TancbIpbiC YILiH GenrineHyi ApTUKyn CaHbl
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/1 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 37707312 100
erne)KHbIe ANEeMEeHTbI peLleTKn

TancblpbIc yLuiH 6enrineHyi ApTukyn CaHbl
X-FCM-R 25/30 2471811 100
X-FCM-R 1'/e-'/2 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 24717112 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
BafbiTTaybiw

TancbIpbiC YILiH GenrineHyi ApTukyn CaHbl
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BTFG G 378675/3 1
Micnek

TancblpbIc yLuiH 6enrineHyi ApTukyn CaHbl
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BTP G 378677/9 1
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[ypbic eMec KonaaHyaaH Kopray:
—licnek yLbl TO3FaHAa HeMece 3akbIMpanFaHaa, eLLkallaH OHbl TY3eTy MakcaTbiHAa KOMIMEH yCTaMaHbI3. AcnanTbl

KaTThl 3aKbiMAaybIHbI3 MYMKIH. ByFaH koca, 6y GekiTy canacklHa acep eTegi.
— BarbITTaysblw/nicnek/GekiTy aneMeHTiHiH AypbIC TipKeCiMiH TaHAAY YLUiH XOFapblaa KOPCETINreH KeCTeHi
KapaHpbl3. [lypbic eMec TaHaay/TipkeciM acnanTblH 3akbiMaanybiHa aKenyi MyMKiH.

BarbITTaybIWThIH/NicNeK TYPiHiH/OeKiTy aneMeHTTepiHiH CauKecTiri

bafbiTTaybiw [icnek TypiHiH BekiTy anemeHTTepiHiH calkecTiri
X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024 X-BT W10-24-6 SN12-R
X-BT W10-24-6-R
—1ll
X-351-BT FG M1024 X-351-BT P 1024 X-BT M10-24-6 SN12-R
[ X-BT M10-24-6-R
caclll [ =)
X-351-BTFG G X-351-BTP G X-BT M8-15-6 SN12-R

— 1

([0 (8
=

X-BT M8-15-6-R

o — |

Xababikrap

TancbIpbiC yILiH GenrineHyi ApTukyn [aipanaxy canacs! CaHbl
X-351-BT CP KoprayblL Kaknak 331343/9 BosnraH 6eTTi koprayra apHarfaH
OafblTTaybILL KOHOLIPMACHI. 10
X-BT PRG 8/15 377088/0 KyatTbl pettey X-BT M8 npek oimansl
Kyblc kynafbl LWINWUNbKanapbIH KypacTbipyAblH TepeHairi
JIYPbIC EKEHIH TEKCEPY YLLIH
X-BT PRG 10/24 377089/8 KyatTbl pettey X-BT M10, X-BT W10 vpek ovimar
KybIC Kynafbl WnunbKkanapbIH KYPacTbIpyAbIH TeperAairi
DVDPbIC EKEHIH TEKCEPY YLLiH
TX-BT 4/7-80 Kapampelk Oyprbi 377079/9 X-BT M10, X-BT W10 Hemece X-BT M8 upek orimanel
LWNWUnbkanapbl YLLiH TecikTepai OypFbinay yLiH.
JKeTy KubIH Xepnep VLLiH 6Te Konaninbl. 10
TX-BT 4/7-110 Kagamablk Oyprbir 377080/7 X-BT M10, X-BT W10 Hemece X-BT M8 unpek oimarnsl
LnurbKanapsbl yLWiH TecikTepai Oyprbinay yLuiH.
Topnapgb! OekiTy YLiH 6Te Konaunnbl. 10
TX-BT 4/7-150 Kapamablk 6ypfbl 377081/5 X-BT M10, X-BT W10 Hemece X-BT M8 npek oiimansl
LWNWUnbKanapbl YLLiH TecikTepai Oyprbinay yLiH.
Bekity GuikTiri xxorapbl Topnapas! OekiTy yLuiH
oTe Konaunsbl. 10
XBT4000-A Byprbl Tecikreppai TX-BT4/7-... kapamablk OyprbinapbiMeH
Oyprbinay yLliH
X-BT CD 18/24 Oprara kentipyre 378885/8 Teciktepai 6yprbinay yLuUiH OpHanacTbIpy KesiHaeri

apHanfaH Kypan kemek (acipece Tap opblHaapaa) 1
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Tasanayfa apHanfaH XuUbIHTbIFbI

Hilti cnpeni, kannak LweTka, AeHrenek wwetka 19/31, oeHrenek wwetka 4,5 MM, A6Hrenek Lwetka 9 Mm, Tazanay Lybe-

DEri, LUTOK.

5. TexHukanbIK cunaTtramanap

Acnan DX 351 BT DX 351 BTG
Macca 2,28 kr (5 dyHT) 2,36 kr (5.2 chyHT)
Acnan y3blHAbIfble 403 mm (15.9") 431 mm (16.9")
MatpoH 6.8/11 M 6.8/11 M

KOHbIP KOHbIP
BekiTy anemeHTTepiH KaryablH YCbIHbINATLIH eH ke xwiniri: 700 cok/car 700 cok/car
Bacy xypici 59 mm (2.3") 59 mm (2.3")
Bbacy kywui 100H 100H

TexHukarnblk e3repTynep eHriay Kykbifbl caKTanagbl

6. XXymbIcKka fanbIHAbIK

o

6.1 AcnanTbl Tekcepy
@ AcnanTbl naTpoHaapk! 6ap Tacna ok ekeHiHe ke3 XeT-
Ki3iHi3. AcnanTa natpoHgapsl 6ap Tacna 6onca, oHbl
acnanTaH Xofapbl LWbIFapbIn anbiHbI3.

@ TypaKkTbl Typae acnanTblH 6aprblk CbIpTKbl GenikTepiH-
[Ae 3akbimaap 6ap-ofblH TekcepiHi3, bapnblk 6ackapy
OernLeKTEPIHIH AYPbIC XYMbIC iCTENTIHIH TEKCEPIHI3.
AxaynbiKtapbl 6orica Hemece 6ackapy bernLuekTepi akay-
bl KyMbIC iCTece, acnanmneH eLwKaLlaH XyMbIC icTe-
MeHi3. Pykcar etinreH Hilti cepsuc opTanbifbiHa 6apbiHbI3.

@ [MicnekTiH To3ybIH TeKCepiHi3 (8.4 KyTy xaHe KblameT
KepceTy TapayblH kap.).

7. KbI3meT kopcety

©

-ECKEPTY-

e KypacTblpy kesiHae MaTtepuan ChiHybl
X8He NaTpoH kopabblHaH Tacna benik-
Tepi bIPLUbIN WbIFYbl MYMKIH.

@ ChbiHbIKTap XapakarTap Tyablpybl Heme-

ce Ke3aepai 3aKbiMaaybl MyMKIH.
°

D

KoprayblLL ke3inaipikTi )aHe KackaHbl
KWiHi3 ()KyMbIC iCTENTiHre FaHa eMec,
XaHblHAa OpHanackaHaapablK 6ap-
NblfbIHA Aa TUICTI).

-ABAVNAHbI3-

@ VIpek olmanb! Wwnunbkanapabl kypac-
ThIpY NaTPOH 3apsiAbIHbIH TYTaHybI ece-
BiHeH icke acblpbinagpl.

@ TbIM KaTThl LY €CTy OpraHapblHbIH
3aKbIMAaHybIHa aKeryi MyMKiH.

o KoprayblLl kynakkanTapabl KonaaHbiHbI3
(>KyMbIC iCTEITIH anam xaHe XaHblH-
[Jarbinapablk 6apnbifbl).
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-ECKEPTY-

e AcnanTbl ieHe beniriHe 6ackaHaa
(Mbicansbl, konFa), on kongaHyra AaiiblH-
ObIK KyJiHe kenTipinyi MyMKiH.

o XymbiCka AalblHAbIKTa AeHe BenikTe-
piH BekiTy anemeHTIHIH Hemece Ke3aen-
COK aTyAblH cangapbiHaH nicnekTiy
XapakarTay bikTuman kayni 6ap.

-ECKEPTY-

e Ewwb6ip xafaaiiga acnantbl JeHere
6acnaHpI3.

o LUnunbkanapablH 6afbITTaybIWbIH
KONMeH apTka TapTkaHaa 6enrini 6ip
Xaffannapga acnan konaadyra aanblH-
ObIK KyWiHe kenTipinyi MyMKiH.

o XymbiCka AalblHAbIKTa AeHe benikTe-
PiH GeKiTy aneMeHTIHIH Hemece Keaaei-
COK aTyAblH canaapbiHaH nicnekTiH

H XapakatTay bikTuman kayni 6ap.

o LUnunbkanapablH 6afbITTaybiWbIH

eluKallaH KorMeH apTka TapThaHb3.




7.1 KypacTtbipy XymbicTapbl 60MbIHILA HYCKay
-H¥CKAY-
OpkallaH naiiaanaHy OorbIHLLA Hyckaynapabl OpbIHAAHbI3.
Erxei-Ternkenni aknapar any yLWiH TeXHUKanbIK KOH-
CynbTaHTka Hemece eH xakblH Hilti opTanbiFbiHa xabap-
NacbIHbI3.

7.1.1 Wpek oimans! WnunbkaHbl KypacTbIpy

. BekiTy HykTeciH 6enrineHs.

2. Byprbl Heriari MaTepuanaa akLLbin cakvHaHb! Gyprbinaran-
wa TecikTi Gyprbinanpis. E

3. TecikTi kOHKaAaH, KipeH, cynaH xeHe Backa CybIKTbIKTap-
AaH Tasananeis. B

4. Vpek oimanbl LWnumbkaHb! Tikenelh GyprbinaqFaH Tecik-
Te OpHanacTbIpbIHbI3 XaHe acnanTbl XyMbIc GeTiHe Tik
OypbiluneH 6acblHbI3.

5. Acnan icke Kocblnybl YLLiH MACTONET TapTnackiH 6achbiHbI3.

—_

-H¥CKAY-
Kanamablk 6ypfbiHbl elkallaH eTkipnemeris. OinTnece
XYWEHiH MYNTIKCi3 KbI3MeT eTyiHe keningik 6epinmengi.

7.2 TexHuKanblK KOMbINFaH MaHAEP

7.2.1 ¥cbIHbINATLIH 6EKiTY MOMEHTI
Trec < 8 Hwm (6ip doyTka 5,9 dyHT)

Hilti acnabbl 6ypanpa byparbILTbiH 6EKITY MOMEHTI
SF121-A 11
SF 150-A 9
SF 180-A 8

7.2.2 ®naney kanbinabiFs B
212 mm (0,48 ftoiim) donaHeLike BekiTynep kesiHaeri na-
HeUTIH eH a3 TepeHairi

7.2.3 KypacTbipy KawbIkTbiFbl El
Eki wnunbka apacsiHoa 215 mm (0.59 groiim)
YKuek neH vpek onmans
LINWbKa apacbliHaa 2 6 mm (0.24 groiim)
7.3 KyatTbi pettey [l
Acnan KyaTblH MpeK oiManbl LWnumbKaHbl ThiFbI3 OpHATY
XOHE KaxeTTi TepeHzikke OpHaTy kaMTamachl3 eTineTiH-
[eli peTTeHi3. )KyMbICTbl €H a3 KyaT AeHreniHeH 6acTaHpbi3,
CcofaH KeliH kaxeT DonFaHaa kafy KyaTblH apTThipbIHbI3.

7.4 Topabl GekiTy
X-FCM-R TaHgay kecteci

Benrinenyi ¥3bIHAbIFbl MM Bekity GuikTiri Mm
(Btovim) (atoitm)
X-FCM-R 25/30 23 Mm 25-32 Mm
(0.91" (0.98-1.26")
X-FCM-R 1'/e-')z 30 mm 32-39 Mm
(1.18") (1.26-1.54")
X-FCM-R 35/40 33 Mm 35-42 mm
(1.30") (1.38-1.65")
X-FCM-R 45/50 43 Mm 45-52 Mm
(1.69") (1.77-2.05")

7.5 KypacTbipy nucToneTiH 3apsaaTay

1. Vipek oimansl WnunbkaHbl (Mpek oiMackiMeH anfa
kapali) acnanka TipenreHiue, CoHaa ycTarnbin TypFaH-
wa canbiHbi3. [#

2. Acnan TyTKacbIHbIH TeMeHri BeniriHe TipenreHLue cany
apKbINbl NaTpoHaapsl 6ap TacnaHb! (Tap CoHbIMEH anFa
kapan) canbiHbI3. Erep Tacna xapbimM-kapTbinan kor-
[aHbinFaH 6onca, OHbl kamepaza KonaaHblNMaraH nar-
pOH 6onFaHLLa TapTbIHbI3.

7.6 KyatTbl TaHAaHbI3

1. AcnanTblH TUICTI KyaTblH aHbIKTay YLLiH KyaTTbl peTTey
KybIC KynafblH KONAaHbIHbI3 (0N Mpek omans LMnmb-
kanapablH opamacbimeH bipre 6epinepi). Kyat oypsic
OpHaTbINFaHbIH TEKCEPY YLWiH CbiHAK KaFyabl OpbIH-
[aHbI3.

2. Erep npek omansl wnunbka aypbic eMec karbinca,
peTTerilL KeMeriMeH acnan KyaTblH TypanaHbi3.

7.7 Vipek olimans! WinunbkaHbl KypacTbIpy

1. Vipek ofiMansl LWnunbkaHb! Tikenein byproinaHFanH Tecik-
T€ OpHaNaCcTbIPbIHbI3 kAHE acnanTbl KyMbIC OeTiHe Tik
OypbiluneH GacbiHbi3. [H

2. MNucTonet TapTnacklHa backin, acnantaH atyabl OpbiH-
AaHbl3.
-ECKEPTY-
Vipex oimartb! LUNUMbKaHb! TECIKKE EKIHLLI aTyMeH TorblK
KaryFa TbIpbICNaHbI3.
Vpek oiimansl WwnunbkanapAsl 3aksiMaanfaH Hemece
KonaaHbINFaH TeCikTepre KypacTbipMaHbI3.

7.8 KypacTbipy nucToneTiH pa3psaray

1. Acnanta natpoHgapbl 6ap TacnaHbIH X0k eKeHiHe ke3
KETKI3iHi3. AcnanTta natpoHgapel 6ap Tacna bonca,
OHbl acnanTaH XoFapbl LWblFapbin anbiHbi3. M@
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8. KYTy XX9He TeXHUKaJbIK KbISMET KOpCeTy

AcnanTbl TypakTbl TYpLE KOngaHFaHAa, OHbIH KYMbIC
BerLueTepi nacTanagbl xeHe To3aabl. CoHAbIKTaH TypakTbl
TYPAE UHCNEKLUANbIK XoHe NpounakTukarblk XyMblc-
TapLbl 6TKI3y OHbIH CEHIMAI XaHe Kkayinci3 XyMbiC icTeyi-
HiH MiHZETTI WwapTbl 6onbin Tabbinagsl. KapksiHab! nan-
AanaHy kesiHage acnanTbl Ta3anayabl XeHe nicnek nexH
amopT13aTopabl TeKCepyAi anTackiHa Bip peTTeH kem
emec, bipak 2.000 aTyaaH KeLlipek emec opblHAay YCbl-
Hbinaabl!

8.1 AcnanTbl KyTy
AcnanTbl Tazanayabl OpbiHAAHbI3:
@ 2.000 atygaH kemiH
@ [NatpoH ot anmaca
@ Kyar aybiTkynapbl nainga 6onca
@ XymbICTarbl bIHFANMbINbIK TEMEHAECE
AcnanTblH CbIpTKbl KOPMYChl COKKbIFA TO3iMAI nnacTMac-
cafaH xacanfaH. TyTKbLITa CUHTETUKArbIK KayvyKTaH
TypaTblH Benik 6ap. XXyMbIC Ke3iHae eLikaLlaH KypbirFbl
KopnyCbIHAAFbI XeNAETY CaHblnaynapblH xannaxsia! Acnan
iiHe Berge 3aTTapAblH TycyiHe xon 6epmeHis. Kopnyc-
ThiH CbIPTKbI 6ETIH a3nan cynaxfaH TasanarbILL ManrbIkmeH
YHEMi TasanaHbI3. Tazanay yLUiH WallblpaTKblTapab!
Hemece By coprananTbIH arperaTTbl nanganaHtaxpia!

8.2 TexHuKanbIK KbI3MeT KepceTy
AcnanTblH 6aprblk CbIpTKbl BeniuekTepiHiH 6yniHbereHiH
xaHe backapy 6enLekTepiHiK xymbicka kabineTTiniriH
TypaKTbl TYpAE TeKcepiHia. 3akbimaapsl 6onca Hemece
Backapy GenLuekTepi LypbIC KyMbIC icTEMece, acnanneH
eLUKaLlaH xymbic icTemeHi3. Pykcar etinreH Hilti cepauc
opTanbifbiHa HapbiHbI3.

-ABAWIAHBI3- Tasanay kesige:

o [Mariganany/acnan 6enikTepiH Mainay kesiHae eLukallaH
KOHCUCTEHTTIK Maiabl kongaHbaHeI3. Byn acnan xymbl-
CblHAarbl akaynblkTapra akenyi MymkiH. Tek Hilti cnpe-
1iH Hemece canachl en OcbiHal ke3 kenreH backachlH
KOnaaHblHbI3.

o DX acnabblHaarbl XuHanfFaH Kipaik kypamblHaa LeH-
caynblfblHbI3Fa 3UsIH TUri3yi MyMKiH 3aTTap bap

— TasanaraH ke3ge, LUbIHMEeH/KipMeH feManmMaHbI3.

— MaHblHAa Taramablk eHimaepain 6onysit/a xon 6ep-
MEHi3.

— Kypangbl TasanaraHHaH Kemi, KonaapblHbI3abl KaKChl-
nan XyblHbl3.

A

-ABANNAHBI3-

o KymbIC Ke3iHae acnan KkaTTbl
Kbl3agpbl.

o KonaapbiHbl3abl Kyaipin anyblHbI3
MYMKIH.

o KaTTbl Kbi3FaH keaae acnanTbl
OenLiekTeMeHi3. AcnanTbl
CYbITbIHbI3.
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8.3 AcnanTb! GenLeKkTeHi3

1. AcnanTa naTpoHablK Tacna )oK eKeHiHe K83 XETKi3iHi3.
Erep natpoHaapbl 6ap Tacna acnanta 6orca, OHbl
acnanTtaH KonMeH anbiHpi3.

2. BekiTy anemeHTiHe apHarnfaH 6afbiTTaybiWThl Oypan
arnblHbl3.

3. Kapa kopnycTbl Tonblk aiiHanbimra (360°) carar TiniHe
Kkepi OypbIHbI3. Byn nicnek TiperiH 6ocatagbl.

4. MicnekTi acnanTaH LbirapbiHbi3. IE]

-H¥CKAY-

Erep nicnek barbiTTaybllwka 6epik oTbipca, nicnek 6afbIT-

TayblLUbIH TOMbIFLIMEH any Kepex.

5. Kapa kopnycTbl cafar TiniHe kepi Tonblk 6ypan 6oca-
ThiHbI3. HY

6. AnakaHmeH nicnek 6afbiTTaybllbiHa acnan barbiTbIH-
[la 6acbiHpI3.

7. Bykin TyiiHAi anbiHbi3. Al

8. TMicnek barbITTaybILIbIHAH Kapa kKopnycThl anbiHyi3. B2

9. MicnekTi nicnek 6arbITTaybllWbIHAH LWbIFAapbIHbI3.

8.4 MNicnekTiH TO3ybIH Tekcepy
[icnexTi MblHa Xafgainapaa aybiCTbIpy Kepek
— 0N TbIM KaTThl TO3FaH
— O CblHFaH
— 0N MaMblckaH (Teric beTTe altHanabIpbIn, TEKCEPIHi3).

-ECKEPTY-

Erep nicnekTiH xxymbic 6eniri To3raH Hemece 3akbiMaarnFaH
6onca, elkaluaH nicnekTi ogaH api KoNgaHy YLUiH OHb
TericTeyre ThipbicnaHbI3. byn BekiTy canackiHa Tepic acep
€eTefli XaHe acnanTblH KaTTbl 3aKbIMaamnyblHa aKkenyi MyMKiH.

8.5 MNicnexri Tazanay
1. TMicnekTi Tazanay YLLiH xannak LeTkaHbl KonaaHbIHbI3.
2. Micnekke asnan Hilti cnpentiH cebiHia.

8.6 WinunbkanapablH 6arbITTaybIWbIH Tasanay EZ
1. lnunbkanapablH 6aFbiTTaybIlLbIH Tadanay YLUiH LafbiH
AeHrenex LeTkaHbl KoraaHbIHbI3.
2. barbITTayblwka Hilti cnpeiiH aspan cebinia.

8.7 MaTpoHabIK TacnaHbIH apHachIH Tazanay
1. MNatpoHaapb! 6ap Tacnara apHarFaH Con xaHe OH barbIT-
TayblLTapAbl Ta3anayfa apHanfaH KbIpfbILUThl Konga-
HbIHbI3.

8.8 Micnek 6arbITTaybIWbLIH Ta3anay
1. Micnek GarbiTTaybIWbIH Ta3anay YLUiH AeHrenex LweT-
KaHbl, an CbipTblHAA Xannak WeTkaHbl KonaaHbIHbI3.

2. OKTBIKTbI Xo8He nicnek 6arbiTTaybiWbIHbIH GyAipiHaeri
KyaTTbl peTTey TeciriH TasanaHpi3. A3

3. Micnek GarbiTTaybILbIHBIK iLLHE XeHe CbipThiHa asaan
Hilti cnpettiH cebiHia.



8.9 KopnycTbl iwiHeH TasanaHbI3
1. KopnycTb! ilLiHeH Tasanay YLLiH xannak LweTkaHbl Kor-
[JaHbIHbI3.
2. Aspan Hilti cnpetiH cebiHis.

8.10 AcnanTbl xuHay
1. Kapa kopnycTbl nicnek 6arbiTTayblLLbIHa OPHATHIHbI3.
28]

2. Cepinne KyLUiH XeHin, kapa KopnycTbl Xofapbl Tap-
ThIHbI3 XSHE OHbI KONMEH Gepik ycTan TypbiHbI3. EE]

3. bykin Tyningi nicnek 6arbiTTayblWbIHAAFLI Genrinep
MeTann kopnycTarbl 6enrinepre cai keneTiHael opHa-
ThiHbI3.

4. MNicnek GarbITTaybllLbl CanbiHFaHAa, TipeKTePAi Tipek-
Tep DarbiTTaybIWTLIH OyWipiHaEri Tecikke KipeTiHaen
utepinis. Kl

5. Kapa kopnycTbl xiGepiHi3 xaHe OHbl eki alHanbImMfa
Oypan GekiTiHi3. EA

6. MicnexTi TipenreHwwe canbiHbI3. MicnekTi COHFbI TOMbIK
aliHanbIM anablHaa Ke3 kenreH caTTe canyra 6onagbl.
CopaH KelliH kapa KopmycTbl WbIPT €TiN xabblnFaHLLa
TONblFbIMEH Gypan GekiTiHi3. kX

7. WnunbkanapablH 6arbiTTaybILWbIH Nicnek 6aFbiTTaybl-
LWblHa KaTTbl Backin, cogaH KeitiH OHbI WbIPT €Tin
xabblrFaHwwa 6ypan GekiTiHis. EZ

8.11 KyTy xaHe TeXHMKanbIK KbI3MET KepceTyaeH
KeiiH Gakbinay
AcnanTbl KyTin, TEXHUKarbIK KbI3MET KOPCETKEHHEH KeMiH
Gapnblk KopFaybILL KypbifFblnap OpHaTbiFaHbIHa KaHe
[YPbIC KbI3MET ETETIHIHE KO3 XETKI3IH3.

-ABAVNAHbI3-

Hilti cnpeitiHeH 6acka MaiinaiTbiH MaTepuangapabl Kon-
[aHy peseHke GenikTeppiH, acipece amopTM3aTopAbIH
3aKbIMaanybiHa aKenyi MyMKiH.
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9. AkaynbiKTapabl ok

| AkaynblIK

| | blktuman ceben

| | Xoto agici

MaTpoH XblmKbIMangbl

m 3aKbiMaanFaH naTpoHaapsbl 6ap
Tacna
m KapboHaTTbIK ThiFbIH

mAcnanTbiH 3akbiMaanybl

m [MatpoHaapsl 6ap Tacnara
apHanfaH bafbITTaybILUThI
TasanaHbl3 (24 Genimzi kapaHpia)

Erep macene Tysenvece:
m Hilti cepsuc oprankifbiHa
6apblHbI3

MaTtpoHpapbl 6ap TacnaHbl any
MYMKiH emec

m bekiTynepain opHaTyabIH YrkeH
XblngamabiFbiHa 6ainaHbICTbl
acnanTbly WamagaaH ThiC Kbi3ybl

mAcnanTblH 3aKbiMaanybl
-ECKEPTY-

MaTpoHab! TacnagaH Hemece
acnanTaH KyLLneH anbin Tacrayra
ThipbICMaHbI3

mACnanTbl CybITbIHbI3, COAAH KEWiH
NaTpOHAbLIK TacnaHbl annan
acnanTaH LublrapblHbi3 (Erep
macerne kanca: Hilti cepucTik
opTanblifbiHa 6apbiHbI3)

m Hilti cepBuc opTanbifbiHa 6apbiHbI3

MaTpoH TyTaHGangbl

EE

mAKaynbl NaTpoH
m KapOoHaTTbIK ThIFbIH

-ECKEPTY-

MaTpoHapl TacnagaH Hemece
acnanTaH KyLUneH anbin Tactayfa
ThipbiCMaHbI3

m[laTpoHaapbl 6ap TacnaHbl
konmeH 6ip naTpoHra
KbUDKbITbIHBI3

m Erep macene yHemi nanga 6onca,
acnanTbl TasanaHpl3
(Erep macene kanca: Hilti
CEpBUCTIK OpTanblfbiHa 6apbiHbI3)

MatpoHpapbl 6ap Tacna epuai

DL

mATy anfbiHAa 6acy yakbITbiH
a3alTbIHbI3
m bekiTynepaiH TbIM XoFapbl Xuiniri

m bekity 6apbicbiHaa acnanTbl
asblpak yakbIT 60kl 6achbiHbI3

m[laTpoHaapsbl 6ap TacnaHbl
anbiHpI3

m Te3 CybITY XaHEe MYMKiH
3akbiMaanynapabl 6ongsipmay
YLWiH acnanTbl 6enwekTeHi3
(Erep acnan GenwekteH6ece: Hilti
CEpBUCTIK OpTanblfbiHa GapbiHbI3)

MaTpoH natpoHgapkl 6ap
TacnagaH Tycin kanagbl

i

m BekiTynepain TbiM Xorapbl Xuiniri

-ECKEPTY-

lMaTpoHabl TacnagaH Hemece
acnanTaH KyLUneH arnein Tactayra
ThIPbICMaHbI3

m [lepey acnanneH XyMbICTbl
TOKTaTbIHbI3

m[latpoHaapbl 6ap TacnaHbl
anbiHpI3

mAcnanTbl CybITbIHbI3

mAcnanTbl Ta3anan, TyCin KanfaH
NaTPOHAbI arnbin TacTaHbI3
(Erep acnan 6enwekTeHbece: Hilti
CepBYCTiK opTarblfbiHa HapblHbI3)
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AkaynblIK

| | blktuman ceben

| | Xoto agici

Onepatop MblHanapAbl 6ankagb!:

m TureHae apTKaH KbiCbIM

m [luctonet TapTnackbiHa
KaTTbipak 6acy kepek

8 TbIM KMbIH KyaTTbl peTTey

m [NaTpoHgapskl 6ap Tacna KubiH
anblHagbl

m KapboHaTTbIK ThiFbIH

mAcnanTbl TazanaHpi3

m [lypbIC XXaHe MiHCI3 Kyiigeri
KapTpuIKep KonaaHybiH
(1.2 kapaHbI3) kKaMTamackI3
€TiHj3.

Lnunbkanapab! KafryabIH ap Typni
TepeHaiKTepi Hemece ThiFbI3AANTBIH
LwaibaHbI ap Typni 6acy

m byprbinay TepeHgiri TbiM a3

m[licnek 6y3binFaH Hemece
3aKbiMaarnFaH

m LUnunbkanapabiH 6arbiTTaybILbl
3aKbiMaarnFaH

m Koprayblll KannakLa
3aKbiMaarnFaH

m [lypbic emec TyTaHy

m KyaT Sypbic opHaTbinMaraH

m KapOoHaTTbIK ThIFbIH

m byprbinay Tepengairi AypbIC eKeHiH
KaZaranaHbl3 => KepiHeTiH CakuHa

m[licrekTi aybICThIPbIHbI3

m LLinunbkanapablH 6afbITTaybILbIH
aybICTbIPbIHBI3

m KopraybiLL kannakLuaHbi
aybICTbIPbIHBI3

m[laTpoHabIK TacnaHb
aybICTbIPbIHBI3 (KaXeT bonca,
XaHa Kypfak opamaHbl anblHbi3)
[MaTpoHAbIk TacnaHblK apHacbiH
HeMece OKTbIKTbI TadanaHbl3

m KyaTThl peTTey KybIC KynarbiHbIH,
kemeriMeH opHaTyfbl TEKCEPIHi3

m AcnanTbl TasanaHbl3

Herizri matepuanabiy
apTKbl XafblHAA
nak-cbIp Kabarbl
3aKbiMAanfaH

m BekiTy anemeHTi OHLa Tepex
eHbenai

m Tecik nactanfaH
mbonart TakTa ThiM Xyka

<8 Mm)
m byprbinay TepeHgiri TbiM a3

m OpHaTbinFaH kyaTTbl a3aiTbiHbi3
(kyaTTbl peTTey)

m LLnunbkaHbl kafy angbiHAa TECIKTEH
CYWbIKTLIKTAPAbI, KOHKaHbI HeMece
6acka nactaHynapgp! KeTipiHi3.

mKypacTbIpyabl TeK kanbiHabIfbl
> 8 Mm 6onat TakTanapga xysere
acbIpbIHbI3

m byprbinay TepeHairi JypbiC eKeHiH
Ealnaranaﬂbla => KOpiHETIH CakuHa

KaxeTTi 6ekiTy MOMeHTiHe Kon
XeTnewnzi, Mpex oMManb! WNunbka
Heri3 MaTepuarnbIHAa ycTanmanabl

m Tecik nacranfaH

m byprbinay Tepengiri TbiM a3

m Tecik 3akbiMaanfaH Hemece
KonAaHbINbIn KOWbIFaH

mKonaiinel emec byprbl
KongaHbinyaa

m AliHangbIpy MOMEHTI ThIM XOFapbl

m TeCiKTeH CyMbIKTBIKTbI, *XOHKAHbI XoHe
6acka nacTaHynapabl KeTipiHi3

m byprbinay Tepengiri AypbIC eKeHiH
kagaranaHbl3
=> KepiHeTiH cakuHa E1

mKaHa TecikTi OyprbinaHpi3

m Konaiinel 6yprbiHbl KONAaHbIHbI3
m Konavinbl aiHanabipy MOMeHTiMeH
XYMbIC icTeHi3 (7.2.1 6en. kap.)
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AkaynblIK

| | blktuman ceben

| | Xoto agici

LLInunbKaHbIK Mpek oiMachl
3aKbIMAanfaH

m LUnunbkanapabiH 6aFbiTTaybILbl
3aKbiMparnfaH

m LUnunbkanapabH 6aFbiTTaybILWbIH
aybICTbIPbIHbI3

LWnunbka Herisri maTepuanga
ycTanmangpl

_/UUUUUUUUU\(\

g RO
27

mBonat takTa ThiM Xyka
(<8 mm)

m Tecik 3aKbiMaarnfaH Hemece
KornAaHbINbIn KoWbIAFaH

mKyar ThiM TOMeH

m byprbinay TepeHgiri TbiM a3

m Konarinbl emec byprbl
kongaHbinyaa
m TecikTe Kip/koHka 6ap

m KypacTblpyabl TeK KanblHAbIFbI
> 8 Mm bonar TakTanapaa xysere
acblpblHbI3

mKaHa TecikTi GyprbinaHpl3

m KyaTThl apTTbIpbIHbI3

m byprbinay Tepengairi ypbIC eKeHiH
kagaranaHbl3
=> KepiHeTiH cakuHa E1

m Konaiinel 6yprbiHbl KONAaHbIHbI3

m LLinunbkaHbl Kary angsiHaa
TECIKTEH CYMbIKTbIKTApAb,
JXOHKaHbI Hemece backa
nactaHynapabl KETipiHi3.

MNicnek 6arbiTTaybIWTa
blHanaHagb!

m 3aKsIMaanFaH nicnek

m KapOoHaTTbIK ThIFbIH

m[laTpoHaapsl 6ap TacnaHbl
anbiHbI3

m[licnek 6afbITTaybILLbl

m[licnekTi TekcepiHis, kaxeT 6onca
OHbl @YbICTbIPbIHbI3

mAcnanTbl Ta3anaHpi3

MucTonetTiH TapTnacbiH 6acy
MYKMiH emec

mAcnan TonbiFbiMeH b6acbinmaraH
m[licnek gypbIC eMec opHaTbIfFaH
mAcnan akaynbl

m Acn-bl Xi6-i3 )eHe OHbl KaiiTa Ton-
MeH bacbl-3

m[licnekTi AypbIC OpPHATBLIHBI3
mHilti cepsuc opTanbifbiHa
6apbIHpI3
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Hilti acnanTapbl xacanfaH matepuangapablH KenLwiniriH
eKiHLi peT eHaeyre 6onaabl. YTUnusaums angbliHaa mate-

puangapabl gypeic cypeintay kepek. Ken engepge Hilti
KOMMaHMsIChl KONAAHBIMNFaH acnanTapabl yTunusauusnay

YLLiH kabblnaay Typanbl KeniciMaep xacackin KoiraH. byn
macene 60MbIHLLA KOCbIMLLA aKMapaTTbl KIMEHTTEpre Kbi3-
MeT kepceTy benimiHeH Hemece Hilti KoMNaHUACKIHBIH Tex-
HWKanbIK KOHCYNbTaHTbIHAH anyra bonagsl.

AcnanTbl 63 OeTiHi3LLe yTUnu3aumanarbiHpI3 kence, kene-
Ci apekeTTepai OpbIHAAHBI3: MyMKIHZIrMHLLE apHaibl acnan-
Tapabl kongaHbacTaH OHbl GenLIeKTeH; 3.

11. DX-annapaTtbIHbIH Kenin miHaeTTemenepi

Hilti komnaHuscel cisre xeTkiinreH acnanta Matepuan
akaynblKTapblHbIH HEMECe xacay KesiHaeri akaynblKTap-
AbIH X0k ekeHiHe kenin 6epeai. byn kenin Tek keneci
apTTapabl OpblHAAFaH Xafaaliaa xapamabl: acnantsl
naiiaanaHy, OFaH KbI3MET KepCeTy XoHe Tasanay ocbl nai-
AanaHy DolblHWa HyckaynbIKTbIH Hyckaynapbl Cankec
OpblHAAnafbl; acnanTblH TEXHVKAMbIK TYTaCTbIfbl CaKTarfaH,
SFHN, OHBIMEH XYMbIC icTerene Tek Hilti komnanusicel
XacaraH TyNHycKa LUbIFbIH MaTepuangapsbl, caimasgap
XeHe Kocankbl benLiekTep Hemece conap CUsiKTbI cana-
cbl Gipaen 6enwuekTep KonaaHbInFaH.

Byn kenin 6yniHreH GenwekTepai TeriH aybICTbIPyabl HeMe-
ce TeriH eHaeyai kamTuabl. Taburu T3y canaapbiHaH
XEHIEyLi HEMECE aybICTbIPYAbI KAXeT eTeTiH BenLuek-
Tepre OCbl KeMif WapTTapbl Tapanmaiiabl.

XeprinikTi 3aHgap Tanan eTeTiH Xafgainapabl Koc-
naraHga, 6apnbik 6acka warbiMaap kapacTbipbin-
Mmangbl. Atan antkanga, Hilti komnaHusicbl acnanTbl
KaHAan Aa MakcaTtTapaa nainganady Hemece navpa-
naHy MyMKiH 60nimaybl canaapbiHaH TybIHAAFaH Tike-
nen Hemece XaHaMma 3UsiHFa Hemece LWbIFbIHAapFa
xayanTbl emec. Benrini 6ip xymbicTapabl opbiHAay
YLLiH GYyWbIMHBIH XXapaMAbbIFbl 60MbIHWA TyCcnan-
JaHaTbIH Keningep Ae KapacTbipbinManabl.

AcnanTbl HeMece OHbIH GyniHreH BernexkTepiH akaynbIKTb
aHblKTaraHHaH keiliH 6ipaeH Hilti komnaHWACbIHBIK eH
KaKbIH eKingiriHe xibepy Kaxer.

Ockbl kenin Hilti komnaHusicbiHbIH 6apnblk kenin MiHaeT-
TEMenepiH kamMTWAbI aHe Keninre KaTbICTbl 6aprblk backa
MiHAETTEMENepLi XoHe xa30alla Hemece aybl3Lia Keni-
cimaepai anmactbipagbl.

12. EC HopManapblHa couKecTik AeKnapauumsachl (TYnHycka)

benrineHyi: ABTOMaTTLI 9M6e6an nuctonet
AcnanTblH Typi: DX 351 BT/BTG
LLiblFapblirFaH Xblnbl: 2001

Hilti komnaHusiCbl 0CbI BHIMHIH Keneci AupekTuBanap MeH
HOpMarnapfa Calikec KeneTiHiH TOMbIK XayankepLuinikneH
xapusnangbl: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

TexHuKanbIK KyxaTrama:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. CIP Tekcepyai pactay

Hilti DX 351 BT xaHe DX 351 BTG Gyiibimbl koHCTpyKUMS | KonpaHy kesiHgeri Gonmaybl kepek akaynblkTap Typanb!
Typi BOMbIHLLA PyKCaT ETINreH XaHe XYNeNik TekcepyaeH | pykcaTTbl 6epeTiH yibiMHbIH (PTB) xayanTbl 6aclubichbl-
eTkeH. CoHAbIKTaH Kypan eHrisinreH pettey Hemipi S 807 | Ha, coHbimMeH bipre, TypakTbl Xanblkapanslk Komuccns-
Gap wapLubl TypiHAeri apHanbl pykcat etinreH Genrinep- | HolH (C.1.P.) keHceciHe xabapnay kepex.

MeH xababiktanraH. OcbiMeH Hilti komnanusicel pykcat

ETINreH KypblNbIMMEH COVKECTIriH Keningeraipesi.

14. MNanpganaHywWwbIHbIH Kayinci3airi XoHe AeHCayNbIFbIH KOpFay

LI.Iy cunatTamanapbiHa KaTbICTbl aknapaTt

Ok-Aapinik KypacTblpy acnadbl

Typi: DX 351-BT/DX 351 BTG

Ynrici: Cepusnblk HOMIp

Kannbpi: 6.8/11 KOHbIP

KypacTblpy aHEPrUsiIChIHbIH AEHTeNi: 3

lMNanganany canachbl: X-BT M10-24-6 6onat TakTaaa, kanbiHabibl

8 MM, angbiH ana dyprbinaymeH 6ekiTy

ManimaenreH enwenreH wy aewrreiti E DIN EN 15895 cranaapTbiHbIH WweH6epiHaeri 2006/42/EG mawuHa
)acay Typanbl AUPeKTUBACbIHA CONKEC Keneai

LLly KyaTblHbIH AEHTeMi: Lwa 1s' 109 dB(A)
[bIBLICTBIK KbICbIM AEHTeNi: Lpa. 16° 105 dB(A)
ABCOnNIOTTIK €H XXOFapbl AbIObICTbIK KbICBIMHbIH AEHTeiii: Loc.peak’ 136 dB(C)

MoHTaxpgay xoHe nanganany Typanbl HycKaynbIK:

Muiller-BBM GmbH komnaHusicbiHAa AblObICTbI WafbinbICTLIPATLIH €eH 60nFaH xafaaiiaa AblObIC XoiibinFaH kamepa-
pa E DIN EN 15895-1 cTaHgapTbiHa caii LEKTiK MOHTaXAbIK Kypanabl MOHTaXaay XoHe naganany. [bibbic xomblnraH
Kamepaparbl kopluaraH opta xargannapsl DIN EN ISO 3745 caiikec kenegi.

ChIHaKTapAb! eTKi3y apicTepi:

E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 aHe DIN EN ISO 11201 nHxeHepnik sgicTepiHe ca, allblk OpbiHAA, WaFbIbICTbI-
paTbiH beTTe.

ECKEPTTIE: enLeHreH Ly LblFapy MOHAEPI XaHe CANKEC erLuey LanCiaairi KyTineTiH Wy koadhduLUMeHTTepiHiH
XOFaprbl Leri 60nbin Tabbinaabl.

[NaganaHy WapTTapblHbIH 63repyi OChl LY LblFapy MOHAEPIHIH aybITKynapbiH TyAbIPYbl MyMKIH.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

#+2dB(C)

Bubpauus

2006/42/EC pupekTrBacbiHa Caikec BUOpaLMSHBIH Xanmbl MaHi 2,5 m/s? acnangp!.

lManpananyLUbIHBIH Kayinciagiri xeHe AeHCayrbiFbH KOpFay Typanbl KOChIMLLA aknapaTTbl (hvpManblk TopanTa kapaHpi3:
www.hilti.com/hse






EC Declaration of Conformity | UK Declaration of Conformity

Manufacturer: Importer:
Hilti Corporation Hilti (Gt. Britain) Limited
Feldkircherstrae 100 1 Trafford Wharf Road, Old Trafford

9494 Schaan | Liechtenstein Manchester, M17 1BY

DX 351-BT (01)

Serial Numbers: 1-99999999999

2006/42/EC | Supply of Machinery (Safety) EN 15895:2011 + A1:2018
Regulations 2008

Schaan, 03.09.2021

i dgfw &meouW

Mario Grazioli Dr. Lars Taenzer
Head of Quality Management Head of BU Direct Fastening
Business Unit Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
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It is a requirement for the United Kingdom that the cartridges must be UKCA-compliant and must bear
the UKCA mark of compliance.

Fir das Vereinigte Konigreich gilt, dass die Kartuschen UKCA-konform sein missen und die UKCA-
Kennzeichnung tragen missen.

g ikl Ul 5 3 50 10 aa sl Leal€A MW AUKCA U3led 5issJUKCA .

B O6eanHeHoTo KpancTBo Baxw, Ye kapTywuTe Tpsabea aa ca UKCA-ceBMecTMMM 1 Ye Tpsbea aa umat
UKCA-MapkupoBka 3a CbOTBETCTBUE.

EEEFEAN - BAFNAFS UKCA ERFHHH UKCA 1545 -

EREKRFIIEME, KEFLHAFAUKCARE L EHFUKCA-RE,

Pro Spojené kralovstvi plati, Ze nabojky musi splfiovat UKCA a musi mit oznac¢eni UKCA.
For Storbritannien geelder det, at patronerne skal vaere UKCA-konforme og UKCA-mzerkede.

AtroteAei amraitnon yia 1o Hvwpévo BaaiAeio 611 Ta guaiyyla Trpétel va gival oupBatd pe To UKCA kai va
@épouv To orfpa ouppopewong UKCA.

Para el Reino Unido, los cartuchos deben contar con la homologacién UKCA y presentar la marca
UKCA.

Uhendkuningriigis peab padrunitel olema UKCA-vastavus ja padrunid peavad kandma UKCA-margistust.
Britanniassa panosten pitaa olla UKCA-vaatimustenmukaisia, ja niissa on oltava UKCA-merkki.

Pour le Royaume-Uni, les cartouches doivent étre conformes UKCA et porter le sigle UKCA.

NIYNT? DIXNY? D2"N D'wNNN NTRIKND N2'7nnn 1AYUKCA in'o nx nrkw'iUKCA .

Za Ujedinjeno Kraljevstvo vrijedi da kartuse moraju biti u skladu s UKCA i da moraju imati oznaku UKCA.

Az Egyesiilt Kirdlysag esetében a patronoknak UKCA-konformnak kell lennilik, és legyen rajtuk
feltintetve a UKCA-jeldlés.

Per il Regno Unito i propulsori devono essere conformi alle norme UKCA ed essere dotati della targhetta
UKCA.

A— Uy DIEUKCAIZER L, UKCADBEEY—INRTENTNSZEAXETHERFETH D,

BipikkeH Matwanbikta kapTpuaxaep UKCA TanantapbiHa caikec xaHe UKCA TaH6anamacbliHa ne
6onybl THiC.

G=9| AL UKCAE 45111 UKCA EA|7t QL= FHEZ|X|0fOf BHL|Ct,
Jungtinei Karalystei galioja reikalavimas, kad $oviniai turi atitikti UKCA ir bati pazenklinti UKCA Zenklu.

Apvienotaja Karalisté kasetném jaatbilst UKCA sertifikacijas prasibam un jabat markétam ar UKCA
marké&juma zimi.

Voor het Verenigd Koninkrijk geldt dat de patronen UKCA-conform moeten zijn en van de UKCA-
aanduiding moeten zijn voorzien.

For Storbritannia ma patronene oppfylle UKCA-kravene og ha UKCA-merking.

W Wielkiej Brytanii obowigzuje zasada, ze naboje musza spetnia¢ wymogi UKCA i musza mieé
oznaczenie UKCA.

Para o Reino Unido é vélido que os cartuchos tém de estar em conformidade com a norma UKCA e tém
de ter a marcagdo UKCA.

Pentru Regatul Unit, capsele trebuie sa fie conforme UKCA si sa aiba identificatorul UKCA.

[ns BenvkobpuTaHuu: naTpoHbl AOMKHbI COOTBETCTBOBaTL TpeboBaHmsM UKCA 1 uMeTb MapkupoBKy
UKCA.

Pre Spojené kralovstvo plati, Ze nabojky musia spifiat poZiadavky UKCA a musia mat oznaéenie UKCA.

Za Zdruzeno kraljestvo velja, da morajo biti kartuse skladne z zahtevami UKCA in morajo imeti oznako
UKCA.

Za Ujedinjeno Kraljevstvo je uslov da kertridZi moraju biti uskladeni sa UKCA i moraju nositi UKCA
oznaku uskladenosti

For Storbritannien galler att patronerna maste uppfylla UKCA-kraven och ha UKCA-méarkning.
Kartuslarin UKCA uyumlu olmasi ve UKCA uygunluk isaretini tasimasi Birlesik Krallik igin bir gerekliliktir

Y Benukin BputaHii nopoxoBi 3apsian noBuHHI BignosiaaTty ctanaaptam UKCA Ta maT MapKyBaHHs
UKCA.






Hilti Corporation
LI-9494 Schaan
Tel.:+423 234 21 11
Fax:+423 234 29 65
www.hilti.group
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Hilti = registered trademark of Hilti Corp., Schaan
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